Industrie 20.14

anzeiger

08.09.2014 | 136. Jahrgang www.industrieanzeiger.de

Werkzeugmaschinen Grenzen der Prozessintegration Seize 46 AMB-Veranstalter Kromer
5 Stuttgarts Messechef iiber
die XXL-Schau Seite 42

Wir freuen uns auf
Ihren Besuch:

Halle 7, E\,
Stand A71

Cool, cooler, HiPer-Dirill.
Hochstleistung durch
TRI-JET-KUhlung.

Der Hochleistungs-Wechselkopfbohrer Garant HiPer-Drill ist
das erste Serienwerkzeug tiberhaupt, das additiv gefertigt wird.
Durch den schichtweisen, additiven Aufbau gibt es keine kon-
struktiven Limits. Das ermoglicht héhere Festigkeit, optimierte
Torsionseigenschaften, ein verbessertes Kiithlsystem und sorgt
fiir eine deutlich gesteigerte Produktivitat: High Performance.
GARANT ert.



Flexibilitat ist Pflicht

Spannmittel | In den vergangenen Jahren hat sich die Maschi-
nenwelt in der Zerspanung dynamisch entwickelt: In 5-Achs-
Maschinen konnen mehrere Bearbeitungsschritte in einer
Maschine oder Aufspannung realisiert werden. Dies stellt an
die Spannmittel groBe Herausforderungen, wie unsere Trend-
umfrage unter Herstellern von Spannmitteln zeigt.

Jiirgen Forster
Vertriebsleiter
AMF Andreas Maier
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Gerhard Rall
Geschiftsfithrender
Gesellschafter
Hainbuch

Der Trend zur weniger
massiven Zerspanung
hélt an. Daher ist weni-
ger die Forderung, ein
Bauteil mit hoher Halte-
kraft fiir einen Schrupp-
prozess zu spannern.

Die Umriistung im Bear-
beitungszentrum kon-
zentriert sich auf das
Spannmittel. Wir bieten
ein Modularsystem, mit
dem in einer Minute die
Spannvariante gewech-
selt werden kann.

Frither wurde das 3-
Backenfutter auf der
Drehmaschine nie oder
selten ausgewechselt.
Heute muss die Futter-
grofie der Dimension
des Bauteils angepasst
werden.

Das Testit Spannkraft-
messgerit und das er-
weiterte Hainbuch Bau-
kasten-System.

Halle 1, Stand E12
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Oliver Schickor
Produktbereichsleiter
Hoffmann

Es wird heute mit hihe-
ren Schnittwerten ope-
riert, es werden mehrere
Bearbeitungsschritte in
einer Maschine oder
einer Aufspannung rea-
lisiert,

Aufwendige, umstind-
liche Aufspannungen
kosten Zeit und Geld.
Mit Nullpunktspann-
systemen konnen
Anwender dem ent-
gegenwirken.

Ziel muss es sein, die
Spannmittel moglichst
universell einzusetzen.
Die Spanntechnik kann
einen Beitrag leisten,
qualitativ bessere Zer-
spanungsergebnisse zu
erzielen.

Ein neues Schraubstock-
konzept: Hochdruck-
Zentrisch- beziehung-
weise Multispanner. Der
Schraubstock zeichnet
sich durch hohe Steifig-
keit und Genauigkeit
aus,

Halle 7, Stand A71

Mario Baur

Leiter
Produktmanagement
Réhm

Die ,Serienfertigung
von Unikaten®, also die
effiziente Fertigung von
dhnlichen, aber nicht
gleichen Werkstiicken,
erfordert schnell an-
passbare Spannmittel,

Fiir kleine und mirtlere
LosgrofSen sehen wir
grofse Vorteile beim Ein-
satz von Nullpunkt-
spannsystemen. Sie er-
lauben ein Riisten au-
erhalb der Maschine.

Nicht die Anschaffungs-
kosten sollten im Fokus
stehen, sondern der
Nutzen wihrend der ge-
samten Produktlebens-
dauer. Hinzu kommen
Qualitdt, Lebensdauer
und Wartungsintensitit,

Unser Schwerpunkt
liegt auf den Themen
»flexible Fertigung
und ,,Riistzeitreduzie-
rung®,

Halle 1, Stand 112

Hans-Joachim Molka

Geschiftsfithrer
Rémheld

Der Trend in der Werk-
stiickspanntechnik geht
hin zur Mehrseiten- und
Kemplettbearbeitung.
Auch Flexibilitit, Auto-
matisierbarkeit und
Kompaktheit sind ge-
fragt.

Vorteilhaft sind Null-
punktspannsysteme, da-
durch kann schnell und
einfach auf ein anderes
Spannsystem und damit
auf ein anderes Werk-
stiick umgeriister wer-
den.

Die Dichtungs- und Ab-
streifsysteme miissen
auf den Anwendungsfall
abgestimmt sein. Dies
ist fiir den Zerspaner
nicht einfach, deshalb
sollte er sich beraten
lassen.

Neu ist ein Zentrier-
spannelement, das dank
eines sehr groflen Bak-
kenhubs fiir Werkstiicke
mit Durchmessern von
16 bis 108 mm vielfiltig
einsetzbar ist.

Halle 1, Stand H56
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Markus Kleiner
Geschiftsfithrer
Schunk

Zerspaner stehen vor
der Herausforderung, in
moglichst wenigen Ope-
rarionen und mit mini-
malen Riistzeiten ein
moglichst grofies Tei-
lespektrum abdecken zu
miissen.

Der grofte Effizienzge-
winn entsteht durch au-
tomatisierte Beladung.
Deshalb miissen Spann-
lésungen so aufgebaut
sein, dass der manuelle
Riistaufwand gen Null
geht,

Grofle Vorteile bieten
wandlungsfihige
Spannmittel oder Null-
punktspannsysteme, die
per se eine sehr flexible
Nutzung ermoglichen.

Das wandlungsfihige
Leichtbaufutter Rota-S
Flex und das Spannzan-
genmodul Vero-S SEZ
zur Spannung von
Werkstiicken mit zylin-
drischem Schaft.

Halle 1, Stand G12
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