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FACHBEITRAGE SPANNTECHNIK

Spannsatze mit gesteigerter
Rundlaufgenauigkeit

Bild 1: Die rotationssymmetrischen
Welle-Nabe-Verbindungen Gbertragen
Antriebsleistungen nun mit noch héherer
Genauigkeit beim Rundlauf. Dadurch sind
hbhere Drehzahlen méglich, ohne dass das
Gesamtsystem zu hdheren Schwingungen
angeregt wird

Mit einer weiteren Verbesse-
rung der Rundlaufgenauigkeit
ihrer Spannsétze hat die Spieth-
Maschinenelemente GmbH & Co
KG ihr ,Prinzip Prazision' erneut
gesteigert. Durch Investitionen
in den Maschinenpark und in die
Fertigungsoptimierung hat das
Familienunternehmen die Ge-
nauigkeit im Grenzbereich weiter
verbessert. Die rotationssymme-
trischen Welle-Nabe-Verbin-
dungen lbertragen Antriebslei-
stungen nun mit noch héherer
Genauigkeit beim Rundlauf. Die
Gefahren einer Unwucht tendieren
gegen Null. Dadurch sind héhere
Drehzahlen méglich, ohne dass
das Gesamtsystem zu héheren
Schwingungen angeregt wird.
»Die zwei um, um die unsere
Spannsatze jetzt noch genauer
sind, kénnen sich an dem Pro-
dukt, das auf der Werkzeugma-
schine gefertigt wird, deutlich
auswirken®, betont Alexander
Hund. , So kann.beispielsweise
eine verbesserte Oberflaichenglte
mit geringerem Aufwand erreicht
werden*, versichert der Prokurist
der Spieth-Maschinenelemente
GmbH & Co KG. Die neue Rund-
laufgenauigkeit der Spieth Spann-

stze betragt bei Produkten bis
80 mm AuBendurchmesser nun
weniger als 8 pm. Das bedeutet
eine Steigerung um mehr als 20
Prozent gegenliber vorher und
verschiebt den Grenzbereich
weiter gegen Null. Das Unterneh-
men tragt so dem Trend zu immer
héheren Drehzahlen Rechnung.
Mit den Spieth Spannsétzen als
Welle-Nabe-Verbindung erzie-
len Anwender vor allem bei der
Ubertragung von Leistung am
Antriebsstrang noch mehr Ruhe
durch geringere Unwucht.

Hoher Standard in
der Fertigung

Erreicht hat das Unternehmen
diese Steigerung im Grenzbereich
der Préazision durch Investitionen
in den Maschinenpark und in
die eigene Fertigung. So sorgt
eine neue Rundschleifmaschi-
ne fur die Komplettbearbeitung
in einer einzigen Aufspannung.
»Dadurch liegen die Zentren der
Innen- und AuBendurchmesser
unserer Spannsatze exakt auf-
einander. Das erhéht die Rund-
laufgenauigkeit”, erklart Hund.
Weitere Verbesserungen bei den
Prozessen Drehen, Honen und
Gewindeschneiden unterstiitzen

die Qualitatsansprliche bei Spieth.

Ein durch Unwucht entstehender
schlechter Rundlauf hat viele ne-
gative Auswirkungen auf die Pra-
zision. Unsymmetrisch bewegte
Massen sorgen fir Ineffizienz

und Verlustleistung und ernéhen
den VerschleiB. Wird das Ge-
samtsystem durch Unwucht zum
Schwingen angeregt, mindert das
die Lebensdauer, sorgt flir héhere
Gerdusche und den friihzeitigen
Ausfall von Komponenten. Indem

Spieth Unwucht bereits im Ent-
stehen bekdmpft, ersparen sich
Anwender komplexe Korrektur-
prozesse in der Fertigung. Mit den
aktuellen MaBnahmen und der
weiteren Verbesserung der Rund-
laufgenauigkeit untermauert das
Unternehmen seine Spitzenstel-
lung bei der Prazision von Welle-
Nabe-Verbindungen.

Verbesserung dort,
wo Schwingung entsteht

Der Trend zu immer héheren
Drehzahlen bei Werkzeugmaschi-
nen erfordert bessere Rundlaufei-
genschaften, um Schwingungen
aus dem Gesamtsystem heraus
zu halten. ,,Jedes p Genauig-
keit, das man an der Quelle der
Schwingungen erreicht, kann

fir ein Mehrfaches an Verbesse-
rungen am Endprodukt sorgen®,
ist Hund sicher.

~Wenn dadurch der Mess- oder
Nachbearbeitungsaufwand der
Anwender sinkt, steigt die Pro-
duktivitat.”
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Bild 2: Die neue Rundlaufgenauigkeit der
Spannsétze betragt weniger als 8 ym.
Das bedeutet eine Steigerung um tber 20
Prozent (Werkbilder: Spieth GmbH & Co
KG., Esslingen)
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