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Gunstig anpassen
statt teuer losen

Grofer Kopf bearbeitet
kleines Teil. Fleischer
schafft durch Eigenli-
sung mithilfe von Rhm-
Schraubstécken grafit-
mdgliche Freiheit.

Intelligente Anpassungen von Standard-Schraubstécken
von Réhm sparen einem Lohnfertiger eine teure Sonder-
vorrichtung und steigern seine Produktivitat.

= enn Standardprodukte nicht passen und Sonder-
Bsungen zu teuer sind, bieten wenige Anbieter
gine Alternative. Das macht oftmals kleinen
Lohnfertigern zu schaffen, die flexibel bleiben miissen und
sich keine teuren Sonderldsungen leisten wollen.

Die Firma Réhm schafft es immer wieder, ihren Kunden pas-
sende Lsungen aus umgearbeiteten Standardprodukten zu
liefern. So sorgen angepasste Standard-Schraubstéicke bei
einem kleinen CNC-Bearbeiter fiir eine grofie Produktivitats-
steigerung. Dadurch kann die Firma Roland Fleischer einen

weltweit fiihrenden Spezialisten von Antriebs- und Steue-
rungstechnologien zuverlassig beliefern.

In den beiden Fertigungshallen von Fleischer stehen sechs
hochmoderne DMG-Bearbeitungszentren. Fiinf davon mit
5-achsigem Spindelkopf. Alle Maschinen sind mit Paletten-
wechsler und bis zu sieben Paletten ausgestattet. Dazu kom-
men Werkzeugmagazine fiir bis zu 240 Werkzeuge. Ergénzt
durch weitere Maschinen wie einen Bandségeautomat, CNC-
Flachschleifmaschine, TEM-Entgratanlage, 3D-Koordina-
tenmessmaschine sowie zwei Mafac Spritz-Flutreiniqungs-
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anlagen fertigen die Mitarbeiter in zwei Schichten meist Hyd-
rauliksteuerblécke aus Guss und Aluminium. Die Stiickzahlen
schwanken dabei von 1his 7000 pro Jahr. Manchmal muss in
den Produktionsplan eingegriffen und ein schnell zu liefern-
des Einzelteil vorgezogen werden. Da ist die Flexibilitét eines
Kleinunternehmens ein wichtiger Vorteil.

Cespannt werden die kompakten Rohteile mit Schraubsts-
cken, die Experten von Réhm an die Bediirfnisse von Flei-
scher angepasst haben. ,Das sind umgearbeitete Standard-
Schraubstticke vom Typ RKE, deren Uberarbeitung nur etwa
fiinf Prozent einer alternativen Sondervorrichtung kostet”,
so Réhm-Fachberater Joachim Nagel. ,Eine teure Sonder-
vorrichtung wére nie in Frage gekommen, denn damit sind wir
viel zu unflexibel, wenn morgen ein anderes Produkt kommt*,
sagt Steffen Fleischer, Griindersohn und Werkstattleiter bei
Roland Fleischer.

Damit gleichzeitig zwei Werkstiicke auf den Tischen der Ver-
tikal-BAZ gespannt werden kénnen, plante man zwei
Schraubstdcke hintereinander zu platzieren. Allerdings
waren die Standard-Schraubstéicke zu lang. Also haben die
Rahm-Konstrukteure die Produkte samt Gewindestange
gekiirzt und eine starre, aber auswechselbare Mittelbacke an
der Nahtstelle eingesetzt, die zugleich als Nullpunkt dient.
Damit war die Produktivitat bereits verdoppelt.

Wunsch nach groBtmoglicher Flexibilitat

Basis dafiir sind die Réhm NC-Kompakt-Spanner RKE-M 125
LV und RKE-M 160 LV fiir die Fiinfseiten-Bearbeitung in
einer Aufspannung. Die verkiirzte Bauweise mit wenigen
Stéirkonturen sorgt fiir geringe Kollisionsgefahr. Den Wunsch
von Fleischer nach gréftmiglicher Flexibilitat erfillen die
Schraubsticke mit versetz- und umkehrbaren Spannbacken,
die kleine und grofie Spannweiten erméglichen. Mit einem
stabilen Grundkarper aus Stahl und gehérteten und geschlif-
fenen Fithrungen sorgt der Kompaktspanner fiir robusten
und prazisen Einsatz. Der Antrieb ist an beiden Seiten méig-
lich. Durch das Versetzen der beweglichen Backe passt sich
der Spanner flexibel unterschiedlichen Werkstiickgrofien an.
Der Drehmomentschliissel gewahrleistet eine konstante
Spannkraft bei jedem Spannvorgang. Durch das Hintereinan-
dersetzen von zwei Werkstiicken ist zwar keine Fiinfseiten-
bearbeitung mehr maglich. Da aber die Werkstiicke fiir die
Endverarbeitung auf einer anderen Maschine um 90° gedreht
aufgespannt werden, bringt dies keinen Nachteil.

Durch das Zusammensetzen von zwei verkiirzten Schraub-
stdcken wird nicht nur der Platz auf den Maschinentischen
optimal ausgenutzt. Die Bearbeitung von zwei Werkstiicken
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Wechselpalette und R6hm-
Spannleisten erhéhen die
Produktivitiit bei dem
Lohnfertigungsunterneh-
men Roland Fleischer.
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Aufspannturm aus ,,Flug-
zeug-Alu” mit drei Spann-
leisten in 120°-Winkelab-
stéinden, der entsprechend
des Kundenwunsches sechs
Werkstiicke aufnimmt.

verhessert auch das Verhaltnis von Riist- zu Produktionszei-
ten eklatant. So einfach wie es sich anhért, war die Zusam-
menlegung jedoch nicht. Es bedurfte einer lingeren Gewin-
destange, mit der sich die beiden beweglichen Backen absolut
synchron bewegen lassen. Die festsitzende Mittelbacke ist
austauschbar, beispielsweise durch eine breite Platte als
Unterstiitzungsauflage fiir ein groferes Werkstiick.

Fiir das horizontale Bearbeitungszentrum DMC 70 H Duo-
Block wurde auferdem ein Aufspannturm mit drei Spann-
leisten in 1209-Winkelabstdnden hergestellt, der entspre-
chend des Kundenwunsches sechs Werkstiicke aufnimmt
und trotzdem geniigend Freiraum fiir den Bearbeitungskopf
bietet. Bei der fiblichen Anordnung als Quattro-Aufspann-

Spannzeuge in allen Varianten

Der Spannzeughersteller Réhm wurde 1909 gegriindet. Das Unternehmen hietet ein
umfangreiches Produktprogramm sowie eine eigene, leistungsfahige Sonderfertigung.
Rund 1500 Mitarbeiter produzieren und vertreiben weltweit Spannzeuge vom kleinsten
Bohrfutter iiber éffiziente Werkzeugspannungen und packende Greiftechnik bis zur High-
tech-Kraftspanneinrichtung. Dariiber hinaus werden kundenspezifische Produkte entwi-
ckelt und gefertigt. Das Unternehmen hat sich zu einem weltweit titigen Anbieter entwi-
ckelt, mit Aktivitaten insbesondere in Lateinamerika, Osteuropa und Asien. Ein kompeten-
ter AuBendienst, unterstiitzt von mehreren Produktmanagern sowie mehr als 40 Vertre-
tungen weltweit, erganzen diese Entwicklung. Rund S0 % der Produkte werden in mehr als
60 Lander exportiert. Fertigungsstétten in der Slowakei und in Indien sowie ein Joint Ven-
ture in China stérken die internationale Ausrichtung des Unternehmens.

turm mit vier Leisten in 90°-Winkeln wére die Kollisionsge-
fahr mit dem Bearbeitungskopf zu grofd gewesen. Um dem zu
entgehen, hatten die Bediener lingere Werkzeuge benétigt.
Das wdre wiederum zu Lasten der Prazision und der
Geschwindigkeit gegangen. Also haben die Rshm-Leute den
Spannturm angepasst: Der Grundkdrper ist aus Gewichts-
griinden in Aluminium ausgefiihrt, das auch im Flugzeugbau
verwendet wird. Dies macht den Spannturm extrem leicht
und dennoch sehr steif,

Schnell und einfach anzupassen

Fiir sicheres Spannen der Werkstiicke kommen die MS-
Spannleisten von Réhm zum Einsatz. Sie lassen sich schnell
und einfach an verschiedenste Werkstiickabmessungen
anpassen. Dabei garantiert die Verzahnung auf der Spann-
|eiste die sichere, genaue und wiederholbare Befestigung der
mitgelieferten Spannbacken. Durch die Skalierung an der
Leiste dsst sich die Backenposition jederzeit exakt ablesen.
Auf dem Spannturm sind drei MS-Spannleisten 75 x 700 fiir
die Aufnahme von je zwei Rohteilen der Hydraulikbldcke ver-
tikal montiert. Der gesamte Aufspannturm sitzt mitsamt
Grundplatte auf Paletten-Spannképfen von Rhm mit sehr
grofien Einzugskréften. Die mechanisch federbetétigten
Spannkdpfe zum Spannen von Werkstiickpaletten sorgen
mit Kraft verstarkender Wirkung und Auszugssicherung fiir
hohe und sichere Spannkréfte.

In der Summe der einzelnen kleinen Mafinahmen ergeben
sich bei Fleischer enorme Produktivititssteigerungen. So ist
bei dem Betrieh dank der neuen Spannméglichkeiten in Spit-
zenzeiten eine dritte, mannlose Schicht méglich. (jv)
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