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MASCHINEN WERKZEUGE PERSPEKTIVEN
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BEARBEITUNGSZENTREN - Das Formel-1-Team von Lotus hat fiir mehr

Produktivitét und Leistung in sechs neue Fiinf-Achs-Frisbearbeitungszen-

tren mit integrierter Automation von GF Machining Solutions investiert.

ie sechs neuen Frasbear-
D beitungszentren vom Typ
Mikron HPM 450U, die

in der Lotus-Formel-1-Zentrale in
Enstone, England, installiert wur-
den, sind das Herzstlick einer um-
fassenden Modernisierung der
Produktionsanlagen des britischen
Formel-1-Rennstalls.

Ein halbes Jahr nach der An-
schaffung zeigt sich Thomas May-
er, Chief Operating Officer des
Lotus-Formel-1-Teams, hochzu-
frieden: »Wir haben die strategi-
sche Entscheidung getroffen, un-
sere Fraskapazitaten auf finf Ach-
sen auszubauen, und dabei fiel
unsere Wahl auf ein System, das
die Bearbeitung von Werkstiicken
in einer Aufspannung ermaglicht.
Mit dieser Entscheidung haben
wir die Produktivitat erheblich ge-
steigert, die Auslastung unserer

Werkzeugmaschinen verbessert,
eine héhere und einheitlichere Tei-
leprazision erreicht und die Stiick-
kosten gesenkt.«

Vor der Investition in die Mik-
ron HPM 450U setzte das Lotus-
F1-Team zur Herstellung hochpra-
ziser, komplexer Teile hauptsach-
lich auf dreiachsige Frismaschi-
nen, die zwar gute Ergebnisse
lieferten, aber in puncto Produkti-
vitat einiges zu wiinschen Ubrig
lieBen. Ein Hauptmanko war der
hohe Zeitaufwand bei der Maschi-
neneinrichtung.

»Wir waren nicht so effizient
und effektiv, wie wir sein wollten«,
erlautert Mayer. »Bei den alten
dreiachsigen Maschinen ging zu
viel Zeit bei der Maschineneinrich-
tung sowie bei der Planung und
Konstruktion individueller Zusatz-
vorrichtungen zum Fréasen verlo-

ren. AuBerdem hatten die haufi-
gen Unterbrechungen im Produk-
tionsablauf nicht nur negative
Auswirkungen auf die Produktivi-
tat, sondern angesichts der erfor-
derlichen manuellen Werkstiick-
handhabung auch auf die Prizi-
sion der Teile«, erklart der COO.
Mayer habe gewusst, dass
Fiinf-Achsen-Maschinen die idea-
le Losung fir die Lotus-Produkti-
onsanforderungen waren fiir die
Fertigung hochpréziser, komplexer
Teile in geringen Stiickzahlen und
dass erhebliche Leistungssteige-
rungen moglich waren, wenn die
Werkstlcke in einem Arbeits-
durchgang bearbeitet wiirden, So
entschied sich das Lotus-F1-
Team, seine Drei-Achsen-Maschi-
nen durch sechs neue flinfachsige
Maschinen zu ersetzen. »Da wir
die Produktion mit den neuen

Die Mikron HPM 450U von GF Machining Solutions erf(illt alle Anspriiche des Lotus-Formel-1-Teams.

Fiinf-Achsen-Maschinen standar-
disieren wollten, mussten alle Ma-
schinen identisch sein«, so Tho-
mas Mayer.

Diese Standardisierungsanfor-
derungen setzten nicht nur identi-
sche Maschinen voraus, sondern
auch entsprechende Werkzeuge,
Aufspannvorrichtungen und so
weiter. »Wir wollten maximale Fle-
xibilitat und hundertprozentige
Kompatibilitat. Wenn eine der Ma-
schinen ausfallt, missen wir
schnell und nahtlos auf eine ande-
re umsteigen kénnen. AuBerdem
versetzt dieser einheitliche Ansatz
unser Programmier- und Bedien-
personal in die Lage, sich in kir-
zester Zeit mit allen neuen Ma-
schinen vertraut zu machen«, ver-
deutlicht Mayer.

Nachdem die Entscheidung flr
den Umstieg gefallen war, machte
sich das Lotus-F1l-Team auf die
Suche nach dem geeignetsten
Modell und erstellte dazu eine Lis-
te mit den wichtigsten Anforde-
rungen. Dazu gehérten GroRe
(Grundflache), Kapazitat, Leis-
tungseigenschaften (mit besonde-
rer Betonung auf integrierte Auto-
mation), Verfiigharkeit und Kosten
der Maschine sowie der Service-
umfang.

Nicht zuletzt waren die Qualitat
und Schnelligkeit des Customer
Services von GF Machining Solu-
tions in England ein wichtiger
Kaufgrund fiir das Lotus-F1-Team.
»Die HPM-450U-Maschinen ha-
ben von Anfang an unsere hohen
Erwartungen erfullt«, fasst Tho-
mas Mayer zusammen. »Infolge-
dessen haben wir durch die Bear-
beitung von Werkstiicken mit nur
einer Aufspannung unsere Pro-
duktivitat und Qualitat deutlich
gesteigert .«

Die Mikron HPM 450U von GF
Machining Solutions erfiillte alle
Anspriiche von Lotus F1. Die leis-
tungsstarke und kompakte Finf-
Achsen-Frasmaschine ist mit ei-
nem direkt getriebenen Rund-
schwenktisch ausgestattet und
ermoglicht gewdhnliche Fras- und
Bohrvorgénge bis hin zu 3+2-Po-
sitionierung und Fiinf-Achsen-Si-
multanbearbeitung.
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