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Hochprazise und stark fir den Formenbau:
Die F-Reihe der MMV-Zentren

R

MMV-1500 F

L]

MMV-1500 F

8 Verfahrwege in X/Y/Z:
1520 / 700 / 800 mm

B 27 kW Spindelantrieb
mit 8000 bis
15000 U/min

E doppelwandige
Gusskonstruktion

B CNC-Steuerung:
SIEMENS,
HEIDENHAIN,
FANUC

Robusie Rollenfiih-
rungen, davon 4 in
der Querachse, fur
bestes Fréisverhalten,
hohe dynamische
und geometrische
Prézision und Belast-

2 ’ s i . barkeit selbst bei
Ein typisches Beispiel fur HahanNorcehubon
ein Werkstiick, das sowohl m
hohe Zerspanungsleistung (

als auch hochprézise \ )’
fusdsungs—Bearbeitung er-

ordert:

Ideal fur die MMV-1500 F SAEI Lo

WERKZEUGMASCHIMEMN




ANWENDERBERICHT

(Werkbild: Agie Charmilles GmbH, Schorndorf)

Lotus F1 Team investiert in sechs
neue 5-Achs-Frasbearbeitungs-

zentren mit

Die sechs neuen Frasbearbei-
tungszentren vom Typ Mikron
HPM 450U, die in der Lotus F1
Zentrale in Enstone, England,
installiert wurden, sind das Herz-
stiick einer umfassenden Moder-
nisierung der Produktionsanlagen
des britischen Formel-1-Renn-
stalls. Ein halbes Jahr spater zeigt
sich Thomas Mayer, COQ, Lotus
F1 Team Chief Operating Officer,
hochzufrieden: ,Wir haben die
strategische Entscheidung getrof-
fen, unsere Fraskapazitaten auf

5 Achsen auszubauen, und dabei |

fiel unsere Wahl auf ein System,
das die Bearbeitung von Werk-
stiicken in einer Aufspannung

ermdglicht. Mit dieser Entschei-
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dung haben wir die Produktivit&t
erheblich gesteigert, die Aus-
lastung unserer Werkzeugma-
schinen verbessert, eine héhere
und einheitlichere Teileprazision
erreicht und die Stlickkosten
gesenkt.” Vor der Investition in

die neuen Bearbeitungszentren
setzte das Lotus F1 Team zur Her-
stellung hochpraziser, komplexer
Teile hauptsachlich auf 3-achsige
Frasmaschinen, die zwar gute Er-
gebnisse lieferten, aber in puncto
Produktivitét einiges zu wiinschen
Ubrig liessen. Ein Hauptmanko
war der hohe Zeitaufwand bei der
Maschineneinrichtung. ,,Wir waren
nicht so effizient und effektiv, wie
wir sein wollten®, erldutert Mayer.

integrierter Automation

»Bei den alten 3-achsigen Ma-
schinen ging zu viel Zeit bei der
Maschineneinrichtung sowie bei
der Planung und Konstruktion
individueller Zusatzvorrichtungen
zum Fréasen verloren. AuBerdem
hatten die haufigen Unterbre-
chungen im Produktionsablauf
nicht nur negative Auswirkungen
auf die Produktivitidt, sondern
angesichts der erforderlichen
manuellen Werkstlickhandhabung
auch auf die Prazision der Teile.
Wir wussten, dass 5-Achsen-
Maschinen die ideale Lésung

fur unsere Produktionsanforde-
rungen wéren,; flur die Produktion
hochpréziser, komplexer Teile in
geringen Stiickzahlen, und dass
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erhebliche Leistungssteigerungen
moglich waren, wenn wir Werk-
stlicke in einem Arbeitsdurchgang
bearbeiten kénnten.” Das Lotus
F1 Team entschied sich, seine
3-Achsen-Maschinen durch sechs
neue 5-achsige Maschinen zu
ersetzen.

Die Maschinenwahl

+Da wir die Produktion mit den
neuen 5-Achsen-Maschinen
standardisieren wollten, mussten
alle Maschinen identisch sein®, so
Mayer.

Diese Standardisierungsanfor-
derungen setzten nicht nur iden-
tische Maschinen voraus, sondern
auch entsprechende Werkzeuge,
Aufspannvorrichtungen usw.
Thomas Mayer: ,Wir wollten ma-
ximale Flexibilitdt und hundertpro-
zentige Kompatibilitat. Wenn eine
der Maschinen ausféllt, missen
wir schnell und nahtlos auf eine
andere umsteigen kdnnen. AuBer-
dem versetzt dieser einheitliche
Ansatz unser Programmier- und
Bedienpersonal in die Lage, sich
in klirzester Zeit mit allen neuen
Maschinen vertraut zu machen.*
Nachdem die Entscheidung fiir
den Umstieg gefallen war, machte
sich das Lotus F1 Team auf die
Suche nach dem geeignetsten
Modell und erstellte dazu eine
Liste mit den wichtigsten Anfor-
derungen. Dazu gehérten GréBe
(Grundflache), Kapazitit, Lei-
stungseigenschaften (mit beson-
derer Betonung auf integrierter
Automation), Verfligbarkeit und
Kosten der Maschine sowie der
Serviceumfang. Nicht zuletzt war
die Qualitdt und Schnelligkeit des
Customer Services von GF Ma-
chining Solutions in England ein
wichtiger Kaufgrund fUr das Lotus
F1 Team.

,Die HPM 450U-Maschinen
haben von Anfang an unse-

re hohen Erwartungen erflllt,
fasst Thomas Mayer zusammen.
+Infolgedessen haben wir durch
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die Bearbeitung von Werkstlicken
mit nur einer Aufspannung unsere
Produktivitat und Qualitat deutlich
gesteigert.”

Die Mikron HPM 450U von GF
Machining Solutions erflillte

alle Anspriiche von Lotus F1.

Die 5-Achsen-Frasmaschine ist
mit einem direkt-getriebenen
Rundschwenktisch ausgestat-

tet und erméglicht gewdhnliche
Fras- und Bohrvorgénge bis hin
zu 3+2-Positionierung und 5-Ach-
sen-Simultanbearbeitung. Die
leistungsstarken Spindeln (30 kW,
20.000 U/min) und die integrierte
Automation (Palettenwechsler
mit sieben Stationen und Werk-
zeugwechsler mit 120 Positionen)
sorgen fUr eine noch bessere
Bearbeitungsleistung.

Weitere Starken sind eine Viel-
zahl an verfugbaren SMART-
Technology-Software-Modulen,
die maximale Produktivitat im
Rund-um-die-Uhr-Betrieb sicher-
stellen, sowie ein hohes Mass an
Flexibilitat in der Produktion und
Zuverlassigkeit beim Fréasvorgang.
Dank ihrer Vielseitigkeit ist die
Maschine ideal firr die Bearbei-
tung unterschiedlichster Materi-
alien, wie Aluminium, Stahl und
Edelstahl bis hin zu besonders
harten, schwer zu bearbeitenden
Werkstoffen.

Das Lotus F1 Team

Die Formel-1-Saison umfasst ins-
gesamt 19 Rennen. Los ging es am
16. Marz in Melbourne. Das letzte
Rennen, das Saisonfinale, findet
am 23. November in Abu Dhabi
statt. Plnktlich hat das Lotus F1
Team seinen Formel-1-Renner flr
diese Saison enthiillt. Die Nasen-
spitze des Lotus E22 ist zweigeteilt
und eigenwillig unsymmetrisch.

Mit dieser neuen Konstruktion
unterscheidet sich der E22 von
den bislang vorgestellten Rennern
der Konkurrenz. Im Cockpit des
Lotus E22 sitzen die beiden Piloten
Romain Grosjean und Pastor Mal-
donado.

' STARKE SAUGER

GEGEN OL KSS
SCHLAMM UND
SPANEI

Bei Blotenberg Saugsysteme gibt's das
starke Sortiment fur die Reinigung lhrer
Werkzeugmaschinen: kompakt und
robust gegen O, Schtamm und Spane.

Mit 100 bis 2000 Liter Fassungsvermagen
saugen unsere mobilen Flissigkeits-
sauger bis zu 100 Litern in 30 Sekunden

und trennen Flussigkeiten und Spane
schnell und effektiv.

www.spaenesauger.info

QR-Code scannen
& mehr erfahrent

EHE:

3LOTEN3ERG

Saugsysterme

Max-Planck-Strafle 10-12
50171 Kerpen

Telefon +49 (0) 2237. 928469-0
www.spaenesauger.info




