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Branchenreport Nullpunkitspannsysteme Auf Herz + Nieren

Nachwuchsforderung im Marktiibersicht: Uber 100 5-Achs-BAZ Diamond
Fokus der Verbande 6 Produkte im Detail 22 Linear von Parpas 62
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MOTOREN + FAHRZEUGBAU
Fahrzeugbau

AUS FREUDE AM FORMEN

Prazisionsteilefertigung: Im stédndigen Optimierungsprozess wird im
BMW-Werkzeugbau Miinchen regelméBig jeder Prozess hinterfragt.
Bei der Fertigung von Prazisionsteilen fiir die groBen Umform- und
Beschnittwerkzeuge fiir Karosserieteile sind seit Anfang 2012 zwei
Mikron-Bearbeitungszentren von GF Machining Solutions im Dauerein-
satz. Das verbesserte nicht nur die Teilequalitit, sondern erhdhte

auch die Maschinenlaufzeiten und die Produktivitat.
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as standige Optimieren aller Pro-
D;*.t.-ssc ist [iir das Team um Her-

bert Winkler, Leiter Mechani-
sche Fertigung Werkzeuge im BMW-
Werkzeugbau Miinchen, eine Selbst-
verstdndlichkeit. ,Dass wir allerdings
mit den zwei neuen Maschinen solche
Effekie erreichen wiirden, hat uns dann
doch iiberrascht”, erklart er. Zwei
5-Achs-Bearbeitungszentren Mikron
HPM 1350U von GF Machining Solu-
tions, die mit Werkzeugwechslern, Pa-
lettenmagazinen und Nullpunktspann-

systemen ausgestattet sind, tragen
malsgeblich dazu bei, dass sich die Pro-
duktivitdt bei der Fertigung von Klein-
teilen innerhalb eines Jahres verdoppelt
hat. Und die Steigerung wird auch 2014
weitergehen.

Bei der Herstellung der kleineren
Bauteile fiir ein Werkzeug wurde festge-
stellt, dass manche Teile fiir die Klein-
maschinen zu grof und fir die Mittel-
maschinen zu klein sind. Also suchte
man fiir die Fertigung von Bauteilen
wie Messer, Umlormbacken, Hochhe-
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- ber, Warmumlormschalen oder Schie-

ber sowie Niederhalter und Stempel
passende Bearbeitungszentren. ,Wir ha-
ben uns fiir zwei Mikron HPM 13500
von GF Machining Solution entschie-
den, weil sie im Benchmarking bei [ast
allen wichtigen Fakten Bestwerte ver-
sprochen hatten”, erklart Winkler, ,Wir
sind heute wesentlich flexibler, praziser
und viel produktiver als frither. Die Mi-
krons lassen sich aul fast jede Ferti-
gungssituation optimal einstellen.” Die
Modelle 1350U der Baureihe HPM

Zentrischspanner RZM

|deal flr 5-Achs-Bearbeitungszentren.

Ohne zusatzliche Unterbauten oder Sonderbacken spannt
der neue Zentrischspanner RZM das Werkstiick sicher -
und das bei einer minimalen Stérkontur. SESILERES

= Schraubstdcke
Hoch angesetzte Spannbacken SUICTANSTRIAY
Oben, nahe den Spannbacken liegende Spindel
Lange Backenflihrung und kompakte Bauweise
Ideales Fithrungsverhéltnis der Backen durch
patentiertes Fihrungssystem

vobd

Das RZM-Produktvideo auf youtube:

RGHM

driven by technology

www.youtube.com/RoehmTV

www.roehm.hiz
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Bei der Herstellung der kleineren Bauteile sorgen
2wei Mikron HPM 1350U mit Werkzeug- und Palet-
tenwechsler fiir mehr Produkdivitat.

{(high performance milling) sind nach
dem Fahrstanderprinzip aufgebaut. Ein
cinteiliges, gegossenes Maschinenbett
auf drei GrundfiiRen soll fiir einen sehr
stabilen Grundaulbau sorgen. Der Tisch
ist symmetrisch aufgebaut, die Fithrun-
gen der X-Achse sind aul zwei Ebenen
angeordnet. Das verspricht hohe Torsi-
onssteifigkeit, wenn schwere Werkstii-
cke nicht zentrisch aul den Rundtisch

aultgespannt werden kdnnen und dieser

gedreht wird.

Sehr stabiler Grundaufbau

Die Lineartiihrungen haben dariiber hi-
naus geschabte Aullagellachen [iir eine
sehr hohe Geometriegenauigkeit. Darti-
ber hinaus kénnen A- und C-Achse fir
Schruppbearbeitungen geklemmi wer-
den. Leistungsstarke Hightech-Motor-
spindeln des Schweizer GF-Tochterun-
ternehmens Step-Tec sollen schon im
niedrigen Drehzahlbereich [iir hohes
Drehmoment sorgen und drehen mit
HSK-Werkzeugschnittstelle bis 24 000
min'. Der Schwenkkopl ist wie die

Profiwissen pur

BMW Werkzeug- und Anlagenbau

Der BMW Werkzeug- und Anlagenbau ist
auf drei Standorte verteilt: Miinchen, Din-
golfing und Eisenach. Mit insgesamt rund
720 Mitarbeitern auf zusammen rund
32 000 m?Fertigungsfléche entstehen et-
wa die Halfte aller BMW-Werkzeuge fir
die Herstellung der Karosserie-AuBenteile
in allen BMW-Presswerken. Die Minchner
fertigen mit 220 Mitarbeitern die Werk-
zeuge fiir die Karosserie-AuBen- und
Strukturteile der neuen BMW-Modelle.
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Dazu gehort der gesamte Produktentste-
hungsprozess mit Planung, Prototypen-
bau, Engineering, mechanische Fertigung
und Werkzeugaufbau. Den rund 80 Werk-
zeugmachern stehen dafiir fiinf groBe so-
wie etliche kleine und mittlere Frasma-
schinen zur Verfiigung. Auf sechs Erpro-
bungspressen mit bis zu 23 000 kN
Presskraft werden die Werkzeuge getes-
tet, bevor sie in den Presswerken tberall
auf der Welt in Betrieb gehen.

Die Werkzeuge der BMW Group bringen die Ideen
der Designer in Form,

Rundachse von Torque-Motoren direkt
angetrieben und wassergekiihlt. So er-
moglicht die Maschine die simultane
5-Achs-Frasbearbeitung. Alle Achsen
sind dabei mit einem Direkimesssystem
ausgestattet. Diese Qualitdtskomponen-
ten versprechen hohe Prdzision und
Wirtschattlichkeit im  Dauereinsatz.
Und der ist bei BMW auch angesagt.
Beide Maschinen sind mit Werkzeug-
wechslern fiir je 92 Werkzeuge ausge-
stattet. Palettenwechselsysteme mit je
drei Paletten ermdéglichen hauptzeitpar-
alleles Riisten. ,So werden Nebenzeiten
zu Produktionszeiten”, erklart Winkler.
LUnsere Maschinen laufen heute rund
22 h tdglich und damit fast sechsmal so
lang wie noch vor fiinf Jahren.” Dabei ist
die Qualitdt der gefertigten Teile besser
als vorher. Dank der Steifigkeit der Ma-
schinen erfordert etwa die Oberflachen-
beschaffenheit der Grundllache an den
Werkstiicken nur noch 30 min Lappar-
beit, wo frither 3 bis 4 h manuelle Nach-
bearbeitung ndétig waren. Die Maschi-
nen von GF Machining Solutions leisten

Der BMW Werkzeug- und Anlagenbau in Miinchen
fertigt Werkzeuge fiir die Presswerke in aller Welt.

einen wichtigen Beitrag zur Produktivi-
tatssteigerung bei BMW Werkzeug- und
Anlagenbau Miinchen. Dementspre-
chend hat sich auch der Ausstol’ erhéht.
Wurden vor 2012 noch 770 Kleinteile

jahrlich gefertigt, waren es 2013 mit

1550 Bauteilen mehr als doppelt so vie-
le. Und liir 2014 ist ein Output von
1900 Teilen geplant.

Winkler zieht ein positives Fazit:
LBeim bisher erreichten Ergebnis unse-
rer gesamten Optimierungsmalinahmen
haben uns die beiden Mikron HPM
1350U von GF Machining Solutions mit
ihrer Leistungsfdhigkeit, ihrer Prizision
und ihrer Standfestigkeit positiv iiber-
rascht und unsere Kaufentscheidung
eindrucksvoll bestatigt.” “

% Bayerische Motoren Werke AG,
| & D-80788 Minchen, Tel.: 089/382-0,
v, brmwgroup.com

GF Machining Solutions —
Agie Charmilles GmbH, D-73614 Schomdorf,
Tel.: 07181/926-0, www.gfms.com/de

Nullpunktspannsysteme ziehen sich durch alle Fertigungs-
stationen bei BMW Werkzeug- und Anlagenbau.



