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Bild 1: Manner fertigt Mehrfachwerkzeuge mit bis zu 128 Kavitaten

Vollautomatische Schleifmaschine
optimiert die Herstellung
von HeiBkanalsystemen

Die Otto Manner GmbH ist vor allem fiir ihre Prizi-
sionsformen und die Nadelverschluss-HeiBkanal-
systeme bekannt. Damit die Prazision so hoch
bleibt, waren die Werkzeugbauexperten auf der
Suche nach einer neuen Schleifmaschine, deren
Hersteller auch in Zukunft technologische Weiter-
entwicklungen erwarten lasst. Mit einer Techster
84 von Amada Machine Tools Europe hat sich
Manner nicht nur fiir eine besonders steife und
thermostabile Flach- und Profilschleifmaschine mit
sehr langen Verfahrwegen entschieden, sondern
auch fiir einen Partner, der mit Software-Weiter-
entwicklungen Besonderheiten lésen kann. Die
versprochene Prazision zeigt sich nicht nur beim
Schleifen groBerer Teile. Fiir diffizile Aufgaben an
funktionellen Teilen werden prozesssicher und

Bild 2: Zu den groBen Herausforderungen im Formenbau
gehdren Werkzeuge die aus einer Vielzahl von funktionellen
Einzelteilen bestehen reproduzierbar p-genaue MaBe erreicht.
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»Wir haben schnell gespiirt, dass
Amada sich in der Schleiftechnik
noch starker etablieren will, das

hat uns imponiert®, erinnert sich
Heinz Pracht, Leiter der Gesamt-
produktion und Mitglied der Ge-
schéaftsleitung bei der Otto Méanner
GmbH. ,,Denn auf der Suche nach
Ersatzinvestitionen fiir vorhandene
Schleifmaschinen haben wir nicht
nur einen Lieferanten gesucht,
sondern einen Partner, der unsere
Weiterentwicklung von einem

sehr hohen Niveau aus begleiten
kann“, ergénzt Fertigungsleiter Rudi
Kéchlin. Manner Produkte und Leis-
tungen kommen dann zum Einsatz,
wenn es um die Herstellung von
hochwertigen Kunststoffteilen in
groBen Produktionsvolumen geht.

Werkzeuge mit
bis zu 128 Kavitaten

Dafiir entstehen Werkzeuge mit

bis zu 128 Kavitéten, in denen

das eigene Nadelverschluss-HeiB-
kanalsystem zum Einsatz kommt.
Fir die Herstellung von Form- und
Funktionsteilen, die als Originalteile

Bild 4:
Vollautomatisches Schieifsystem:

Bild 3:

Zur Herstellung von
Kunststoffteilen kommen
haufig die filigranen und
technologisch anspruchs-
vollen Nadelverschluss-
HeiBkanalsysteme zum
Einsatz

(Werkbilder 1-3:

Otto Manner GmbH,
Bahlingen)

und als einbaufertige Ersatzteile
Verwendung finden, ist also beim
Profil- und Flachschleifen aller-
hdchste Prazision gefordert. Kochlin
betont die hohen Anforderungen:
~Bei Austauschteilen fertigen wir bis
auf 1 pm genau.“ So beeindrucken
beispielsweise die Werkzeuge fiir
einen Kunden aus dem Pharma-
bereich. Damit fertigt er 14 filigrane
Einzelteile, aus denen schlieBlich
ein hochkomplexer Dosierapparat
fur ein Asthmamedikament entsteht.
Patienten sollen damit wieder frei
und unbeschwert atmen kénnen.

Ist schon das Geh&use des Inhala-
tors mit Schiebeklappen und einer
Spannvorrichtung fiir die Portio-
nierung einer Medikamentengabe
beeindruckend gefertigt, so kommt
man beim Betrachten der inneren
Funktionsteile aus dem Staunen
nicht mehr heraus. Kleinste Bau-
teile aus ABS mit Schussgewichten
kleiner zehn Gramm und Wandstar-
ken kleiner 1,2 mm sowie filigranste
Zahnrader, Federn und andere Mini-
und Mikroteile werden zur Funk-
tionseinheit des Dosier Inhalators
bendtigt. Man kann sich leicht vor-

Die Flach- und Profilschleifserie Techster mit einem Verfahrweg bis 1.600 mm
(Werkbild: AMADA Machine Tools Europe GmbH, Haan)
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stellen, welche Anforderungen dabei
an das Werkzeug gestellt werden.
Von der Idee bis zur Serienproduk-
tion tibernehmen die Spezialisten
vom Kaiserstuhl umfangreiche
Formenprojekte. Zu den grof3en
Herausforderungen im Formenbau
gehoéren dabei Werkzeuge fiir Kunst-
stoffprodukte, die aus einer Vielzahl
von funktionellen Einzelteilen wie
kleinen Zahnradern, Federstegen
oder Ahnlichem bestehen. ,Wenn
dann noch die hohen Anfarderungen
von Medizin- und Pharmaprodukten
hinzukommen, wird es besonders
anspruchsvoll®, versichert Kéchlin,
Manner entwickelt fiir solche
Anforderungen ein optimales For-
menkonzept in Bezug auf Préizision,
Stabilitat, Kiihiung und Wartungs-
freundlichkeit. So werden Werk-
zeuge mit mehrfachen Kavitaten
und optimierter Temperaturfiihrung
fur kurze Zykluszeiten und kleinst-
mdglichen Anspritzpunktabstanden
sowie mit Direktanspritzung mit
Ménner Nadelverschluss-HeiBkanal-
technik realisiert. Wichtig ist den
Formenexperten der Austausch von
Formeinsétzen ohne zusétzliche
Anpassungsarbeit. Daftir hat das
Unternehmen eine ,,Easy Change*-
Technologie entwickelt. Das setzt
jedoch héchste Prazision und
Wiederholbarkeit in der Fertigung
der Austauschteile voraus.

Ein Schwergewicht unter den
Schleifmaschinen

Als Amada im Oktober 2012 eine
Flach- und Profilschleifmaschine
Techster 84 zum Testbetrieb zur Ver-
figung stellte, war man bei Manner
zunachst einmal erstaunt Gber

das hohe Gewicht des Neulings.

Mit etwa acht Tonnen bringt sie

bis zu vier mal so viel Gewicht

auf die Waage wie vergleichbare
Maschinen. ,Das lieB allerdings
darauf schlieBen, dass die Schieif-
maschine die versprochene Grund-
genauigkeit tatsachlich mitbringt®,
erzahlt Kochlin. Die zum Amada
Konzern gehdrende Amada Machine
Tools Europe GmbH zeigt mit der
2012 neu vorgestellten Flach- und
Profilschleifserie Techster und einem
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Verfahrweg bis 1.600 mm
ein einzigartiges vollauto-
matisches Schleifsystem.
Ein massiv gegossenes
Maschinenbett mit einem
ebenfalls gegossenen
Tisch- und Saulenaufbau
sorgt fur gréBtmogliche
Stabilitat. Damit direkt
verbundene, handge-
schabte und geschliffene
Doppel-V-Fiihrungen
sorgen flr samtweiche
Verfahrwege ohne jegliche
Stick-Slip Effekte. Der
lber eine spezielle Kugel-
rolispindel bewegte Tisch
wird Uber die geschlif-
fenen Fihrungen prazise
gefuihrt und positioniert.
Die stabile Schleifspindel
nimmt auch hohe Krifte
auf und verteilt sie an eine
starke Traverse, die in

der ebenfalls gegossenen
und extrem stabilen Séule
geflhrt wird. Die schnell
und sehr genau arbeiten-
de Maschine eignet

sich flr die Bearbeitung
komplexer Teilegeome-
trien bei Werkstiicken aus
hochwertigen Werkstoffen
wie Stahl, Hartmetall oder
Keramik. Und diese Prazi-
sion fordert M&nner auch,
schlieBlich zahlen zu ihren
Kunden die renommier-
testen Unternehmen aus
den Bereichen Medizin
und Pharma, Verpackung
oder Personal Care. Hinzu
kommen zahlreiche Werk-
zeuge-fur viele technische
Kunststoffteile sowie Mini-
und Mikroteile.

,Gut, wenn wir mit
unseren Schleifmaschinen
zur hohen Qualitat der
Formen und Werkzeuge
beitragen kénnen®,

meint Guido Mayer,
Produktmanager von
Amada Machine Tools
Europe. So sind die
Achsen der Flach- und
Profilschleifmaschine mit
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hoch auflésenden Mess-
Systemen mit 50 Nano
(0,05 pm) bestlickt. Die
kleinste programmierbare
Einheit liegt bei 0,1 um.
GroB3zligig dimensionierte
Kugelumlaufspindeln
ermaoglichen im Zu-
sammenspiel mit den
friktionsarmen Fuhrungen
eine hochgenaue Positio-
nierung der Achsen. Ein
integrierter, leistungs-
fahiger Messtaster
vermisst das Werkstiick
auf der Maschine in der
Aufspannung. Damit
koénnen auch Nuten oder
Schultern direkt auf dem
Maschinentisch ver-
messen und korrigiert
werden, ohne dass
abgespannt und auf einer
separaten Messmaschine
gemessen werden muss.

Geeignet fiir das
Stirnschleifen mit
VerschleiBkompensation

Besonders gut kommt
bei Manner die integrierte
funktionelle CNC-Schleif-
und Abrichttechnologie
TPA/VPA zum Profilieren
der Schleifscheibe an.
Sie ermdglicht das
automatische Abrich-

ten ochne Umristen und
eignet sich sowohl fiir
keramische Schieif-
scheiben als auch

fur abrichtbare CBN-
Schleifscheiben. Die
schwenkbare Einheit

ist dafiir direkt auf dem
Maschinentisch montiert.
Sie ist mit Gegenlagerung
mechanisch sehr stabil
und dabei kompakt und
leicht ausgefiihrt und
ermdglicht sehr hohe
Profilgenauigkeiten.

Eine separate Abrichtein-
heit flr das Vorprofilieren
schont das Abrichtrad fiir
das Fertigprofilieren und
arbeitet sehr schnell.
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