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; : - - B g «Unternehmen kénnen im
Trumpf: Vorreiter bei Laseranlagen Neue Fertigungslinie erhoht die Hatzmitihren Kenninicten

fiir die Fertigungstechnik Kapazitat bei reduzierten Nebenzeiten | und ihrem Wissen punkten.”

Prof. Evgeny Kaganer, IESE Business
School
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Wenn wir morgens den Rasierer oder die Zahnbirste zur Hand nehmen, dann
stammen viele der integrierten Kunststoffkomponenten aus hochwertigen und
kompliziert aufgebauten Formen. Ein bekannter Hersteller solcher Pflegeartikel gibt
jetzt seinen Werkzeugsystemen mit japanischer Technik den letzten Schliff.

BEN SCHERR

ass die Braunform GmbH, einer der
Dversiertesten Dienstleister im Werk-

zeugbau fiir die Kunststoff verarbeiten-
de Industrie, auf japanische Schleiftechnik
vertraut, liegt nicht alleine an der hohen
Prizision der hier eingesetzten Amada-
Schleifmaschine. Der Werkzeugbauer setzt
bei der Herstellung seiner oft komplexen
Formen stets auf maximale Prizision. Seit
2012 beweist eine Meister G3 ihre konstant
hohe Prizision und Schnelligkeit, gepaart
mit schr guter Laufruhe sowie einem exzel-
lenten Wirmegang. Braunform ist speziali-

Ben Scherr ist Geschiftsfithrer der Amada Machine
Tools Europe GmbH in 42781 Haan, Tel. (0 21 04)
17 77-0, info@amadamachinetools.de, www.amada-
machinetools.de

Bild 1: Bei Braunform bringt eine Schleifmaschine Amada Meister G3 hochkomplexe und filig-

siert auf die Herstellung von Multikavititen-
und Etagenwerkzeugen, Mehrkomponenten-
sowie Hochprizisionsformen nebst speziel-
len Medizintechnikformen, die unter dem
Eigennamen MED-molds bekannt sind. Mit
einem vollklimatisierten Formenbau samt
Technikum und eigener Reinraumproduk-
tion gehort man zu den weltweit Fithrenden
der Branche. Braunform begleitet die Kun-
den inklusive Inbetriebnahme bis zur Uber-
gabe an die Serienproduktion.

Stabile Maschinenausfiihrung
bringt besondere Laufruhe

Aufgrund der Tatsache, dass Braunform ein
eigenes Patentteam installiert hat, wird
schnell klar, dass die dort bevorzugten

ranste Werkzeugbaukomponenten prazise auf Endkontur.
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Schleifmaschinen Besonderes leisten miis-
sen. Mit der Flach- und Profilschleifmaschi-
ne Meister G3 konnte Amada Machine Tools
Europe aber eine Maschine anbieten, die den
hohen Erwartungen voll gerecht wird.
Braunform fertigt damit Formschliefiteile,
Formschieber oder -einsitze. Bei kleinen
Formschliefiteilen mit Touchiermafien liegt
der Genauigkeitsanspruch dabei nicht selten
bei 2 um. Ein Beispiel hierfiir ist der Klin-
genhalter fiir Nassrasierer: Filigranste Kunst-
stoffteile nehmen heute bis zu fiinf Klingen
in einzelnen Etagen auf und diese miissen
auch noch federn kénnen. Ein Werkzeug
muss dafiir prozesssichere Spritzgiefivorgin-
ge von mehreren Millionen Zyklen leisten.
Fiir eine derartige ultraprazise Bearbei-
tung von Stahl, Hartmetall oder Keramik ist
die Flach- und Profilschleifmaschine gut
geeignet, denn sie hat durch ihr hochwertiges
Gussbett sowie einen gegossenen Tisch- und
Sdulenaufbau eine sehr steife und thermo-
stabile Konstruktion. Die robuste Schleif-
spindel nimmt bei regelbaren Drehzahlen
von 500 bis 5000 min' auch relativ hohe
Krifte auf und verteilt sie an eine starke Tra-
verse, die in der gegossenen Siule gefithrt
wird. Derart stabil ausgefiihrt, bringt die
Meister die nétige Grundruhe zur Hochpri-
zisionsbearbeitung mit. Thre hohe Masse ist
auch eine Grundvoraussetzung fiir die hohe
Arbeitsgeschwindigkeit mit Tischbewegun-
gen bis maximal 500 Hiiben pro Minute. Ein
patentiertes Hydrauliksystem, das auch die
Richtungswechsel bei diesen hohen Ge-
schwindigkeiten beherrscht, verhindert da-
bei, dass sich Schwingungen aufschaukeln.
Der Tisch gleitet tiber prazise und langlebige
handgeschabte Doppel-V-Fiihrungen. Die
Achsen sind mit hochauflésenden Messsys-



temen bestiickt, deren kleinste program-
mierbare Einheit bei 0,1 pm liegt.

Die hohe Grundgenauigkeit der Maschine
hat die Experten bei Braunform nach eige-
nen Worten genauso iiberrascht wie ihre
thermische Stabilitit: Am Ende einer Schicht
misst man exakt das gleiche Mafd wie zu Be-
ginn und morgens nach der Warmlaufphase
pendelt sich die Anlage wieder auf das Mafd
am Abend zuvor ein. Auch wenn mehrere
gleiche Teile auf einmal aufgespannt werden
und der Verfahrweg exakt auf den notwen-
digen Weg eingestellt ist, ist die Amada mit
ihrem Schnellhub duflerst produktiv. Aber
nicht nur beim Schleifen fillt die Schnellig-
keit auf, denn auch beim Riisten und beim
Abrichten ist die praxisnahe Anwenderori-
entierung zu erkennen, die dem Entwick-
lungskonzept zugrunde liegt. Dafiir sorgt die
funktionelle CNC-Schleif- und -Abricht-
technik TPA/VPA zum
Schleifscheibe. Sie eignet sich sowohl fiir
Korund- und Diamantschleifscheiben mit

Profilieren der

keramischer Bindung als auch fiir abrichtba-
re CBN-Scheiben. Eine separate, sehr schnel-
le Abrichteinheit fiir das Vorprofilieren
schont das Abrichtrad zum Fertigprofilieren.
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Bild 2: Die Profil- und Flachschleifmaschine
unterstiitzt auch TouchiermaBe, bei denen mi-
krometergenaue Passungen gefertigt werden
miissen.

Positiv fillt bei Braunform auch die intu-
itive Bedienbarkeit auf: Im Einrichtbetrieb
der CNC kann schnell und einfach iiber das
Werkstiick verfahren werden, um iiber die
Teach-in-Eingabe die Schalt- und Umkehr-
punkte per Tastendruck in die Steuerung zu
{ibernehmen und so Riistzeit zu senken. Die
komfortable CNC erlaubt auch die Bearbei-
tung mit in zwei Bahnen integrierter Bahn-
schleiftechnik. Ein integriertes Messsystem

Bild: Amada

Bild 3: Braunform ist auf hoch komplizierte
SpritzguBformen, wie Etagen- und Multikavi-
tatenwerkzeuge spezialisiert. Die richtige
Schleifmaschine sorgt fiir stabile Fertigung-
prozesse bis ins Detail.

vermisst die Werkstiicke in der Aufspan-
nung. So kénnen auch Nuten oder Schultern
direkt auf dem Maschinentisch gepriift wer-
den. Lobend duflert man sich auch tber die
drei Handriider fiir ein hochgenaues und

rasches Nacharbeiten.

Industrie-
~ hallen

Die Leoni Special Cables GmbH brauchte fir ihre Produktion mehr Raum — und zwar schnell.
Mit einer durchdachten Hallenlésung konnte Losberger fiir Leoni unternehmerische Flexibilitat
erméglichen. Nach nur drei Monaten waren die analog zu den bestehenden Gebauden aus-

gestatteten neuen Hallen bezugsfertig: 11.000 gm. Genau die Kapazitat, die erwiinscht war.

Und ein mehr als zufriedener Kunde. Erleben Sie den ganzen Case: erger.c

LO§BERGER
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