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Branchenreport Nullpunkitspannsysteme Auf Herz + Nieren

Nachwuchsforderung im Marktiibersicht: Uber 100 5-Achs-BAZ Diamond
Fokus der Verbande 6 Produkte im Detail 22 Linear von Parpas 62

| Werkstiick-
| spannen
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Oben: Wechselpaletten bestiickt mit Nullpunktspannsysteme
Geisterschichten. Bild: AMF. Rechts: Die Nullpunktspannung trigt entscheidend zur
Riistkostensenkung bei. Bild: Lang

GESPANNTE INTELLIGENZ

Trendbericht: Flexible, prazise und intelligente Nullpunktspannsysteme sind der
Schliissel zur Reduzierung von Riist- und Einrichtzeiten. Im Fokus der Entwickler
stehen zunehmend die Mehrseitenbearbeitung komplexer Teile und die fortschrei-
tende Prozessautomatisierung. Die Vielfalt der am Markt erhéltlichen Systeme
erschwert die Auswahl fiir den Anwender.

bei der AMF Andreas Maier GmbH
& Co. KG, erklart: ,Durch den
Einsatz unserer intelligenten Null-
punktspannsysteme hat ein Weltmarkt-
fithrer Produktivitdt und Wertschop-
fung erheblich gesteigert. Werkstiick-
und Vorrichtungswechsel laufen
deutlich schneller ab, und Maschinen-
laufzeiten sind nachhaltig hoher.” Die
Systeme éffnen dartiber hinaus das Tor
liir eine noch produktlivere Zukunli,
.denn die Mitarbeiter denken in dem
System und entwickeln selbst standig
eigene neue Ideen, wie die gesamten
Fertigungs- und Spannvorgdnge weiter
optimiert werden kdnnen”.
Die Oberfldachengiite von Teilen, die

lnhanncs Sayler, Produkimanager

mit  Nullpunkispannsystemen  ge- |

spannt werden, ist eindeutig hoher. Das
Spannsystem  schluckt unerwiinschte
Vibrationen und [ithrt zu besseren Er-
gebnissen bei gleicher Maligenauigkeit.
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Das verldngert unmittelbar die Stand-
zeiten der Schneidstoffe — ein nicht un-
erheblicher Wertschoplungsfakior, Au-
Rerdem entlallen manche nachgelager-
ten Arbeitsschritte. Ein Anwender er-
widhnt einen weiteren Aspekt: ,Dariiber
hinaus konnen wir mit gréleren
Durchmessern bei den Werkzeugen
und mit hoherem Vorschub durch das
Werkstlick fahren. Das bringt weitere
Verbesserungen bei der Produktivitat”
- Eigenschalten, die Sayler so aul den
Punkt bringt: ,Der Nullpunkt wird zum
Fixpunkt werden.”

Flexible Nullpunktspannsysteme

Ein flexibles und prazises Nullpunkt-
spannsystem ist der Hauptfaktor, um
auf der Werkzeugmaschine unproduk-
tive Riist- und Einrichtzeiten zu redu-
zieren. Doch nicht nur Werkstiicke
miissen schnell positioniert werden.
Auch das Nullpunkt-Spannsystem sel-

n ermiglichen mannlose

ber soll, bedingt durch schnell wech-
selnde Aultrdage, zeitsparend und varia-
bel umgestellt werden kinnen.

Die neuen Erowa-Einfachbasisplat-
ten sind die praktische Ergdnzung zu
den bereits bewidhrten Mcehrlachbasis-
platten zum Palettieren von Werkstiick-
trdgern, Schraubstécken und  Aut-
spannvorrichtungen. Die Einlachbasis-
platten schatfen die prizise, kraftvolle
und llexible Schnittstelle  zwischen
Werkstiick und Maschine. Sie sind
schnell und einfach zu montieren und
besitzen 2 x 012H7 Ausrichthohrungen
mit Abstand 150 mm.

Nach Einschdtzung von Patrick Dan-
necker, Leiter Vertrieb Deutschland der
Innotool Austria GmbH & Co. KG,
»steht momentan die Mehrseitenbear-
beitung im Fokus. Aus diesem Grund
hat sich unser modulares Unilock-
5-Axis-Nullpunktspannsystem  weiler
entwickelt”.



Durch kundenspezifische Anforde-
rungen wurde dieser Baukasten schritt-
weise und kontinuierlich erweitert. Des
Weiteren stellt Dannecker auch einen
Trend bei Dreh-Fraszentren [lest: ,Un-
terschiedliche Spannfutter und Vorrich-
tungen werden erfolgreich und immer
hauliger getauscht.”

Ins gleiche Horn stéft Giuseppe Se-
meraro, zustandig fir den Vertrieb Au-
Bendienst bei der Lang Technik GmbH:
«LosgrélSen und Lagerhaltung nehmen
in vielen Bereichen ab. Flexibilitdt und
geringe Wechselzeiten riicken somit
immer mehr in den Fokus.” Die Rist-
kostensenkung ist fiir Unternehmen
ein wichtiger Ansatzpunkt, um wirt-
schaftlich zu fertigen und wettbewerbs-
fahig zu bleiben: ,Wir als Hersteller ha-
ben festgestellt, dass heutzutage kaum
noch ein Kunde ohne Nullpunktspann-
system arbeitet.”

Die Vielfalt der am Markt erhiltli-
chen  Nullpunktspannsysteme  er-
schwert zuweilen die richtige Auswahl
fir den Anwender. Daliir hat Mario

= Einfachbasisplatten
erlauben schnelles und
" flexibles Umriisten.

. Bild: Erowa

Baur, Abteilungsleiter Produktmana-
gement der Réhm GmbH, einen Rat:
JUnser  Power-Grip-Nullpunktspann-
system ist die Losung fiir die manuelle
als auch automatisierte Beladung.” Die
spiellreie Zentrierung garantiert héchs-
te Wiederholgenauigkeit von 2 pm,
Axial federnde Zentrierlippen verhin-
dern Nullpunktverschicbungen und
Verspannungen durch Warmeausdeh-
nung. All diese Faktoren, so Baur, liih-
ren letziendlich auch zu hochster Pro-
zesssicherheit”,

Das Nullpunktspannsystem ,Vero-S*
von Schunk verfiigt iber eine Einzugs-
kraft bis 9000 N. Mit aktivierter Turbo-
funktion, die bei jedem Modul bereits
integriert ist, betrdgt die nachgewiesene
Einzugskraft bis zu 40 000 N. Davon
profitiert die Steifigkeit der gesamten
Spannlisung. Selbst enorme Querkrif-
te, die beispiclsweise dann auftreten,
wenn hohe Teile direkt an der Grund-
flache gespannt und in der Hohe bear-
beitet werden, nimmt das System zu-
verlassig auf, ohne dass das Werkstiick
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seine Position verandert. Radial ange-
ordnete Spannschieber zichen die
Spannbolzen ein und verriegeln sie
selbsthemmend unid formschliissig tiber
ein Federpaket. Die Positionierung er-
folgt tiber Kurzkegel. Dies garantiert ei-
ne Wechselwicderholgenauigkeit von
< 0,005 mm.

Zugang zur Automatisierung

Den Aspekt Automatisierung hebt Ro-
land Kiefer, Geschiltsliihrer der Stark
Spannsysteme GmbH,  hervor: ,Null-
punktspannsysteme haben vermehrt
Zugang zur Automation. Durch die
enorme Flexibilitit der Bauteile sind
diese Systeme gerade dazu pradesti-
niert, in der Automatisierung Full zu
fassen.” Moderne Systeme sind in der
Lage, entsprechende Abfragen zu verar-
beiten, wie etwa Spann- und Losckon-
trolle oder Auflagekontrolle. Das Ange-
bot wird abgerundet durch Ubertragung
von Medien (Luft, Ol, Wasser oder
Elektrik) durch die Nullpunktspannsys-
teme. Kiefer erklart abschlieRend:
«Weiterentwicklung und Vermarktung
unseres elektrischen Nullpunktspann-
systems flir entsprechende Anwendun-
gen stehen bei uns im Fokus und wer-
den uns in den nichsten Jahren inten-
siv beschaftigen.” Walter Fricke

P wwwamf.de

5 L4 wnwerowa.com
www.innotool-austria.com
www.lang-technik.de
www.roehm.hiz
www.schunk.com
www.stark-inc.com

Einzugskraftmessgerat

Power Check I

Verhindern Sie unnétige Maschinenausfélle

« Kompakter als der Power Check | und damit noch besser geeignet bei

schwierigen Platzverhaltnissen.

* Interner Speicher fur 8.000 Einzelmessungen.
(Maschinen-ID, Datum, Zeit, Messwert, Verstellbereich)

* USB-Anschluss zum Auslesen des Speichers und Aufladen des

integrierten Li-lon-Akkus.

Weitere Infos unter www.ott-jakob.de

OTT-JAKOB Spanntechnik GmbH  Tel.: +49 (0) 8364/9821-0
Industriestraie 3-7 Fax: +49 (0) 8364/9821-10
D-87663 Lengenwang info@ott-jakob.de
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