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Automatisierung

Der Elektrogreifer ,REPG" von
Rohm kann unterschiedlich grofte
Teile ohne Umriisten greifen.

Wiederholgenaue und prozesssichere Automatisierung

Elektrogreifer unterstiitzt flexible Fertigung

Die Herstellung von Verteilergehdusen fiir Pkw lauft beim Automobil-
zulieferer Nosta inzwischen vollautomatisiert. Nach verschiedenen
Bearbeitungsschritten auf einer von den Bayern eigens erstellten
Rundtaktmaschine wird jedes Werkstlick einzeln entnommen, gepriift
und zwischenzeitlich abgesetzt. AnschlieRend fasst derselbe Greifer
ohne Umristen sechs Stlicke gleichzeitig und setzt sie lagerichtig
sowie versandfertig ab. Dabei legt sich der flexible und zuverlassige
Greifer von Rohm fiir seine prozesssichere und wiederholgenaue

Arbeit sogar quer.

ie hundertprozentige, lagerichtige
Ankunft der Einbauteile in seiner
Fertigung ist unserem Kunden sehr
wichtig, weil er die Vertleilergehiuse
vollautomatisch entnimmt und weiter-
verarbeitet", betont Josef Kapfer, Leiter
des Betriebsmittelbaus von Nosta in
Héchstadt an der Donau. ,Da darf kein
einziges Teil falsch herum angeliefert
werden." Diese Anforderung eines sid-
deutschen Premium-Automobilher-
stellers sowie das Hochfahren der Pro-
duktion auf bis zu etwa 4000 Stick am
Tag hat bei Nosta die Vollautomatisie-
rung in der Herstellung der Verteiler-
gehiuse erforderlich gemacht.
So wurden vor rund drei Jah-
ren die im Anschluss an die Fer-
tigung angesiedelten Prozess-
schritte Reinigen, Priifen und la-
gerichtig Absetzen an die bereits
automatisierten Fertigungspro-
zesse angegliedert, Fiir den letz-
ten Schritt in der vbllautoma-
tischen Prozesskette lieferten die
Greiferexperten von Rohm einen
flexiblen und energieeffizienten
Elektrogreifer, der ohne Umris-
ten zuverldssig sowoh!l Einzel-
teile als auch eine Reihe von
sechs Teilen sicher greift und
positionsgenau absetzt, Bild 1.
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Vollautomatische Prozesskette
erfordert flexiblen Greifer

Die Verteilergehiuse, die in Pkw-Moto-
ren zum Einsatz kommen, fertigt Nosta
seit 2008 mit besonders hoher Prézision
und Zuverldssigkeit. Dafiir werden die
Rohteile zundchst auf einer adiaba-
tischen Presse durch Hochgeschwindig-
keits-Scherschneiden von Profilstangen
abgeldngt. Die revolutiondre” Schneid-
technologie kommt bei der Herstellung
von Bauteilen aus hoher oder hochst-
festen Werkstoffen zur Anwendung,

Die anschlieiende vollautomatische
Bearbeitung der Rohteile bis zur Ver

1976 gegriindet ist der Betrieb heute ein globaler Spezialist fiir
technisch hochwertige Komponenten und Engineering-Losun-
gen. In wachstumsstarken Markten ist das Unternehmen als
Qualitatslieferant positioniert. Externe Zertifizierungen sowie
LInhouse”-Technologien sichern die typische nosta-Giiteklasse
quer durch alle Prozesse und Produkte. Neben der Fertigung von
Standardteilen hat sich der in zweiter Generation familiengefiihr-
te Mittelstandler zum Spezialisten fiir die Produktion von Teilen
und Baugruppen nach Kundenzeichnung entwickelt.
Nosta GmbH, Gregor Ludley, Geschdftsfiihrer, An der Bahn 5,
89420 Hochstddt/Donau, Tel. 09074 / 42-0, Fax -117,

E-Mail: gregor.ludley@nosta.com, Internet: www.nosta.com

sandstellung findet auf nur einer Ma-
schine statt — von den Nosta-Betriebs-
mittelbau-Experten selbst  entwickelt
und realisiert. Aut acht Stationen einer
Rundtakteinheit werden die Rohlinge
gebohrt, gefrdst und entgratet, bevor sie
aus dem Rundtakttisch ausgeschleust
und in einem linearen Abschnitt der Ma-
schine gereinigt, gepriift und flr den
Versand in besonderen Werksticktri-
gern (,Blister") abgesetzt werden. Das
Ubernimmt  flexibel, wiederholgenau
und zuverldssig ein  Elektrogreifer
LREPG" von Réhm,

Der 1909 gegriindete slhddeutsche
JSpezialist mit groffer Innovationskraft”
gilt als einer der bedeutendsten Spann-
zeughersteller der Welt mit einem um-
fangreichen Produktprogramm und ei-
gener, leistungsfahiger Sonderfertigung.
Rund 1500 Mitarbeiter produzieren und
vertreiben  weltweit Spannzeuge vom
winzigen Bohrfutter iber effiziente
Werkzeugspannungen und packende
Greiftechnik bis hin zur Hightech-Kraft-
spanneinrichtung, Dariiber hinaus ent-
wickelt und fertigt der ,Global Player"
kundenspezifische Produkte fiir nahezu

jede  Spannsituation und
Handhabungsaufgabe.

Flexibel, schnell und
elegant auf engem Raum

Eingesetzt als Robotergrei-
fer bietet der REPG besondere
Worteile, denn er kann unter-
schiedlich grofse Teile ohne
Umriisten greifen, ist also be-
sonders flexibel, Bei uns sind
die Teile — also die Verteiler
gehduse — zwar immer gleich
grofs, aber wir haben dafiir ei-
ne andere Aufgabenstellung,
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Josef Kapfer, Leiter des Betriebsmittelbaus der Nosta GmbH (rechts),
und Rohm-Fachberater Gerhard Hdutle (links) wissen die erfolgreiche
Zusammenarbeit im Fertigungsumfeld zu schatzen,

fiir die diese Flexibilitdt wichtig ist®, er-
ldutert Kapfer. So wird jedes Gehduse
(Mafe: 18 mm x 12 mm x 25 mm) nach
der Bearbeitung und dern Reinigungs-
vorgang zundchst einzeln gegriffen und
einer ebenfalls in der Maschine inte-
grierten Priifeinheit zugefiihrt. Dort wer-
den Konturen vermessen und geprift,
ob die Bohrungen vorhanden sind, Hier-
zu schwenkt der Roboterarm mit dem
Creifer innerhalb der sehr engen Platz-
verhdltnisse elegant von der senkrech-
ten in eine waagrechte Ebene und iiber-
gibt das Werkstiick an die Priifeinheit,
holt es danach wieder ab und setzt es
senkrecht in eine etwas oberhalb posi-
tionierte Aufnahmeschiene ab,

.Der Greifer legt sich regelrecht quer
flir uns®, meint Kapfer mit einem Augen-
zwinkern. Dabel kann der Greifer mit
besonders kurzen Taktzeiten ab 70 Milli-
sekkunden je Greifvorgang arbeiten. ,Das
ist deutlich weniger als vergleichbare
Hydraulik- und Pneumatikgreifer auf
dern Markt", betont R6hm-Fachberater
Gerhard Hdutle, Bild 2. Doch der Greifer
ist nicht nur schnell - als Elektrogreifer
der ,e-Quipment"-Reihe von Rohm ist er
auch besonders sparsam und energie-
effizient: Er verbraucht nur Energie,
wenn er in Bewegung ist.

Hat der Robotergreifer sechs Werkstii-
cke auf der Schiene platziert, schwenkt
er um 90°, packt die ganze Reihe und
setzt sie in eine vorbereitete Versand-
palette. Sind alle Plitze mit  Sixpacks"
von Verteilergehdusen aufgefiillt, wird
die Palette mit einer Klarsichtfolie ver-
schlossen und Just in time” an den Kun-
den geliefert. Kapfer erklart warum:
«Durch die Blisterverpackung ké&nnen
die Werker mit einem Blick die Vollstin-
digkeit und Lagerichtigkeit erfassen -
quasi eine Sicht- und Qualitdtskontrolle
durchfithren.”

Flexibel ist der Elektrogreifer auch im
Hinblick auf die Greifkraft. Er kann em-
pfindliche Komponenten mit 10 N scho-
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nend fassen und im nichsten Vorgang
schwere Teile mit bis zu 400 N kriftig
greifen, Bild 3. Bis zur Vollautomatisie-
rung des gesamten Prozesses 2010 wur-
den die Teile von Hand entnommen und
fir den Versand bereitgestellt. ,Hierzu
waren vier Mitarbeiter gebunden, die
dann an anderer Stelle eingesetzt wer-
den konnten", schildert der BRetriebs-
mittelbauleiter die Verbesserung.

Flexibilitat kommt
beim Anwender gut an

Mit dem Elektrogreifer zielt R6hm ne-
ben der konventionellen Greiftechnik
noch auf ein zweites Anwendungsfeld.
Der Greifer eignet sich auch als kosten-
glinstige Servoachse mit integriertem
Antrieb und stabiler Rellenfithrung, Das
kompakte Achssystem fiir zentrische
Bewegungen eignet sich so beispielswei-
se zum Durchfiihren von Bearbeitungen
wie Rollieren und Biegen bei weichen
Alurninium-Werkstoffen. Das ist bei
Nosta im Moment zwar nicht vorgese-
hen, ,aber man weifs ja nie", sagt Gregor
Ludley, Geschéftsfihrer und zweite Ge-
neration der Gesellschafterfamilie. Und
weiter: Flexibilitdt in der Fertigung ist
unser wichtigster Produktivitatsfaktor”
Das ist mit ein Grund, weshalb die Ma-
schinen bei Nosta nach Mdaglichkeit
selbst gebaut werden. ,Ist ein Produkt
am Ende des Lebenszyklus' und lduft
der Auftrag aus, kdnnen wir die Maschi-
ne an einen neuen Auftrag anpassen”,
begriindet Kapfer. Da passt so ein flexi-
bler Elektrogreifer prima ins Konzept.

Hohe Fertigungstiefe
starkt Unabhéangigkeit

Nosta ist ein wichtiger Hersteller von
Prazisionsteilen. Zu den Produkten, die
das Familienunternehmen rmit zwel
Tochterunternehmen und vier Ferti-
gungsstandorten herstellt, gehéren un-

Automatisierung

als auch schwere Teile sicher und zuverlassig.

Mit Kraften von 10 N bis 400 N packt der Elektrogreifer sowohl leichte

Bild (3): Rohm

ter anderem Pass- und Scheibenfedern,
Prazisionsteile nach Kundenzeichnung,
Montageschienen, Nutenschrauben, Nu-
tensteine, Muttern fir T-Nuten mit und
ohne Fixierhilfe, Schraubensicherung,
elektrische Kontakte und Befestigungs-
zubehdr genauso wie Zylinderstifte,
Achsen, Wellen und Drehteile, Zum Ein-
satz kommen die Produkte in den Berei-
chen Maschinenbau, Montagetechnik,
Luftfahrt, Kraftfahrzeuge, Schienenfahr-
zeuge, Solartechnik, Antriebstechnik
oder Windkraft. Die Kernkompetenz
liegt in der Fertigung aus iiberwiegend
profilgezogenem Material sowie in der
moglichst optimalen Weiterbearbeitung
durch Frasen, Bohren, Schleifen und an-
dere Bearbeitungsschritte auf hohem
QualitAtsniveau.

Aber damit ist die Fertigungstiefe des
bayerisch-schwibischen Unternehmens
noch nicht ausgereizt. Seit Jahren wer-
den auch die Betriebsmittel und Maschi-
nen nach Moéglichkeit selbst gebaut,
ebenso wie die Priifmittel und Priif-
maschinen. ,Diese grofitmogliche Eigen-
stindigkeit beziehungsweise Unabhén-
gigkeit stdrkt nicht nur unser Produkt-,
sondern auch das Fertigungs-Know-
how", betont Ludley, ,AufZerdem konnen
wir infolgedessen Prizision 'Made in
Germany' zu attraktiven Preisen anbie-
ten und machen es Nachahmem ein
bisschen schwerer”, hringt der Ge-
schiftsfithrer weitere Vorteile abschlie-
send auf den Punkt. Jiirgen Flirst

Jiirgen Fiirst ist Geschaltsfiihrer und Inhaber der Werbeagentur
sowie Unternehmensberatung Suxes in Fellbach.

Rohm GmbH, Frank Heiler, Heinrich-
Réhm-Str. 50, 89567 Sontheim a.d. Brenz,
Tel. 07325 / 16-364, Fax -510,

E-Mail: frank.heiler@roehm. biz,

Internet: www.roehm, biz
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