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Sensibles Spannen im XS-Format

Deformationsfreies Spannen filigraner Kleinteile.
iMicro technology: heilst der neue Bereich, unter dem
die Experten von Rohm aus Sontheim Spannldsun-
gen fir kleine und kleinste Werkstlicke anbieten. Mit
intelligenter Spanntechnik hat sich das Unternehmen
auf einen Bereich spezialisiert, in dem feinfiihlige
Losungen gefragt sind, die das Werkstlick nicht de-
formieren. Mit Hightech-Spannfuttern, Hillsenspann-
dornen und Mikrospindeln zeigt R6hm innovative
Technik, ebenso wie bei Kunststoffgreifern, Prazi-
sionsspannern oder Verriegelungssystemen,

nBei den Schweizer Herstellern von Luxusuhren
rennen wir mit unserer Spanntechnologie fir kleine,
deformationskritische Teile offene Tiiren ein«, berich-
tet Damiano Casafina, stellvertretender Geschaftsfiih-
rer der Rohm Spanntechnik AG in der Schweiz. Flr
die Bearbeitung von Uhrengehéusen sowie grazilen
Mikrobauteilen wie Linetten, Uhrwerken, Zahnradern
oder Driickern bietet Réhm nun unter dem Namen
micro technology die passenden Werkzeuge zum
Spannen. »Wenn es um Luxusuhren im fiinf- bis
sechsstelligen Preisbereich geht, will keiner in der
Haute Horlogerie bei der Fertigung ein Risiko ein-
gehen«, so Casafina.

Kraftfutter« flir die sensible
Uhren- und Schmuckindustrie
Das kleine kraftbetétigte Spannfutter sKFG 90/8: mit
nur 80 mm Durchmesser bietet mit seinen acht Spann-
backen eine gleichméfige und sanfte Kraftverteilung
flir deformationstreies zentrisches Spannen von Klein-
teilen (Bild 1). Ein Schmuckhersteller spannt damit
zum Beispiel Eheringe. Und in der Uhrenfertigung
schatzt man die Fliehkraftkompensation, die sich ideal

Bild 2. Mit Mikro-
Spannsystemen,
die kleiner als ein
Streichholz sind,
werden beispiels-
weise in der Zahn-
technik Implantate
bearbeitet

zum Spannen verformungsempfindlicher Teile eignet.
Uhrengehduse lassen sich dagegen besonders gut
mit dem selbsthemmenden 4-Backen-Kraftspann-
futter :KFD 100/2/2¢ spannen. Die Backen spannen
paarweise zentrisch, jedoch zueinander ausgleichend.

Fir hochprézise Rohteile wurde von Réhm das
zentrisch spannende 4-Backen-Futter 'KFD 100/4«
entwickelt. Mit weiteren Produkten wie den Hiilsen-
spanndornen »KFR¢, dem Kunststoffgreifer »RRMP,
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dem Prazisionsspanner oder dem kleinen kraft-
betatigten Zentrischspanner 1KZS-P 100¢ hietet
Réhm im Produktprogramm micro technology be-
reits jetzt ein breites Sortiment an. Weitere Produkte
sollen folgen.

Mini-Spannsysteme

fir die Medizintechnik

Im Fokus hat Rohm auch die Medizintechnikbranche.
So werden Implantate fiir die Zahntechnik oder fiir
Hiift- und Kniegelenke mit Spannfuttern, Zentrisch-
spannern oder Mikro-Spannsystemen der Sontheimer
Spanntechnikexperten gefertigt.

Hinzu kommen Mikro-Spannsysteme fir Anforde-
rungen, flr die selbst HSK 25 noch zu grof ist. Damit
konnen kleinste Werkzeuge entweder direkt ohne
Adapter oder Uber eine Kegelaufnahme sicher ge-
spannt werden. Mit Einheiten, die kleiner als ein
Streichholz sind, werden beispielsweise in der Zahn-
technik Implantate bearbeitet (Bild 2). Die Spannsatz-
Varianten sind optional mit einer Léseeinheit kombi-
nierbar, | MI310369
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Bild 1. Kraftbetatig-
tes Spannfutter
sKFG 90/8t mit
acht Spannbacken
fiir gleichmafige
Kraftverteilung
und deformations-
freies zentrisches

Spannen
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