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- LASER-BAZ

Voll digitalisierter
Prozess

Mit der Laser-5Ax-Serie ermoglicht GF Machining Solutions,
Schorndorf, nach eigenen Angaben als weltweit einziger Werk-
zeugmaschinenhersteller einen voll digitalisierten Fertigungspro-
zess vom Frasen iber das Draht- und Senkerodieren bis hin zur
Lasertexturierung. Das detailgenaue, feine Texturieren, Mikrostruk-
turieren und Gravieren ist mit der Serie ebenso moglich wie das
Markieren und Beschriften von bearbeiteten Teilen und Elektro-
den. Die sechs Maschinen umfassende Laser-Produktlinie ma-
chen diese Verfahren schneller, leiser, wiederholbarer, flexibler
und umweltfreundlicher als herkémmliche manuelle und chemi-
sche Atzmethoden.

Die Laser-5Ax-Serie zeichnet sich aus durch ein vollstéandig inte-
griertes Maschinenkonzept mit zwei optischen und fiinf mechani-
schen Achsen. Die groBziigig bemessene Gusseisenkonstruktion
bietet hervorragende Aufnahmeeigenschaften, hohe Bestandigkeit
und dauerhafte Qualitat. Die Linearmafstabe und Drehgeber der
Maschine sollen hohe Prazision garantieren, was entscheidend fir
die hochwertige Reproduktion des Kundendesigns ist. Das Herz-
stiick der Serie ist der Laser, ein gepulster Ytterbium-Fiberlaser
mit 20 Watt Leistung. Eine 50-Watt-Variante ist optional erhalt-
lich. Zur Serienausstattung der Maschinen zahlen auBerdem ein
programmierbarer, schwenkbarer Laserkopf, eine hochaufldsende
Kamera mit Beleuchtung zur Feinpositionierung, ein integrierter
3D-Taster, ein roter Pointer zur Laserpositionierung, Linsen mit
unterschiedlicher Brennweite, eine Staubabsaugung, ein zentra-
les Schmiersystem und zwei Hochgeschwindigkeitsscanner, Die
Maschinen bieten eine sehr gute Sicht auf den Arbeitsbereich
und ein groBes Schutzfenster. Durch den Zugang tiber die bei-
den Fronttiiren ist das Beladen mittels Kran sehr einfach.

GF Machining Solutions Agie Charmilles GmbH
73614 Schorndorf, Tel. +49 7181 9260 www.gfms.com
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— DREH-BOHR-FRASZENTRUM

Programmiertool
vereint zwei Welten

Auf der Metav 2014 prasentierte WFL, Linszsterreich., Innouafionen
rund um das Dreh-Bohr-Frészentrum M80-G Millturn. 58 kW Leis-
tung fir die Dreh-Bohr-Fraseinheit, eine neuartige Spindelkasten-
konstruktion mit hochprézisem Direktmesssystem, massive Linear-
fihrungen fir alle Schlitten und ein neuer Werkzeugwechsler waren
hardwaretechnisch der Beitrag dazu. Softwaretechnisch leistete ihn
der Bereich der Werkstattprogrammierung: Mit Millturn Pro stellte
WFL eine neue Werkstattprogrammierung vor, die eine einfache
Dialogprogrammierung simpler wie auch komplexer Werkstiicke er-
laubt. Millturn Pro soll die einzige Shop-Floor-Lésung am Markt
sein, die die nachtragliche Integration von Programmbausteinen
wie Sonderzyklen oder CAD/CAM-generierten Sequenzen erlaubt.
Dies gilt als entscheidender Vorteil, wenn im Zuge der Werkstattpro-
grammierung >unlgsbare« Anforderungen auftauchen. Bei herkmm-
lichen Systemen muss man in solch einer Situation zurlick an den
Start, oder es ist gar nicht umzusetzen.

Wit bis zu neun NC-
Bearbeitungsachsen
vereint die MBO-G
Millturn Produktivi-
tat und Flexibilitat.
Indem sie die 6-Sei-
ten-Bearbeitung gro-
Ber Futter- und Wel-
lenteile effizient in
einer Aufspannung
bewaltigt, wird sie
sogar fir die Grof-
serienfertigung interessant. Nicht zuletzt ist mit der neuen Millturn-
Reihe ein breites Spektrum flr das automatisierte Handling schwe-
rer Werkzeuge bis 2500 mm Léange verfligbar.

WFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG
A-4030 Linz
Tel. +43 732 ©9130 www.wfl.at

Unternehmernachfolge
Unternehmensverkauf

Die erfolgreiche Unternehmensnachfolge ist das Meisterstiick
des Unternehmerlebens. Unser Mandant hat vor mehr als 25
Jahren ein kleines aber feines und ertragreiches Unternehmen
gegriindet. Unternehmenszweck ist der Entwurf, die Konstruk-
tion und die Detaillierung von Vorrichtungen, Werkzeugen und
Maschinen. Namhafte Firmen aus dem Bereich Automotive,
Maschinenbau und Elektrotechnik sind langjahrige Kunden.
Der aktuelle Auftragsbestand liegt bei ca. 1.2 Mio. Euro. Das
Unternehmen ist interessant fir einen Ingenieur/Konstrukteur,
Mitbewerber oder Werkzeugbauer.
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