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Flr mehr Produktivitat und Leistung hat das Formel-1-Team Lotus in sechs neue 5-Achsen-

Fraszentren mit integrierter Automation investiert. Lieferant ist er Schweizer Werkzeug-

maschinenbauer GF Machining Solutions in Nidau/BE.

(re) Die Friszentren des Typs Mik-
ron HPM 450U, die in der Lotus-F1-
Zentrale in Enstone (GB) installiert
wurden, sind das Herzstiick einer
umfassenden Modernisierung der
Produktionsanlagen des britischen
Formel-1-Rennstalls. halbes
Jahr spiter zeigt sich COO Thomas
Mayer hochzufrieden: «Wir haben
die strategische Entscheidung ge-
troffen, unsere Fréaskapazititen auf
flinf Achsen auszubauen, und dabei
fiel unsere Wahl auf ein System, das
die Bearbeitung von Werkstiicken

Ein

in einer Aufspannung ermoglicht.
Mit dieser Entscheidung haben wir
die Produktivitit erheblich gestei-
gert, die Auslastung unserer Werk-
zeugmaschinen verbessert, eine
hohere und einheitlichere Teilepri-
zision erreicht und die Stiickkosten
gesenkt.»

Vor der Investition in die
HPM 50U setzte Lotus zur Herstel-
lung komplexer Bauteile hauptsich-
lich auf dreiachsige Frasmaschinen,
die zwar gute Ergebnisse lieferten,
aber in puncto Produktivitit eini-

ges zu wiinschen iibrig liessen. Ein
Hauptmanko war der hohe Zeit-
aufwand bei der Maschinenein-
richtung.

«Wir waren nicht so effizient
und eftektiv, wie wir sein wolltens»,
erlautert Mayer. «Bei den alten
3-Achsen-Maschinen ging zu viel
Zeit bei der Maschineneinrichtung
sowie bei der Planung und Kons-
truktion individueller Zusatzvor-
richtungen zum Frisen verloren.
Zudem hatten die hiufigen Unter-
brechungen im Produktionsablauf

Mit den 5-Achsen-Frdszentren des Typs Mikron HPM 450 U bearbeitet
das britische Formel-1-Team Lotus Werkstiicke in nur einer Aufspan-
nung. (Bilder: Lotus/GF Machining Solutions)

Um effizienter zu werden, legte sich der Rennstall Lotus sechs
identische Frdszentren mit integrierter Automation zu.



nicht nur negative Auswirkungen
auf die Produktivitdt, sondern an-

gesichts der erforderlichen manu-
ellen Werkstiickhandhabung auch
auf die Priizision der Teile. Wir
wussten, dass 5-Achsen-Maschi-
nen die ideale Losung fiir unsere
Produktionsanforderungen - die
Fertigung hochpraziser, komplexer
Teile in geringen Stiickzahlen - wii-
ren, und dass erhebliche Leistungs-
steigerungen moglich wiren, wenn
wir Werkstiicke in einem Arbeits-
durchgang bearbeiten koénnten.»
Das Lotus-F1-Team entschied sich
daher, seine 3-Achsen- durch sechs
5-Achsen-Maschinen zu ersetzen,
«Da wir die Produktion mit den
neuen Maschinen standardisieren
wollten, mussten alle Maschinen
identisch sein», erldutert Thomas
Mayer. Diese Standardisierungs-
anforderungen bedingten neben
identischen Systemen auch entspre-
chende Werkzeuge, Aufspannvor-
richtungen und dergleichen. Tho-
mas Mayer: « Wir wollten maximale
Flexibilitat und hundertprozentige
Kompatibilitit. Wenn eine der Ma-
schinen ausfallt, miissen wir schnell
und nahtlos auf eine andere umstei-
gen kénnen. Ausserdem versetzt
dieser einheitliche Ansatz unser
Programmier- und Bedienpersonal
in die Lage, sich in kiirzester Zeit

mit den neuen Maschinen vertraut
zu machen.»

Nachdem der Umstieg beschlos-
sen war, machte sich Lotus auf die
Suche nach dem geeignetsten Mo-
dell und erstellte dazu eine Liste mit
den wichtigsten Anforderungen.
Dazu gehorten Grosse (Grundfla-
che), Kapazitit, Leistungseigen-
schaften (mit besonderer Beto-
nung auf integrierter Automation),
Verfiigbarkeit und Kosten der Ma-
schine sowie der Serviceumfang.
Neben diesen Faktoren waren auch
die Qualitdt und Schnelligkeit des
Kundendienstes von GF Machi-
ning Solutions in England wichtige
Kaufgriinde fir Lotus.

Die ausgewithlte kompakte
5-Achsen-Frismaschine Mikron
HPM 450U ist mit einem direkt
angetriebenen Rundschwenktisch
ausgestattet und ermoglicht ge-
wohnliche Frds- und Bohrvorgin-
ge bis hin zu 3+2-Positionierung
und  5-Achsen-Simultanbearbei-
tung. Die leistungsstarken Spin-
deln (30 kW, 20000 min') und
die integrierte Automation (Palet-
tenwechsler mit sieben Stationen
sowie Werkzeugwechsler mit 120
Positionen) tragen zu einer opti-
mierten Bearbeitungsleistung bei.
Weitere Stiarken sind eine Vielzahl
an verfiigbaren Smart-Technology-
Software-Modulen, die eine maxi-
mierte Produktivitit im Rund-um-
die-Uhr-Betrieb sowie ein hohes
Mass an Flexibilitit in der Pro-
duktion und Zuverldssigkeit beim
Frisvorgang sicherstellen sollen.
Dank ihrer Vielseitigkeit eignet
sich die Maschine besonders fiir
die Bearbeitung unterschiedlicher
Materialien wie Aluminium, Stahl
und Edelstahl bis hin zu besonders
harten, schwer zu bearbeitenden
Werkstoffen. i}
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