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KUNDERT

Kompetenz in Kunststoff

Der Faktor Werkzeugspannung

Das richtige System fur den jeweiligen Einsatzfall

Prufsysteme fiir Fehlerfritherkennung

Cooler Drill Dampfung einstellen Exakt gemessen

Hohere Produktivitat, bessere Cberflachen- Oft reicht ein Schraubendreh! Mit einer Dank neuem Differenzdruck-Messmodul
gute. Blaser Swisslube zeigt, wie man fur optimal eingestellten pneumatischen in einem Durchflussregler profitiert die
einen Prazisionswerkzeughersteller den Endlagendédmpfung kann man Zyklus- Prozesstechnik von prazisen und tempe-

optimalen Kiihischmierstoff fand. zeiten um bis zu 40 Prozent verklrzen. raturkompensierten Messsignalen.
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LNS - Stangenladegerdt Express 112

Die aktuellste Ergan-
zung zum Produkt-
portfolio des schwei-
zerischen Herstellers
LNS Group ist der Ex-
press 112. Die Ent-
wicklung dieser Stan-
genladeeinrichtung
sei das direkte Resul-
tat einer detaillier-
ten  Marktanalyse,
erklart das Unter-
nehmen. «Der Express 112 ist innovativ und auf die Anspriiche der Luxus- und
Hochprazisionsindustrien sowie der Medizintechnik-, Elektronik- und Konnek-
tor-Industrien zugeschnitten. Er kann Stangen mit einem Durchmesser von 0,8
bis 12 Millimeter verarbeiten», erklart Yann Jakob, Verkaufsdirektor fir West-
europa.

Der Express 112 besticht durch seine Kompaktheit: Die Maschine kann von der
Seite mit Stangen bestlickt werden und ist dadurch nur unwesentlich langer
als die maximale Stangenldnge. Zwei patentierte Innovationen garantieren
auch bei hohen Drehzahlen eine exzellente Leistung. Der Express 112 ist &us-
serst zuverldssig und kann Stangen von unterschiedlicher Lange verarbeiten.
Das seitlich angebrachte Lademagazin hat genligend Platz fir 30 Stangen.
Der Express 112 erganzt die Tryton-Produktserie und bietet denselben Level
an Leistung und Zuverlassigkeit. Die vor allem fiir die européaischen Markte
entwickelte Stangenladeeinrichtung ist leicht zu installieren und zu bedienen,
weil es keine mechanische Verbindung zur Drehspindel gibt.
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LNS Group, 2534 Orvin, 032 358 02 00
Ins@Ins-group.com, www.Ins-group.com
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Fehlmann Picomax 56 Top

Fehlmann AG prasentiert die
komplett neu entwickelte Frasma-
schine Fehlmann Picomax 56 Top
mit neuartigem, patentiertem,
Bedienungskonzept, welches den
3-Achs-CNC als auch den manuel-
len Betrieb Uber elektromechani-
schen Bohrhebel und die beiden
Handrader vereint. Fras-, Bohr-
und Gewindeschneidarbeiten an
Einzelteilen und Kleinserien wer-
den ohne zeitaufwendiges Pro-
grammieren schnell, sicher und
effizient ausgefiihrt. Die Maschi-
ne kann nach kirzester Einarbei-
tungszeit auch ohne Program-
mierkenntnisse effizient genutzt
werden. Diese moderne und leistungsfahige Werkzeugmaschine ist ideal far
die Teilefertigung, den Prototypen- und Vorrichtungsbau sowie den Ausbil-
dungsbereich.

Sie bietet in der Grundausfiihrung eine volldigitale Heidenhain TNC 620, ei-
ne fliussigkeitsgekihlte, drehmomentstarke Fehimann-Motorspindel fir das
universelle Frasen bis 12000 U/min sowie ZS-interpoliertes Gewindeschnei-
den, 3D-Frasen, Ausdrehen und mehr. Auch der Einsatz des optionalen auto-
matischen Werkzeugwechslers mit 20 oder 30 Platzen, einer 4. CNC-Achse
sowie weitere sinnvolle Optionen werden angeboten. In Moutier wird auch
die handliche Prazisions-Koordinatenbohr-/Frasmaschine Fehlmann Picomax
20-M (mit Vorschubtisch) gezeigt fir eine wirtschaftliche Herstellung von
prézisen Einzelteilen und Kleinserien. Mit klarem Konzept und einfachster
Bedienung. Ausserst vielseitig einsetzbar: Ausbildungsabteilungen, Labors,
in der Prototypenfertigung, im Sondermaschinenbau bis zum Werkzeugbau.

Fehlmann AG Maschinenfabrik, 5703 Seon, 062 769 11 11
mail@fehimann.com, www.fehlmann.com
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Doosan mit neuer 6-Achsen-CNC-Drehmaschine

Doosan erweitert seine LYNX-
Serie mit der neuen CNC-
Drehmaschine Lynx 220LSYA.
Als Erganzung der hochpro-
duktiven Drehzentren in der
«Kompaktklasse» gibt es ab
sofort die LYNX 220 von
Doosan auch in der Kombi-
nation mit Y-Achse und Ge-
genspindel. Somit ist diese
Baureihe durchgehend von
der 2-Achs-Drehmaschine bis
zum 6-Achs-Drehzentrum lie-
ferbar. Die Haupt- und Gegenspindel der neuen Lynx 220LSYA verfiigen ber
vollwertige C-Achsen (Auflésung 0,001°), der Verfahrweg der Y-Achse be-
tragt dabei 105 mm (+/-52,5 mm). Als Steuerung kommt eine Fanuc CNC-
Steuerung der i-Serie zum Einsatz, welche bis zu 4 Achsen simultan steuern
kann und durch eine starke Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit Gber-
zeugt.

Die Maschine erméglicht mit dem stabilen BMT-45-Revolver mit seinen 24
Stationen, in Verbindung mit den angetriebenen Werkzeugen, die Herstel-
lung komplexester Bauteile ohne aufwendige Zusatzarbeiten. Mit Dreh-
durchmessern von max. 300 mm und Drehldngen von max. 510 mm findet
der Anwender ein voll modular ausbaubares Universaldrehzentrum, welches
in Bezug auf Kompaktheit und Preis-Leistung seinesgleichen sucht. Reim-
mann - exklusiver Vertriebs- und Servicepartner von Doosan fir die Schweiz
- wird dieses linear geflihrte Drehzentrum erstmalig auf der SIAMS der Of-
fentlichkeit prasentieren.

Reimmann AG Werkzeugmaschinen, 8617 Mdénchaltorf, 044 349 49 49
info@reimmann.ch, www.reimmann.ch
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Agie Charmilles — Prazision auf kleinstem Raum

Agie Charmilles Sales Ltd
wird an der Siams die Draht-
erodiermaschine CUT 1000
Oiltec und das Hochge-
schwindigkeitsfras-Zentrum

HSM 200U LP vorfihren.
Beide Maschinen vereinen
Prazision auf kleinstem
Raum und eignen sich durch
ihre zuverlassige Wiederhol-
barkeit ideal fur die Serien-
fertigung von kleinen Tei-
len.

Mikroelektronik, Medizin-
technik, Uhrenindustrie oder
kleinste Bauteile - immer sind Wandstéarken, Schlitze und Innenradien von
kleinstem Ausmass und feinste Oberflachengiiten gefragt. Die CUT 1000 Qil-
Tech ist nicht nur die praziseste Drahterosionsmaschine der Welt, sie ldsst
sich mit ihrem integrierten Drahtwechselsystem auch dusserst kostengUnstig
fir automatische Fertigungsablaufe bei Serien einsetzen. Unterstiitzend
wirkt dabei das Ol als Dielektrikum, da Werkstiicke im Automatikbetrieb
Gber langere Zeit im Dielektrikumbad bleiben kénnen ohne zu korrodieren,

Form- und Positioniergenauigkeit, starkes Drehmoment, spiegelnde Oberfla-
chen und kleinste Geometrien sind die meistgenannten Anforderungen an
eine Hochgeschwindigkeitsfrasmaschine, wenn komplexe Teile aus Titan-
oder Kobaltchrom, aus pulvermetallurgischen Werkzeugstahlen sowie Elek-
troden aus Wolfram-Kupfer oder Graphit gefertigt werden missen. Anfor-
derungen, die das Bearbeitungs-Zentrum Mikron 200U LP spielend bewéltigt
und dank zuverlassiger Wiederholbarkeit dariiber hinaus ideal geeignet ist,
hohe Stiickzahlen von Werksticken zu produzieren.

Agie Charmilles Sales, 6616 Losone, 091 806 90 30
info.gfms.ch@georgfischer.com, www.gfms.com/ch
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