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Alt gegen neu: Die
Gasdruckfedern von
FIBRO sind sehr kompakt.
Das erleichtert

die Umrlstung.

Gsdruckfede'rn" eroberh"
den Spritzguss
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Wenn zusétzlich zur Werkzeugéffnung weitere Hubbewegungen nétig sind, bieten FML-Gasdruckfedern viele Vorteile,

Gasdruckfedern

erobern den

RPC Wiko erhdoht mit
FML-Gasdruckfedern
von FIBRO die Prozess-
sicherheitimSpritzguss
und spart bei der Ferti-
gung kieiner Laschen
rund 13.000 Euro pro
Jahr.

erkzeug- und Formen-
bauer setzen auf Be-
wéhrtes. So werden

bis heute in der Regel Schrau-
bendruckfedern,  Luftdruck-
oder Hydraulikzylinder, Schrag-
zugsaulen oder Klinkenzige
eingesetzt, wenn zusétzlich
zur Werkzeugéffnung weitere
Hubbewegungen  erforderlich
sind. Der Verpackungsspezia-
list RPC Wiko in Pulheim geht
einen anderen Weg.

Seit eineinhalb’ Jahren nutzen
die Spezialisten flir komplexe
Kunststoffteile FML-Gasdruck-
federn des Normalienspezi-
alisten FIBRO. Das Ergebnis
uberzeugt: Die Prozesssicher-
heit in der laufenden Fertigung
ist deutlich gestiegen, unge-
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Die Gasdruckfedern schonen die Werkzeuge und erhéhen die
Prozesssicherheit.

Spritzg

UssS

plante Stillstandzeiten wurden
reduziert und die Kosten fiir
Werkzeugreparaturen sind
gesunken.

Die RPC-Group ist weltweit
fir ihre Innovationskraft und
Qualitat bei der Fertigung von
Kunststoffverpackungen  be-
kannt. Als erster Standort hat
RPC Wiko in Pulheim vor rund
18 Monaten ein Werkzeug auf
FML-Gasdruckfedern umgeris-
tet. Immer wieder war es zuvor
in der laufenden Fertigung zu
Fehlern gekommen, weil Teile
doppelt eingespritzt wurden. In
einigen Féllen wurde auch die
Platte hinterspritzt.

Ein Stillstand der Anlage, Aus-
schuss, hoher Reinigungsauf-
wand und Schéden an Schrag-
bolzen und Schieberhalteleis-
ten waren die Folge.

Bereits sieben
Werkzeuge umgeriistet

«Mitder Umstellung auf die FML-
Gasdruckfedern von FIBRO ist
die Fehlerquote deutlich ge-
sunken®, bestatigt Frank Pesch,
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FERTIGUNG

umriisten.

der bei RPC Wiko fiir Enginee-
ring und Tooling verantwortlich
ist. Immer wieder war es in der
Vergangenheit dazu gekom-
men, dass Kunststoff-Laschen
doppelt eingespritzt wurden
und Werkzeuge erst wieder in-
stand gesetzt werden mussten.
Rund sechsmal pro Jahr trat
der Fehler auf. Seit der Umris-
tung auf FML-Gasdruckfedern
lauft die Fertigung nun komplett
fehlerfrei. RPC Wiko taxiert die
dadurch realisierte Kostenein-
sparung auf rund 13.000 Euro
pro Jahr.

Kein Wunder also, dass das Un-
ternehmen mittlerweile bereits
sieben Werkzeuge auf das in-
novative Federsystem von FIB-
RO umgeriistet hat. Dabei ver-
folgt der Verpackungsspezialist
zwei Ziele: Zum einen sollen die
Werkzeuge im laufenden Ferti-
gungsprozess geschont und

Vorhandene Werkzeuge lassen sich einfach auf FML-Gasdruckfedern

- i
|

Schaden an den Werkzeugen
verhindert werden. Zum ande-
ren sollen ungeplante Maschi-
nenausfélle vermieden und der
Ausschuss reduziert werden,
FML-Gasdruckfedern wurden
speziell fir den Formenbau
entwickelt. Sie verfligen bei
kompakten Abmessungen Uber
hohe Krafte und kénnen dauer-
haft Temperaturen von 120 °C
ausgesetzt werden.

Mit einer gepriiften Lebens-
dauer von mindestens einer
Million Huben sorgen sie in
Spritzgusswerkzeugen dauer-
haft fir Prozesssicherheit. Ge-
mafB PED-Richtlinie sind die
Federn flr zwei Millionen Hibe
zugelassen. Eingesetzt werden
kénnen sie (iberall, wo direki
mit der Werkzeugoéffnung in der
Trennebene eine weitere Zwi-
schenplatte oder ein Schieber
bewegt werden soll.

S8

Sanft und sicher

Gegeniiber  konventionellen
Schraubendruckfedern sind die
FML-Gasdruckfedern klar im
Vorteil. ,Schraubendruckfedern
haben eine hohe SchlieBkraft
und sorgen daher flir einen
schnellen und hohen Druckan-
stieg. Dadurch wird das Werk-
zeug bei jeder Offnung unndtig
belastet’, erlautert Uwe Hopp-
stein, stellvertretender Leiter
Werkzeuginstandhaltung  bei
RPC Wiko. ,Zudem ermiden
sie unterschiedlich und es l&sst
sich nicht beeinflussen, in wel-
che Richtung sich die Feder
seitlich bewegt." VerschleiB-
marken an den Seitenflachen
seien daher an der Tagesord-
nung. Hingegen haben die Gas-
druckfedern von FIBRO eine
geringe SchlieBkraft, die sich
individuell anpassen lasst. Auf
diese Weise ist es maglich, die
Werkzeugsicherung wesentlich
feiner einzustellen.

-

Gasdruck- statt Schraubenfeder: RPC Wiko hat bereits sieben Werk-
Zeuge auf das neue System umgeriistet.

haben die Gasdruckfedern sei-
ner Ansicht nach die Nase vorn:
yLuftdruckzylinder verbrauchen
viel Druckluft und damit teure
Energie®, so Hoppstein. Hyd-
raulikzylinder wiederum seien
anfallig fur Leckagen. ,Kommt
es zum Ausfall, verursachen sie
einen hohen Reinigungsauf-
wand am gesamten Werkzeug."
Zudem sei austretendes Ol bei
Produkten fir die Kosmetik-
und Pharmaindustrie extrem
kritisch. Aufgrund ihrer bisheri-
gen Erfahrungen konnen sich
die Werkzeugspezialisten von
RPC Wiko die Gasdruckfedern
auch als Ersatz von Klinken-
ziigen vorstellen. ,Klinkenziige
sind meist sehr wartungsin-
tensiv®, weiB Frank Pesch aus
eigener Erfahrung. ,Wenn am
Klinkenzug etwas nicht passt,
funktioniert das ganze Werk-
zeug nicht.”

Bereits zwei Millionen Zyklen

Kunststoffverpackungen. Vom Hauptsitz in Northamptonshire
aus organisiert die Gruppe ihre internationalen Produktions-
statten in den verschiedenen Clustern. Mit 57 Standorten in 18
Landern erfiillt die RPC-Group die hohen Anforderungen der in-
ternationalen Markte.

RPC Wiko in Pulheim fertigt mit rund 250 Mitarbeitern komplexe
Spendersysteme, wie etwa Zahnpastaspender, Klebestifte oder
Deos aus PP und PE. Dabei erreichen die Werkzeuge Tempera-
turen von 30 bis 40 °C. RPC Bramlage-Wiko in Lohne wiederum
nutzt die Kompetenzen der Fachkréfte aus allen Bereichen und
biindelt sie in einem Technologiezentrum. Durch die bereichs-
Ubergreifende Zusammenarbeit entstehen Lésungen und Leis-
tungen, die den hohen Anspruch der Markte mehr als erftillen.
Die Abteilungen Entwicklung, Design, Werkzeugbau sowie das
Projektmanagement arbeiten mit dem Technologie Support eng
zusammen. Der Austausch von Ideen, Entwicklungen und Er-
fahrungen der Bereiche Kosmetik, Food, Healthcare und Tech-
nische Produkte fiihrt zu erfolgreichen Produkten fiir den welt-
weiten Markt. Im eigenen Werkzeugbau fertigen 100 Mitarbeiter
Werkzeuge flr den Eigenbedarf und fir externe Kunden.

Die RPC-Group ist der flhrende internationale Hersteller fir

Auch im Vergleich mit Luft-
druck- und Hydraulikzylindern

Hingegen (berzeugen die
Gasdruckfedern in entschei-

FML-GASDRUCKFEDER

Einsatzgebiete:

Spritzgussformen fiir die Automobil-, Elektronik-, Verpackungs-
und Elektrogerateindustrie

GroBen:

Kréfte 10 daN bis 1.000 daN, Hubl&ngen von 10 mm bis 125 mm
Wartung:

Druckkontrolle nach 500.000 Hiiben

Kosten:

60 % gunstiger als Klinkenzug, 50 % glnstiger als Hydraulikzy-
linder (bezogen auf die komplette Lebensdauer)

Optionale Sicherheitsmerkmale: 5
Sicherheitskolbenstange, Uberdruckschutz, Uberhubschutz
Zulassung:

Européische Druckgeraterichtlinie, DGRL 97/23/EG (14. GSGV
Druckgerateverordnung)
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denden Punkten: ,Es gibt kein
Verschmutzungsrisiko wie bei
Hydraulikzylindern, sie verbrau-
chen keine Druckluft, sie ermi-
den quasi nicht und schonen
die Werkzeuge deutlich starker
als alle anderen Losungen.’
Aufgrund ihrer kompakten Ma-
Be lieBen sie sich zudem mit
minimalem Aufwand in vorhan-
dene Werkzeuge einbauen. Da-
zu seien lediglich Distanzstiicke
notwendig, die die Hohendiffe-
renz ausgleichen.

Bei keiner der eingesetzten
Gasdruckfedern ist es bisher
zu  Ermidungserscheinungen
gekommen. ,Die Kraft bleibt
absolut konstant’, bestétigt
Uwe Hoppstein, der die Werk-
zeuge regelméaBig optischen
Prifungen unterzieht. Die altes-
ten Federn hatten mitllerweile
rund zwei Millionen fehlerfreie
Zyklen hinter sich. Fir Norbert
Reinmuth, Produktmanager bei
FIBRO in Hassmersheim, ist
dieser Wert nicht Uberraschend.
Verglichen mit dem Schnitt- und
Stanzbereich, wo sich Gas-
druckfedern von FIBRO seit
tiber 25 Jahren bewahrt haben,
wilrden die Gasdruckfedern
im Spritzguss deutlich weniger
beansprucht. Daher sei die Le-
bensdauer bei Spritzgussan-
wendungen extrem lang. Ver-
schleiBerscheinungen gébe es
allenfalls bei den Dichtungen.
Tritt ein solcher Fall auf, kénnen
Anwender die Federn bei FIB-
RO prifen und warten fassen.

Immer wieder waren diese Kunststofflaschen doppelt eingespritzt worden. Mit Umstellung auf die Gas-
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druckfedern von FIBRO kommt das nicht mehr vor.

Sind Zylinder und Zylinderrohr
intakt und beispielsweise nicht
durch einen Crash beschadigt,
genigt es in der Regel, die
Dichtungen zu tauschen.

Sicherheitsfeatures
sind Standard

Bereits  standardmaBig ein-
gebaut sind in jeder FML-
Gasdruckfeder eine Uberhub-
schutzfunktion, eine Sicher-
heitskolbenstange sowie ein
Uberdruckschutzsystem.  So
kénnen Schaden am Werk-

zeug von vornherein vermieden
werden — ein deutlicher Vor-
teil beispielsweise gegeniiber
Klinkenziigen, die im Fall einer
Blockade unnachgiebig ziehen,
bis ein Bauteil bricht. Um die
Prozesssicherheit noch weiter
zu erhéhen, lassen sich FML-
Gasdruckfedern zuséatzlich mit
einer Druckabfrage ausstatten.

Damit RPC Wiko alte Gewohn-
heiten Uber Bord wirft und die
Gasdruckfedern testet, hat FIB-
RO die ersten Systeme miteiner
Rickbau-Option geliefert, Ware
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FIBRO Mould Line

Gasdruckfeder

Einfacher Einbau:
Gasdruckfedern
kénnen sowohi

in die Anspritz-

als auch in die
Auswerfereinheit
integriert werden.
Eine seitliche Bear-

Y

Unterverteiler

beitung der Werk-
zeuge, wie beim
Klinkenzug, ist

nicht erforderlich.
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man nicht zufrieden gewesen,
héatte FIBRO die Gasdruckfe-
dern kostenfrei zuriickgenom-
men. Im Nachhinein ist Frank
Pesch froh, dass er gemeinsam
mit seinem Team den Versuch
gewagt hat. ,Es war viel einfa-
cher als gedacht’, so Pesch.
Anfdngliche Befurchtungen, ob
der Federdruck ausreiche oder
moglicherweise zu hoch sei,
waren schnell zerstreut. Zudem
wurden die Mitarbeiter durch
den technischen Berater Hart-
wig Hennemann geschult, wie
die Gasdruckfedern zu handha-
ben, zu kontrollieren und zu be-
fillen sind. Mittlerweile werden
durchgéngig Federn mit 30 bar
eingesetzt.

Zusatzlich zu den bisherigen
Einsparungen sieht  Frank
Pesch sogar noch weiteres
Potenzial: ,Dank der hohen
Prozesssicherheit ist es kinf-
tig vielleicht sogar denkbar, bei
neuen Projekien kompletie Er-
satzwerkzeuge einzusparen.”

INFORMATION:

RATH & Co GesmbH
Industriebedarf
TeiritzstraBe 3

A-2100 Korneuburg

T.: +43/2262/608

Fax: +43/2262/608-60
E-Mail; office @rath-co.at
www.rath-co.at

INTERTOOL:
Halle B, Stand B0401
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