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M SPANNTECHNIK ™

Neue Spannfutter aus Oberndorf erméglichen wirtschaftlichere Produktion

KLEIN UND DABEI KRAFTIG SPANNEN

Die HK Prazisionstechnik hat ein sehr kompaktes Zweibacken-Spannfutter mit groBer Spannkraft vorgestellt. Mit einer der
weltweit niedrigsten Bauhthen entwickelt das hydraulisch betatigte Futter im Maschinen- und Vorrichtungsbau 10 kN Spann-
kraft. Vor allem auf Bearbeitungszentren mit engen Platzverhaltnissen kommen die geringen Abmessungen den Verfahrwegen
der Maschine zugute. Die patentierte Sonderspannvorrichtung, die HK als Standardprodukt in Modulbauweise ausliefert, ist
geeignet fir alle, die prazise und wirtschaftlich Metall bearbeiten wollen.

aver Mayer, Geschiftsfithrer und
Gesellschafter der HK Prazisions-

technik berichtet begeistert: ,,Unser
patentiertes Zweibackenfutter ist als
Standardprodukt in Modulbauweise kos-
tengtinstiger als jede Sonderlésung. Und
dabei ist es noch kleiner und leichter als
die meisten vergleichbaren Futter®,

Die jiingst vorgestellten Zweibacken-
futter in den Ausfithrungen GR-100, GR-
125 und GR-160 greifen parallel und
spannen zentrisch. Die hydraulische Be-
tdtigung kann fiir Innen- und Aulengrei-
fen geschaltet werden. Sie sind in runder
und quadratischer Ausfiihrung erhaltlich,
Mit nur 68 Millimeter Bauhdhe ist das
Zweibackenfutter GR-100-quad eines
der weltweit niedrigsten seiner Art. In
der runden Ausfiihrung betragt die Bau-
hohe 78 Millimeter, was in Verbindung
mit den moglichen Spannkriften welt-
weit bisher einmalig ist. Der gewonnene
Platz kommt, vor allem in Bearbeitungs-
zentren mit engen Platzverhaltnissen,
den Verfahrwegen von Spindeln und
Werkzeugen zugute. ,,Wir wollen den
Kompaktes Zweibackenfutter von HK Prazisionstechnik erméglicht Spannkrafte bis 10 kN bei Anwendern auBlerdem helfen, Zeitver
niedrigster Bauhohe. lust durch Umspannen zu vermeiden
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FLEXIBLES SPANNEN IN NEUEN DIMENSIONEN

Die HK Prézisionstechnik hat ein neues System beitet werden konnen. Durch 90°Schwenks und  mannlose Schichten.
fiir das gleichzeitige Spannen mehrerer Werkstil-  zusatzliche Drehungen der einzelnen Spannnes-  Fast 900 mm lang ist der Stahlkubus, auf dem

cke fir die Bearbeitung auf modernen Bearbei- ter ist die finfseitige Bearbeitung von 16 Werk-  an allen vier Seiten je vier Spannnester sitzen,

tungszentren entwickelt. Eine Spannbalken ge- stiicken in einer Aufspannung moglich. Ein opti-  die je ein Werkstlick aufnehmen kénnen. Zum

nannte Vorrichtung nimmt 16 Werkstiicke auf, onal erhéltliches Beladesystem mit Paternoster- Einsatz kommen insgesamt 16 Spanneinheiten
von denen jeweils vier auf Vierspindel-Maschi- speicher und Beladeportal samt Sondergreifern der sehr flachen Baureihe GR 100, GR 125

nen gleichzeitig, prézise und wirtschaftlich bear-  erméglicht die vollstandige Automatisierung und  oder GR 160, die mit werkstiickspezifischen
Spannmodulen ausgeriistet werden kénnen. Auf-

16 Werkstiicke spannen  grund flexibler Schnittstellen lassen sich schnell

und je vier davon gleich-  verschiedene Spannmodule aufbauen. Dabei ist

zeitig bearbeiten. jede Seite individuell spannbar. Ein konstanter
Schwenkwinkel lasst sich von O bis 90° reversie-
rend (ber die M-Funktion der Maschinensteue-
rung einstellen. Dabei kann jede Seite in drei
Grad Schritten auf einen anderen Schwenkwin-
kel eingestellt werden, so dass ein felxibler Ein-
satz des Spannbalkens sichergestellt ist.
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und damit verbundene Fehlerquellen zu
eliminieren*, betont Mayer.

Die hohen Spannkriifte von bis zu
10 kN in der Ausfithrung rund und 5 kN
in der Ausfithrung quadratisch erreicht
der Hersteller durch eine patentierte
Technologie. Die Betitigung der Spann-
backentriiger erfolgt mittels einer dreh-
baren Steuerscheibe, die durch Drehung
den Triger entlang seiner Spannachse
bewegt. Mit Hilfe dieser exzentrischen
Kurvenscheibe, die sehr einfach und flach
ausgefiihrt ist, erreicht man eine grofere
Kraftaustibung als iiber herkémmliche
Losungen. Aufgrund der exzentrischen
Ausfiihrung der Langlocher in den Steu-
escheiben steht die gleiche Spannkraft
sowohl fiir das Auflen- als auch
das Innengreifen zur Verfiigung,
Zur Verbesserung der Gleitei-
genschaften zwischen Scheibe
und Bolzen sind Gleithiilsen
aufgesetzt, die passgenau in die
Fihrungsliocher eingreifen. Mit
42kgund 5,2 kg (GR-100 qua-
dratisch, rund) sind die Spann-
futter dennoch sehr leicht. Die
Modulbauweise ermoglicht fir
die quadratischen Ausfithrungen
auch Vorrichtungen mit mehre-
ren Futtern nebeneinander in
den Rastermafen 100, 125 oder
160 Millimeter.

Mit der niedrigen Bauhohe
eignet sich das hydraulisch be-
fatigte Futter im Maschinen- und
Vorrichtungsbau besonders fiir
den Einsatz in Bearbeitungs-
- zentren, Unter den engen Platz-
verhiltnissen kommen die gerin-
gen Abmessungen den Verfahr-
wegen zugute. Die patentierte
Sonderspannvorrichtung  wird
s Standardprodukt in Modul-
bauweise ausgeliefert. Zudem
hat der Hersteller ein System
fir das gleichzeitige Spannen
mehrerer Werkstiicke fiir die
Bearbeitung auf modernen Be-
arbeitungszentren entwickelt,

Die HK Prézisionstechnik
GmbH wurde 1993 aus dem
chemaligen ~ Geschiftsbereich
Sonderbetricbsmittelbau  der
weltweit  bekannten  Firma
Heckler & Koch gegriindet.
Mit hoher Fertigungstiefe so-
wie eigener Entwicklungs- und
Konstruktionsabteilung werden
hydraulische ~ Spannvorrich-
fungen und Messsysteme fiir
die Metallbearbeitung herge-
stellt. Die Spannsysteme wer-
den von den bekanntesten Ma-
schinenherstellern weltweit auf
Bearbeitungszentren eingesetzt.

Rundtakt- und Sondermaschinen, sowie
Transferlinien ergianzen das Angebots-
spektrum, das vor allem Maschinenbauer,
Automobilhersteller und deren Zulieferer
in Anspruch nehmen. In enger Zusam-
menarbeit mit den Kunden entwickelt
und fertigt das Unternehmen individuelle
Losungen fiir die spanende und spanlose
Metall- und Kunststoffbearbeitung. Der
Schwerpunkt liegt dabei im Bereich der
Spann-, Mess- und Umformtechnik. Der-
zeit sind rund 50 Mitarbeiter, davon allein
zehn in der Konstruktion bei HK Prézisi-
onstechnik beschiiftigt. ‘/

www.hk-prt.de

Farben verandern sich,
Kompetenz bleibt.

MIKRON bleibt die starke
Produktreihe fiir Hochleistungs-
und Hochgeschwindigkeitsfrasen
im Programm der Marke
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Mit der niedrigsten Bauhdhe der Welt dennoch enorme
Spannkrafte realisieren dank kurvengesteuerter Antriebe.

Frasen
Ist jetzt
orange.
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