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Das Fachmagazin fiir SpritzgieBtechnik
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Praxis-Ratgeber: So lassen sich Verluste in der Fertigung reduzieren

Werkzeug- und Formenbau: Korrekturen mithilfe der Computertomografie



Sauber, klein, millionenfach

Winzige Prazisionswerkzeuge konnen im Bereich Life Sciences groBe Ergebnisse erzielen.
Das Septum im Verschluss einer Medizinflasche wiegt nur drei Tausendstel eines Gramms,
erfordert aber eine extreme Genauigkeit, auch bei Millionen von Stiickzahlen.

In der Medizintechnik kommt es wie sonst
kaum irgendwo auf saubere und exakte Pro-
zesse und Produkte an, denn schlieRlich kén-
nen Leben auf dem Spiel stehen. Kein Wun-
der also, dass biowissenschaftliche Produkte
dulerst strengen Standards unterliegen. Bis
Entdeckungen und Neuentwicklungen als
Produkt auf den Markt kommen, kénnen
Jahre der Validierung, Genehmigung und
Modifizierung verstreichen.

Auch ein Unternchmen wie Trelleborg,
dessen Lasungen im Bereich Life Sciences
intensiv zum Einsatz kommen, muss diese
hohen Anforderungen erfiillen. Ursula Nol-
lenberger, die bei Trelleborg Sealing Solu-
tions die Produktlinie von Komponenten aus
Flissigsilikon (LSR) leitet, nennt drei Ge-
biete, auf denen das Unternehmen seine
Kompetenz global anbieten kann: ,,Design,
Fertigung und Werkstofftechnik.“

Hochprazise und komplexe LSR-Formteile
sowie Mehrkomponententeile fiir Life Science und
Medizintechnik von Trelleborg
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Viele Teile, die Trelleborg fiir den Biowis-
senschaftssektor fertigt, sind sehr klein.
Dabei haben MikrospritzgieBverfahren ihre
ganz eigenen Herausforderungen. Das
kleinste Teil in der Produktion von Trelle-
borg ist das Septum, die Membran in der Ver-
schlusskappe einer Medizinflasche, durch die
man eine Spritze einfiihren und wieder he-
rausziehen kann. Es wiegt nur 0,003 Gramm
und ist so winzig, dass es sich kaum aufneh-
men ldsst. Standard-Gussndhte sind grofer
als das Teil selbst. Bei der Fertigung solcher
Mikrobauteile geht es um héchste Prizision.
Das gilt fiir den Bau der Werkzeuge ebenso
wie fiir die exakte Steuerung der Spritz-
menge und die Durchfithrung des SpritzgieB-
verfahrens. Fiir die automatische Handha-
bung des Teils nach der Fertigung wurde ein
spezieller Greifer entwickelt. Das gesamte
Verfahren ist so ausgelegt, dass fiir Millionen

von Spritzgielprozessen das exakt gleiche
Prizisionsniveau sichergestellt werden kann.
»Wir verschieben beim Werkzeug- und
Prozessdesign standig die Grenzen“, kom-
mentiert Nollenberger. ,Unser globales
Team arbeitet intensiv an der Weiterentwick-
lung der winzigen Prazisionswerkzeuge.
Dabei entstehen immer wieder neue Lo-
sungen fiir die Dosierung immer kleinerer
Mengen und neue Automationsinstrumente
zur Handhabung und Steuerung solch klei-
ner Teile. Unser Standort in Stein am Rhein
verpflichtet, wenn es um die Herstellung
winziger Komponenten geht — die Schweiz
ist schlieRlich bekannt fiir ihre Uhrenindus-

trie.”
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»» Trelleborg Sealing Solutions = 70565 Stuttgart
» www.tss.trelleborg.com/de

Trelleborg Sealing Solutions, Stein am Rhein,
ist einer der bedeutendsten Verarbeiter von
Fliissigsilikon

Reinrdume der Klasse IS0 8 und IS0 7:
Die Membran in der Verschlusskappe
einer Medizinflasche wiegt gerade

einmal 0,003 g
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