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M AUSLESE

Torsionales UltraschallschweiRverfahren Sonigtwist

Sensorhalter in lackierte StoRfanger verschweifRt

Faurecia, Hersteller von StoRféngern mit Sitz in
Nanterre/Frankreich, setzt das torsionale Ultra-
schallschweifverfahren Sonigtwist der Telsonic
AG, Branschhofen/Schweiz, ein. Damit werden
Sensorhalter aus Polypropylen (PP), teilweise mit
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM) ver-
setzt, fiir die Abstandskontralle und den Einpark-
assistenten in fertig lackierte StoRfanger einge-
schweit, So werden auch die aus- und einfah-
renden Schweinwerfer-Reinigungseinheiten im
Karosseriebereich unterhalb der Xenon-Schein-
werfer angebracht. Das Schweilverfahren erzielt
feste Schweillungen, die Festigkeitsanforderun-
gen von 250 bis 300 N erftillen. Dahei dringt die
sSonotrode nicht in das Untermaterial des Stalfén-
gers ein. Der Fiigevorgang ergibt sich ausschlie-
lich durch Grenzflachenreibung zwischen dem Hal-
ter und dem StoRfénger. Auf der duReren Sicht-
seite des StoRfangers treten laut Hersteller kei-
ne optischen Beeintrachtigungen auf, es sind
keine Abzeichnungen sichtbar.

Aufeiner vollautomatischen Sonderanlage oder
mit einem Roboter, der mit mehreren Vorschub-
einheiten bestiickt ist, schweiRen 1,2 bis 2,4 kW
starke Ultraschallkipfe die Sensorhalterungen an
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den vargestanzten Aussparungen der lackierten
StoBfanger ein. Die Zykluszeit des reinen Schweil-
vorgangs betrégt etwa 200 bis 300 ms. Ein deut-
scher Automobilhersteller hat das vollautomatische
und serientaugliche Fiigeverfahren bei den Model-
len seiner Premiummarke erfolgreich eingefihrt
und es jetzt fiir weitere Konzernmarken freige-
geben.

Weil das torsionale Ultraschallschweilver-
fahren mit der Grenzflachenreibung arbeitet, oh-

PTFE-freie Compounds

Weniger VerschleiR

Mit dem torsionalen
Ultraschallschweil3-
verfahren Sonigtwist
werden Sensorhal-
terungen in lackierte
StoRfénger einge-
schweilit

{Bild: Telsonic)

ne dass Abzeichnungen auf der Aulenseite ent-
stehen, kann der StoRfanger diinner gehalten
werden, Die Materialdicke kann zwischen 2,5 und
3,0 mm liegen. Dadurch ergeben sich laut Her-
steller betréchtliche Kostensenkungen und rund
20 %-ige Gewichiseinsparungen, die wiederum
den COz-AusstoR reduzieren kiinnen.

= www.telsonic.com

In der Automobilindustrie miissen Kunststofftei-
le sehr hohen Belastungen standhalten. Insbeson-
dere Bauteile in Motoren, Hochleistungsgetrieben
oder Antriebsstrangen von Fahrzeugen sind extre-
men Reib- und Gleitbelastungen ausgesetzt. Fiir
diese mechanisch und tribalagisch anspruchsvol-
len Einsatzbedingungen hat die HP Polymer GmbH,
Lenzing, Geschéftsbereich Ensinger Compounds,
mit Spezialmineralien verstarkte Compounds auf
den Markt gebracht, die bis zu rund 70 % weniger
Verschleill aufweisen als Kunststoffe mit PTFE-
Beimischungen. Spezialmineralien machen die
von Ensinger zum Patent angemeldeten PTFE-frei-

Mit Spezialmineralien gefiilite Compounds
erfiillen die VerschleiBanforderungen eines
Werkstoffs fiir Zahnrader (Bild: Ensinger)

en Tecacomp TRM X-Compounds extrem belast-
bar. Sie kammen bei hiheren Flachenpressungen
und unter Hochtemperatur-Bedingungen zum Ein-
satz. Die Spezialmineralien kinnen in alle gingi-
gen Standard-, Kanstruktions- oder Hochleis-
tungskunststoffe eingebunden werden.

= WWW.\WWW.ensinger-

online.com/de/compounds
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