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Systemintegration gewinnt zunehmend an Bedeutung -

Rund um spannend

Spanntechnik | Flexibel, prazise und prozesssicher
sind moderne Spannsysteme. Mit Blick auf Industrie
4.0 wird kinftig zudem die Moglichkeit der System-
integration eine zentrale Rolle spielen. & Haider Willrett

Werkzeughalterkenn- Die Spanntechnik hat entscheidenden Einfluss auf
zeichmung fier die Smart den Erfolg und die Qualitit von Fertigungsprozessen,
Factory: Mithilfe des Und das gilt sowohl fiir die Werkzeughalter als auch fiir
Data Matrix Codes las- die Aufnahmen der Werkstiicke. Nicht umsonst hat Me-
sen sich Werkzeughal- tav-Veranstalter VDW (Verein Deutscher Werkzeug-
ter eindeutig identifizie- maschinenfabriken) dem Thema eine Vortragsveranstal-
ren und zuordnen, Bild: tung im Rahmenprogramm gewidmet. Das Forum ,,Qp-
Schink timale Bearbeitungsprozesse durch innovative Spann-

technik® findet am 12. Mirz von 9:30 bis 13:00 Uhr im
Congress Center Ost, Raum R, statt,

" Welche Entwicklungen die Metav aus Sicht der
Spanntechnik prigen werden, haben uns vier Experten
verraten. Andreas Haimer, Geschiftsfithrer der Igenhau-
sener Haimer GmbH (Halle 14, Stand B61), sieht in der
Werkzeugspannung den Trend zur Kombination aus
hochster Genauigkeit und Prozesssicherheit: ,,FEin Bei-
spiel dafiir ist unser Safe-Lock-System, das Form- und
Reibschluss vereint und so fiir Auszugsicherheit und ho-

34

wHachwertige Spannsysteme kinnen

demt Prozess Sicherbett und Qualitit ge-
ben und zugleich die Lebensdauer von
Maschine, Spindel und Werkzeng verlin-

gern”, sagt Andreas Haimer.,

he Rundlaufgenauigkeit sorgt. Dariiber hinaus wird die
Wuchtgiite von Aufnahme und Werkzeug immer wichti-
ger.” Ein weiterer Trend ist laut Haimer, dass die Werk-
zeugaufnahmen mehr und mehr an die Bearbeitung
angepasst werden, um die Produktivitit weiter zu opti-
mieren.

Bei der Werkstiickspannung sind sich Volker Henke,
Geschiftsfithrer der Oytener HWR  Spanntechnik
GmbH (Halle 14, Stand A43), und Andreas Lotz, Pro-
duktbereichsleiter Spanntechnik bei der Rémbheld
GmbH (Halle 14, Stand D43) in Laubach, einig, dass
kiinftig zunehmend flexible Systeme gefragt sind, die
trotz kompakter Bauweise eine hohe Kraftdichte und
Prozesssicherheit bieten. Und Jiirgen Férster, Verkaufs-
leiter bei der Fellbacher AMF Andreas Maier GmbH &
Co. KG (Halle 14, Stand A31), sieht vor allem einen
Trend zu immer mehr Automation in der Fertigung be-
reits ab Losgrofe 1: , Wir wollen zeigen, welche Még-
lichkeiten es dafiir gibt — auch fiir Bestandsmaschinen —,
die weder Flexibilitit kosten noch grofe Investitionen
erfordern.®

Mit Blick auf die vernetzte Fertigung und die vierte
industrielle Revolution meint Andreas Haimer: ,,Intelli-
gente Software und Vernetzung kénnen nur dann effi-
zient und Gewinn bringend sein, wenn sich auch die am
Prozess beteiligten Hardware-Komponenten mit ent-
wickeln.” Die Werkzeugspannung entwickle sich bereits
in diese Richtung: ,,So werden bereits Datentriger fiir
den automatischen Datenfluss in die Werkzeughalter in-
tegriert. Auch Schrumpfsysteme mit automatischer
Werkzeugerkennung und automatisiertem Ein- und Aus-
schrumpfen sind hier ein Ansatz, ebenso wie eine intelli-
gente Vernetzung zwischen Voreinstell-, Wucht- und
Schrumpfgerdt mit dem Tool Management.*

Und Volker Henke sagt: ,,Auf dem Weg zur intelligen-
ten Fabrik wird sich die Spanntechnik weiter entwickeln
und als Bindeglied zwischen Werkstiick und Maschine
erheblich zum Verstindnis und zur Verbesserung der ge-
samten Prozesskette beitragen. Die moderne Spanntech-
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Spannsysteme, die den Ansprich an

Flexibilitidt bei gleichzeitig hober Pro-
zesssicherbeit evfiillen, werden kiinftig
den Stand der Technik definieren”, ist

HWR-Chef Volker Henke itherzengt.

WKunden sind immer wieder iiber die
Miiglichkeiten iibervascht, bereits ab
Losgrofe 1 obne Verlust an Flexibilitdit
antomatisiert zu fertigen™, bericltet

AME-Verkaufsleiter Jiirgen Fiirster.

wEine kompakte Bawweise, gepaart mit
bober Kraftdichte und Steifigkeit sind
wichtige Merkmale Liinftiger Spann-
systeme”, sagt Andreas Lotz, Produkt-

bereichsleiter bei Rémbeld.

nik wird Stichworte wie Prozessiiberwachung und Pro-
zessoptimierung entscheidend pragen.”

Mit Blick auf das Thema Industrie 4.0 sieht Jiirgen
Forster in der nahtlosen Integration in den Fertigungs-
prozess und der einfachen Vernetzung mit der Bearbei-
tungsmaschine, die Anforderungen an ein zeitgerechtes
und zuverldssiges Spannsystem. ,, Wir bieten bereits heu-
te Standard-Spannlésungen in den Bereichen Null-
punktspanntechnik und Hydraulische Spannsysteme
an, die schon ab Werk mit unterschiedlichen Abfrage-
moglichkeiten ausgeriistet sind. Wihlte man bisher das
Spannsystem nach den Kriterien Spannkraft, Wieder-
holgenauigkeit oder Zuverlissigkeit aus, so sind Ab-
fragemoglichkeiten und Systemintegration zukiinftig
elementare Argumente, die die Entscheidungsfindung
beeinflussen.®

In diese Richtung zielt auch eine Entwicklung, die die
Lauffener Schunk GmbH & Co KG (Halle 14, Stand
F28) zeigt. Ab sofort kénnen zahlreiche Prizisionswerk-
zeughalter der Schwaben mit einem individuellen Data
Matrix Code gekennzeichnet werden, der ein intelligen-
tes Werkzeughaltermanagement erméglicht. Ob manu-
ell per Smartphone oder voll automatisiert per Scanner
in der Werkzeugmaschine — jeder Werkzeughalter lisst
sich anhand des Codes identifizieren und zuordnen. Im
Rahmen intelligenter Fertigungsprozesse ist es so még-
lich, zusammen mit den Daten aus der iibergeordneten
Cloud eine prizise Historie mit Einsatzorten, eingesetz-
ten Werkzeugen, Standzeiten und Bearbeitungsparame-
tern zu erstellen. Der Data Matrix Code wird dauerhaft
und ohne Einfluss auf die Wuchtgiite per Laser unmittel-
bar auf den Werkzeughalter aufgebracht, ®
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