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Kunden- und anwendungsorientierte Dichtungslésungen

Trelleborg Sealing Solutions baut den Bereich der Kunden-
lbsungen stark aus. Aufgrund der grofen Kompetenz in der
Entwicklung und Herstellung von Sonderlésungen sollen Kunden
zukiinfiig noch ofter genau die passende Dichtungslosung ohne
Kompromisse erhalten. Durch Unterstiitzung bei der Entwicklung
maBgeschneiderter GummiFormieile, die sich an den ganz spe-
zifischen Einsatzbedingungen orientieren, profitieren Anwender
von dem riesigen Know-how. Der Hersteller verspricht Vorteile
bei Kosten, Funktionen, Herstellung und Leistungsperspekfive.

Firr Kundenlésungen kann der Hersteller auf mehr als 1.600
zum grofen Teil eigene Materialien zuriickgreifen. Dazu gehé-
ren Werkstoffe, die bestdndig gegeniber extremen Temperaty-

ren und aggressiven Medien, auBerordentlich rein sowie ber-
und unterdruckfest sind. Findet sich daraus kein Material, das
die speziellen Kundenanforderungen erfillen kann, werden in
den eigenen Polymerlaboren neue Werkstoffe entwickelt oder
vorhandene Materialen entsprechend verbessert.

Bei der Entwicklung eines maBgeschneiderten Produkis, die
neueslen Technologien der virtuellen Konstrukfion und Techniken
der FiniteElementMethode zum Einsatz. Die Muster der Profoly-
penentwicklung kénnen vor dem Start der Serienproduktion entwe-
der direkt in der Anwendung oder mit speziell darauf ausgelegten
Prisfausriisiungen in einem der globalen Forschungs- und Entwick-
lungszentren von Trelleborg Sealing Solutions getestet werden.

Je nach Wunsch erarbeiten die Entwickler auch gemeinsam
mit dem Kunden Teilegeometrien, die fir eine automatisierte
Montage geeignet sind, oder biefen Unlerstitzung bei der
Suche nach geeigneten Montagemaschinen an. Ebenso kén-
nen Fertigungsprozesse bewertet und Méglichkeiten aufge-
zeigt werden wie sich durch eine innovative Konsfruktion von
Dichtungen Produktionskosten senken lassen.
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Leistungssteigerung der Dichtungsfunktion in Hydraulikzylindern

Stangendichtungen aus einem einzigen Werkstoff haben oft
inre Funkiionsgrenzen. Sind zum Beispiel gegenlaufige Werk-
stoffanforderungen [zum Beispiel Extrusionsfestigkeit und dyna-
mische Dichtheit) zu erfijllen, muss der Hersteller oft zusatzlich
Bauteile infegrieren oder auf eine L8sung zurickgreifen, die
nur Teilanforderungen erfillen kann.

Die Losung: HDR2C, ein neuarliger Zwei-Komponenten-
Nutring. Er kombiniert zwei Werkstoffe mit unterschiedlichen
physikalischen Eigenschaften: den weichen Werkstoff 92 AU
21 100 mit sehr hoher Elastizitat und den harten Werkstoff
98 AU 928, der bei hohen Driicken auBergewshnliche Fes-
tigkeit aufweist. Dadurch ist die Stangendichtung HDR-2C
bei gegenlaufigen Werkstoffanforderungen geradezu ideal.

In vielen Féllen macht er den Einsatz von zusdizlichen Dich-

tungselementen im Hydraulikzylinder Uberflussig.

Deulliche Kostenersparmis Diese Stangendichiung weist eine
um 50 % langere Lebensdauer als herkdmmliche Dichtungslé:
sungen auf und umfasst einen TemperaturEinsatzbereich von
50 °C bis 110 °C. Zudem erméglicht sie grobere Spaliweiten
und dadurch héhere Funktionssicherheit. Fiir den Hersteller
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bedeutet dies: In Neukon-
struktionen von Hydrau-
likzylindemn ermoglicht
die HDR-2C deutliche
Finsparungen. Selbst
vorthandene Systeme,

die nach DIN ISO
5597 ausgelegt
sind, kénnen mit der
Zwei-Komponenten-
Stangendichtung
ohne grofe Invesli-
fionen entscheidend
optimiert werden.
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