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Industrie 4.0

=8 Christian Thénes, Vorstandsmitglied bei
Gildemeister, verantwortlich fiir Produktent-
wicklung und Technik, sieht in neuen Be-

I / dienoberflichen ein Schliisselelement fiir eine
MASCHINENMARKT ‘ T »i ganzheitlich vernetzte Produktion: Seite 20
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LMT-TOOLS
obotic —

215 U.S.-based oilfield supplier wins L
through automation with a robot to ONSRUD
serve its CNC machine tools. Read | | News ;:I'_";"“
more on: Page 44 Seite 37 eoEHLERIT
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EMO HANNOVER 2013

Wilomm zur Messe der Superlative

Sevda Kayhan Yilmaz ist Vor-
standsmitglied der TMPG und
Projektkoordinator fiir Deutsch-
land.

TURKISH MACHINERY

Premiere

B Frstmals priasentieren sich
36 tiirkische Aussteller auf einer
Flache von 2340 m?* auf der
EMO, um dem Weltmarkt zu
zeigen, welche Chancen und
Fihigkeiten der tiirkische Markt
zu bieten hat. Seite 26




MODULARE PORTALFRASMASCHINE

Gantry-Maschine mit dynamischem Wechsler

SHW Werkzeugmaschinen pra-
sentiert erstmals die Portal-
frasmaschine Power-Bridge
mit Gantry-Antrieb. Sie verfligt
tiber einen neuartigen, dyna-
mischen Werkzeugwechsler,
der Werkzeuge hauptzeitparal-
lel tauscht, sowie iber einen
Bedienstand, der im Arbeits-
raum mitfahren kann.

B Manchmal muss man
nicht nur querdenken, sondern
die Dinge einfach querlegen®,
meint Martin Rathgeb, techni-
scher Leiter und Prokurist der
SHW  Werkzeugmaschinen
GmbH. Und so hat er den Ma-
schinenstidnder einer hauseige-
nen Uni-Force-Maschine von
der Vertikalen in die Horizon-
tale gelegt, um daraus eine Por-
talfrasmaschine zu entwickeln.
Die von dem Aalener Maschi-
nenhersteller zusammen mit
der osterreichischen Firma Fill
entwickelte Portalfrismaschine
verfiigt dariiber hinaus iber
zwei Weltneuheiten: einen
Werkzeugwechsler, der das
Werkzeug hauptzeitparallel an
die Spindel bringt, und eine Be-
dienkabine, die im Arbeitsraum
mitfahrt.

Das zu wechselnde Werkzeug
wird nicht von der Spindel aus
dem Magazin abgeholt, sondern
mit einem Roboter direkt zur
Spindel gebracht, egal in wel-
cher Stellung diese sich befin-
det. Der Roboter synchronisiert
sich dynamisch mit der Briicke
und iibergibt das Werkzeug bei
Gleichlauf in eine Werkzeug-
wechselgabel. Dieser Wechsler
kann sogar zwei mogliche Brii-
cken mit Werkzeugen versor-

. SHWreugméschinen -hat den Maschinensténder einer ha.l:jseige

gen. Durch diesen hauptzeitpa-
rallelen Werkzeugwechsel ge-
winnt der Anwender Produkti-
onszeit.

[n seinem mitfahrenden Be-
dienstand ist der Bediener dabei
stets auf Hohe der Frisspindel
und kann alles tberwachen.
Will er das nicht, weil mogli-
cherweise Kollisionsgefahr be-
steht, parkt er den Bedienstand

im Arbeitsraum, an beliebiger
Lingsachsen-Position. Dariiber
hinaus weist die Gantry-Ma-
schine eine modulare Bauweise
mit Crossover-Konzept vor. Da-
bei kann SHW Werkzeugma-
schinen gleiche Komponenten
sowohl fiir Fahrstinder- als
auch fiir Portalfrasmaschinen
verwenden. Die Briicke iber-
nimmt das Modulkonzept der

nen Uni-Force Mas

Eahrstinder. So kénnen zwi-
schen den Antriebsképfen drei
verschiedene Varianten mit
Querfahrwegen von 3100, 4100
oder 5100 mm eingesetzt wer-
den. Diese Losungsansiitze hielt
das Bundeswirtschaftsministe-
rium fiir férderungswiirdig.
Eine weitere Weltneuheit ist
nach Angaben des Unterneh-
mens bereits angedacht: ein

chine von der Vertikalen in die Horizontale gelegt.

Lasertrackersystem, das wih-
rend des Produktionsbetriebs
der Power-Bridge stindig die
Soll-Ist-Abweichungen  der
Hauptachsen vermisst und
kompensiert. Aber das ist eine
andere Geschichte. (co)

= SHW Werkzeugmaschinen
GmbH, www.shw-wm.de,
Halle 13, Stand A34




