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Gewindefraser eignen sich fiir
tiefe und schlanke Bohrungen

Zur EMO Hannover 2013 zeigt
Vargus eine Vielzahl aktueller

| Neuheiten (Bild). In nahezu al-
len Baureihen seiner Dreh- und
Friswerkzeuge zum Fertigen
genauer Gewinde erweitert der
Hersteller sein Programm. Zum
HE Gewindefrisen in tiefen,
schlanken Bohrungen bietet Vargus nun die Gewindefriser der
Reihe TMSD als Varianten 7V, 9V und 11V (Vertikal-Type) an.
Tangentiale Wendeschneidplatten mit drei nutzbaren Schneiden
sind auf Weldon- oder Zylinderschifte aus Hartmetall axial aufge-
schraubt. Ab 11 mm Bohrungsdurchmesser kénnten damit bis zu
65 mm tiefe Gewinde gefertigt werden.

» Neumo GmbH & Co. KG
Tel. (0 70 43) 36-0, www.vargus.de

Messlatte fiir die prazise Bearbeitung
von GrofBteilen hoher gelegt

Eine weitere gemeinsam entwi-
ckelte Maschine haben Mori
Seiki und DMG im schweizeri- S
schen Le Locle in die Serien- ¢
produktion ibernommen. Das " :
Prizisionsbearbeitungszentrum % : g
Dixi 210 basiert auf dem DMG- = ‘ l i
Universalzentrum DMU 210 P Bt | S

Die neue Maschine bietet jedoch eine volumetrische Genauigkeit
von 35 um in einem Arbeitsraum von 1800 mm x 2100 mm x

1250 mm. Nach der Vorstellung der Dixi 210 Ende Januar auf der
DMG-Hausausstellung in Pfronten wurde mit der Fertigung von
weiteren vier Maschinen begonnen. Geplant ist eine Produktion
von jihrlich etwa zehn Dixi-210-Maschinen in Le Locle.

» DMG Mori Seiki
Tel. (0 52 05) 74-0, www., dmgmoriseiki.com

Erstes Fiinf-Achs-Bearbeitungszentrum
Indiens kommt von HMT

wmm" Die HMT Machine Tools Ltd
q hat auf der Imtex 2013 in Ban-
galore ihr neues vertikales Be-
arbeitungszentrum VTMC
500B 5A prisentiert. Dieses soll
-+, die landesweit erste Komplett-
Bearbeitungslosung mit Fiinf-
L= @ Achs-Simultanbearbeitung sein.
Das Bearbeitungszentrum verfiigt {iber eine Siemens-Steueru ng
840D sl, die eine Interpolation aller fiinf Achsen erméglicht. Die
Maschine hat eine drehbare Kopfspindel und einen direkt ange-
triebenen Drehtisch. Zylindrische Teile kinnen sowohl auf der In-
nen- wie der Auf3enoberfliche bearbeitet werden. Die Maschine
besitzt einen automatischen Werkzeugwechsler mit 20 Fichern.

P> HMT Machine Tools,
Tel. (00 91 80) 23 33 03 33, www.hmtmachinetools.com

14  mm Produkte des Jahres 2013

Kompakte CNC-Portalfrasmaschine
fiir Aluminium und Composites

Datron hat am 7. September
den Vorhang vor der CNC-Por-
talanlage M8-Cube geliiftet, der
tingsten Vertreterin der M8-

{ Baureihe. Mit derMaschine soll
das Frésen, Bohren und Gravie-
ren von Aluminium und ande-
- ren Hightechmaterialien mit
\‘\elkﬁeu&,en im Durchmesserbereich zwischen 0,1 und 20 mm
wirtschaftlicher werden. Der Bearbeitungsraum hat einen Portal-
durchlass von 200 mm und Achsverfahrwege von X = 1020 mm, Y
=830 mm und Z = 245 mm. Die Hochfrequenzspindel leistet 0,6
bis 3,0 kW und dreht maximal 60.000 min™'. Dabei erreicht die
Maschine eine Rundlaufgenauigkeit von unter 2 pm,

P Datron AG,
Tel. (0 61 51) 14 19-0, www.datron.de

Portalfrase mit Gantry-Antrieb
wechselt das Werkzeug dynamisch

SHW prasentiert mit der neuen
modularen Portalfrismaschine
Powerbridge mit Gantry-An-
trieb eine Fertigungseinheit, die
die Werkzeuge hauptzeitparallel
und dynamisch via Roboter
wechseln kann. Die Portalfris-

maschine verfiigt als Besonder- Eé;% %

heit iiber zwei Weltneuheiten: einen Werkzeugwechsler, der das
Werkzeug hauptzeitparallel an die Spindel bringt, und die Bedien-
kabine, die im Arbeitsraum mitfihrt. So hat der Maschinenfiihrer
das Geschehen stets im Blick. Mit der Briicke kinnen zwischen
den Antriebskopfen drei verschiedene Varianten mit Quer-Fahr-
wegen von 3100, 4100 oder 5100 mm eingesetzt werden.

P SHW Werkzeugmaschinen GmbH,
Tel. (0 73 61) 557 88 00, www.shw-wm.de

United Grinding prasentiert kleinste
Schleifmaschine im Produktprogramm

_ Die EMO 2013 nutzte Kérber

y Schleifring zur Bekanntgabe
der Vereinigung von United
Grinding Technologies USA
und Kérber Schleifring unter
dem Namen United Grinding.
Eines der ersten Highlights, die
; auf dem Messestand enthiillt
wurden, war die Studer §11. Sie ist die kleinste Schleifmaschine im
Programm und speziell daftir ausgelegt, Werkstiicke bis 200 mm
Lénge zu bearbeiten, Was die Prizision anbelangt, soll die S11 alle
Vorgaben bei der Herstellung von Einspritzdiisen fiir Hubkolben-
motoren unterschreiten, Dies sei Ergebnis eines guten Wirmema-
nagements sowie der In-Prozess-Messung und -Steuerung.

» Korber Gruppe United Grinding,
Tel. (0 40) 2 11 07-01, www.koerber.de



