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Frasen und Tiefbohren in einer Austannung spart
Zeit und Aufwand. Immer mehr Anwender setzen
auf Tiefbohr-Frészentren von Samag. Seite 50
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SCHLEIFEN - Fiir das Finishing beim Werkzeugbauer Braunform kommt seit

2012 eine Amada-Schleifmaschine zum Einsatz, die neben hoher Prazision und

Schnelligkeit mit viel Ruhe und einem exzellenten Warmegang iiberzeugt.

enn Menschen welt-
weit zu Nassrasierern
oder Zahnblrsten

greifen ist die Wahrscheinlichkeit
grofi, dass diese in einem Werk-
zeug von Braunform produziert
wurden. Der Werkzeugbauer setzt
bei der Herstellung der oft kom-
plexen Formen stets auf aller-
hichste Prazision. Bei der Ferti-
gung der Werkzeugbestandteile
gibt es keine Kompromisse. Fir
das Finishing sorgen unter ande-

rem die Schleifoperationen. Seit
2012 (berzeugt eine Amada-
Schleifmaschine mit ihrer hohen
Prézision und Schnelligkeit sowie
unglaublicher Ruhe und einem ex-
zellenten Warmegang.

»Die Amada-Schleifmaschine
unterstiitzt uns im Bestreben, die
Herausforderungen unserer Kun-
den anzunehmen und immer wie-
der neue Lésungen zu findene,
betont Dieter Kimmerlin, Leiter
der Schleifabteilung bei der Braun-

form GmbH in Bahlingen. Wenn
die findigen Werkzeugbauer ihre
hochtechnischen Formen fiir Pro-
dukte der Pharma-, Automobil-
oder Elekiroindustrie sowie des
Personal-Care-Bereichs entwi-
ckeln, dann darf die hohe Prézi-
sion in der Herstellung der Werk-
zeugbestandteile kein Thema sein.
»Wir mussen uns auf prozesssi-
chere und wiederholgenaue Prazi-
sion einfach verlassen kdénnene,
schildert Kiimmetlin eine Grund-

voraussetzung in seiner Abteilung.
Dass die Schleifmaschine »Meis-
ter G3¢< von Amada seit Uber ei-
nem Jahr mit unglaublicher
Schnelligkeit und einem hervorra-
genden thermischen Verhalten
aufwartet, hat die Schleifspezia-
listen dberrascht.

Braunform ist spezialisiert auf
die Herstellung von Multikavita-
ten- und Etagenwerkzeuge, Mehr-
komponenten- und Hochpréazisi-
onsformen sowie Formen fiir die




Medizintechnik, die unter dem Ei-
gennamen :Med-molds: bekannt
sind. Die Experten verstehen sich
als Full-Service-Entwickler, die im
Werkzeugbau flir neue Produkt-
ideen mit Thermoplasten, TPE,
Silikon oder Keramik gerne auch
Neuland betreten. Mit einem mo-
dernen, vollklimatisierten Formen-
bau samt Technikum und eigener
Reinraumproduktion gehért das
Unternehmen zu den weltweit
fuhrenden. »Wir bieten unseren
Kunden innovative Lésungen im
Werkzeugbau inklusive Inbetrieb-
nahme bis zur Ubergabe fir die
Serienproduktion«, bringt es der
geschaftsfiihrende Gesellschafter
Erich Braun auf den Punki.

Filigrane Bauteile

Die Tatsache, dass das Unterneh-
men ein eigenes Patent-Team ins-
talliert hat, lasst den hohen Inno-
vations- und Qualitatsanspruch
erahnen. »Da wird schnell klar,
dass auch die Schleifmaschinen
AuBergewohnliches leisten mis-
sen«, schildert Guido Mayer die
hohen Anforderungen, die an ihn
herangetragen wurden. Mit der
Flach- und Profilschleifmaschine
Meister G3 konnte der Produkt-
manager von Amada Machine
Tools Europe eine Maschine an-
bieten, die den hohen Anforderun-
gen gerecht wird. Seit Januar
2012 setzt Braunform die Schleif-
maschine ein und fertigt darauf
mit hoéchsten Prazisionsanspri-
chen funktionelle Werkzeugbe-
standteile wie FormschlieBteile,
Formschieber oder Formeinséatze.
Kimmerlin bringt es auf den
Punkt: »Bei kleinen FormschlieB-
teilen mit TouchiermaBen liegt der
Genauigkeitsanspruch nicht sel-
ten bei 2 p.«

Das wird dem Betrachter
schnell klar, wenn man beispiels-
weise den Klingenhalter eines
Nassrasierers betrachtet. Filig-
ranste Kunststoffteile nehmen die
bis zu finf Klingen in einzelnen
Etagen auf. Dabei missen die
Klingenaufnehmer auch noch fe-
dernd wirken. Hochste Prazision
also, die die Werkzeuge fir pro-
zesssichere  SpritzgieBvorgange
von mehreren Millionen Zyklen
leisten miissen.

Fir eine derart geforderte
ultraprazise Bearbeitung hochwer-
tiger Werkstoffe aus Stahl, Hart-
metall oder Keramik ist die Flach-
und Profilschleifmaschine Meister
G3 von Amada besonders geeig-
net, bringt sie doch durch ihr
hochwertiges Gussbett sowie ei-
nen ebenfalls gegossenen Tisch-
und Saulenaufbau eine besonders

steife und thermostabile Konst-
ruktion mit. Die stabile Schleif-
spindel nimmt bei regelbaren
Drehzahlen von 500 bis 5000
Umdrehungen pro Minute auch
hohe Krafte auf und verteilt sie an
gine starke Traverse, die in der
ebenfalls gegossenen und extrem
stabilen Saule gefiihrt wird. Derart
konstruiert, bringt die Maschine
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mit 4,5 Tonnen Gewicht nicht nur
das Drei- bis Vierfache vergleich-
barer Produkte auf die Waage,
sondern auch die nétige Ruhe fiir
eine hochprazise Bearbeitung.
Diese Masse ist auch eine
Grundvoraussetzung fiir die sehr
hohe Arbeitsgeschwindigkeit der
Meister G3 mit Tischbewegungen
bis zu 500 Hilben pro Minute. -
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Dafiir sorgt ein patentiertes Hyd-
rauliksystem, das auch die Rich-
tungswechsel bei diesen hohen
Geschwindigkeiten  beherrscht,
ohne dass sich die Maschine auf-
schaukelt und dadurch ungenau
werden wiirde.

Hohe Grundgenauigkeit
Der Tisch wird tiber handgeschab-
te Doppel-V-Fithrungen gefiihrt,
die sehr genau sind und eine lange
Lebensdauer versprechen. Bewegt
wird er lber eine spezielle Kugel-
rollspindel. Die Achsen sind mit
hochaufldsenden Messsystemen
mit 50 Nano (0,05 p) bestiickt.
Die kleinste programmierbare Ein-
heit liegt bei 0,1 p. Das Zusam-
menspiel mit den friktionsarmen
Fiihrungen und groBziigig dimen-
sionierten  Kugelumlaufspindeln
ermoglicht eine hochgenaue Posi-
tionierung der Achsen.

Die aus all diesen MaRnahmen
resultierende hehe Grundgenauig-
keit der Maschine hat die Exper-
ten bei Braunform genauso iiber-
rascht wie die gute thermische
Stabilitat.  Werkzeugmechaniker

Dennis Wehrle ist beeindruckt:
»Mit der Amada produzieren wir
am Ende einer Schicht exakt das
gleiche MaB wie zu Beginn — und
morgens nach dem Warmlaufen
das gleiche MaB wie am Abend
zuvor.« Kimmerlin begeistert die
Schnelligkeit:  »Wenn  mehrere
gleiche Teile auf einmal aufge-
spannt werden und der Verfahr-
weg exakt auf den notwendigen
Weg eingestellt ist, ist die Amada
mit ihrem Schnellhub unschlag-
bar.« Aber nicht nur beim Schlei-
fen (iberzeugt die Schnelligkeit,
denn auch beim Risten und beim
Abrichten ist die praxisnahe An-
wenderorientierung zu erkennen.

Dafiir sorgt die funktionelle
CNC-Schleif- und Abrichttechno-
logie >TPA/VPA< zum Profilieren
der Schleifscheibe. Sie eignet sich
sowohl| firr Korund- und Diamant-
schleifscheiben mit keramischer
Bindung als auch fiir abrichtbare
CBN-Schleifscheiben.

Die schwenkbare Einheit ist da-
fir direkt auf dem Maschinentisch
montiert. Sie ist mit Gegenlage-
rung mechanisch sehr stabil und

3 Braunform fertigt Werkzeugteile wie Forms

dabei kompakt und leicht ausge-
fiihrt und ermoglicht sehr hohe
Profilgenauigkeiten. Eine separa-
te, sehr schnell arbeitende Ab-
richteinheit fir das Vorprofilieren
schont das Abrichtrad fiir das
Fertigprofilieren.

Sehr gut kommen bei den Mit-
arbeitern der Braunform die kurze
Einarbeitungszeit und die intuitive
Bedienbarkeit der Amada an. Im
Einrichtbetrieb der CNC-Steue-
rung kann schnell und einfach
Uber das Werkstick verfahren
werden, um (iber die sTeach-in«

4 Der Werkzeugbauer ist auf die Herstellung von Multikavitaten- und Etagenwerkz

ge spezialisiert,

lieBteile oder Formeinsatze.

Eingabe die Schalt- und Umkehr-
punkte per Tastendruck in die
Steuerung zu bernehmen und
Ristzeiten zu senken. Die bedie-
nerfreundliche  CNC-Steuerung
erlaubt eine breite Palette an Be-
arbeitungen, inklusive einer in
zwei Bahnen integrierten Bahn-
schleiftechnologie. Ein integrier-
tes Messsystem vermisst die
Werkstiicke in der Aufspannung.
Damit konnen auch Nuten oder
Schultern direkt auf dem Maschi-
nentisch vermessen und korrigiert
werden.

Lobend &uBern sich die Braun-
form-Mitarbeiter auch (iber die
drei Handrader, mit denen sich
die Maschine manuell bedienen
lasst. Damit sind Vorschiibe je
Grad von 0,0001 bis 0,04 Milli-
meter moglich. Fur konventionel-
les Schleifen, wie es beispielswei-
se bei Nacharbeiten in der Realitat
immer wieder vorkommt, kann die
Maschine schnell Ergebnisse lie-
fern, ohne dass extra ein Pro-
gramm geschrieben werden miiss-
te. »Wer kennt das nicht, dass au-
BerplanmaBig ein Teil kommt, bei
dem man mal eben zwei i weg-
schleifen muss«, schildert Kiim-
merlin die géangige Praxis. »Da
sind die Handrader wirklich hilf-
reich«, so Kiimmerlin weiter. Und
Mayer kennt noch einen weiteren
Aspekt der bewdhrten Einstell-
maéglichkeit: »Die Handrader er-
leichtern den Zugang zur Maschi-
ne wenn sie neu ist, indem sie
dem Bediener die Hemmungen
nehmen und ihn schnell in die si-
chere Bedienung und Bearbeitung
hineinfinden lassen.«
www.maschinewerkzeug.de/
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