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ULMO-CHEF JURGEN ULLRICH: VOLLELEKTRISCHEN ROHRBEARBEITUNGSSYSTEMEN GEHORT DIE ZUKUNFT

Jiirgen Ulirich ist Ge-
schaftsfiihrer und Ge-
sellschafter der Ulmo-
Gruppe. Er sieht die
Anforderungen an
Dienstleister und Ma-
schinenbauer steigen,
wenn sie dem wachsen-
den Kostendruck vor
allem der Automobil-
bauer gerecht werden
und die steigenden
technischen Anspriiche
erfiillen wollen.

N A

»~Im Zusammenhang
mit der voranschrei-
tenden Automatisie-
rung steigt die Nach-
frage nach vollauto-
matischen Bearbei-
tungszellen und
Inline-Losungen.”
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,Prazision lasst
keine Kompromisse

> Herr Ullrich, mit Ulmo als Dienstleister
und Silfax als Maschinenbauer bedienen
Sie die Winsche der Kunden nach ,make
or buy” gleichermalSen. Was bedeutet es
fur Sie, sich in diesem Spannungsfeld zu
bewegen?

Die Situation ist fur beide Unternehmen und
fur die Kunden gleichermalen sehr befruch-
tend. Da wir Fertigung und Maschine anbie-
ten konnen, entscheiden sich unsere Kun-
den entsprechend ihrer ganz speziellen Auf-
gabenstellung nach dem Prinzip ,make or
buy” immer richtig. Bei den Silfax-Maschi-
nen wissen sie, dass diese praxiserprobt
sind, denn sie missen bei Ulmo im Drei-
schichtbetrieb wirtschaftlich arbeiten. Durch
die technische Kompetenz kann Ulmo mit
den modernen Maschinen komplexe Anfra-
gen kostengulnstig anbieten. Andererseits
flieRen aktuelle Aufgabenstellungen immer
auch in die Weiterentwicklungen der nachs-
ten Maschinengeneration ein. Wir ent-
wickeln die Silfax-Maschinen idealerweise
also von den Anforderungen der Markte her
mafgeschneidert genau auf diese Markte
zu. Das ist flr alle Beteiligte eine klassische
Win-Win-Situation.

> Apropos Markte: Wie sehen Sie die der-
zeitige wirtschaftliche Entwicklung im Be-
reich Rohrbearbeitung?

Seitdem die Stahlpreise so stark gestiegen
sind, geht der Trend hin zu Rohren mit
diinneren Wanden. Hinzu kommt bei
manchen Herstellern - vor allem im Bereich
Abgasanlagen beim Automobilbau - ein
Materialwechsel von austenitischen Stahlen
zu billigeren, aber schwerer zu verarbeiten-
den ferritischen Stahlen. Hinzu kommt
aufberdem die allgemeine Forderung, aus
Platzgriinden immer kleinere Radien zu
realisieren. Um allen drei sich andernden
Rahmenbedingungen gerecht zu werden,
missen sich sowohl Dienstleister als auch
Maschinenbauer anstrengen. Wer die
Anspruche erflllen kann, wird weiter wach-
sen und Erfolg haben. Damit verbunden,
entwickelt sich Osteuropa als Absatzmarkt
vor allem fur die Maschinenbauer Uberpro-
portional.
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> Wie entwickeln sich Ulmo und Silfax?
Bei Silfax erleben wir seit der Umstrukturie-
rung vor zwei Jahren eine stark steigende
Nachfrage nach allen Systemen rund um
die Rohrbearbeitung und nach Rohrbiege-
maschinen fir alle Durchmesser. Seit wir
mit unseren Biegemaschinen fur 32 und 50
Millimeter Rohrdurchmesser und den Syste-
men zur Rohrendenbearbeitung wieder uber
ein luckenloses Programm an vollelektri-
schen Maschinen verfligen, hat der Markt
wieder Vertrauen in das Unternehmen ge-
fasst und erkennt unsere erneute Technolo-
gieflhrerschaft in steigendem Mafie an. Als
Dienstleister UlImo erleben wir neben einer
wachsenden Nachfrage unserer langjah-
rigen Kunden aus der Tier-1-Ebene eine stel-
gende Nachfrage durch die OEMs selber.

> Welche technische Trends sehen Sie
derzeit in der Rohrbearbeitung?

Der erwahnte Trend zu dunnerwandigen
Rohren aus Materialkostengrinden fuhrt zu
hoheren Anforderungen an die Genauigkeit
der Maschinen, um die Prozesssicherheit zu
gewadhrleisten, Und Prazision lasst keine
Kompromisse zu. Daher werden hier voll-
elektrische Maschinen einen immer grofie-
ren Platz einnehmen. Zudem steigen die
Anforderungen an die Steuerungen, denn
beim Biegen missen die Materialdicken in
den Radien prozesssicher beherrscht wer-
den. Keinesfalls darf das Material an diesen
neuralgischen Stellen zu dinn werden. Im
Zusammenhang mit der voranschreitenden
Automatisierung steigt die Nachfrage nach
vollautomatischen Bearbeitungszellen und
Inline-Losungen. Da ist dann auch der
Werkzeugbau mit intelligenten technischen
Losungen gefragt. Bei der Rohrendenbear-
beitung geht der Trend ganz klar weg von
Fittings mit aufgeloteten Rohrenden und hin
zu vollelektrischen Maschinen mit Werk-
zeugwechselsystemen, die in einer Auf-
spannung die Rohrenden einsatzfahig bear-
beiten,

> Zum Trendbarometer Messe Wire/Tube:
Welche Entwicklungen werden hier im
Vordergrund stehen?




Ulmo und Silfax im Profil

Die Ulmo Verfahrenstechnik GmbH,
Nagold, bietet als Rohrsystem- und
Komponentenzulieferer  Komplett-
I6sungen fiir die Industrie. Das Leis-
tungsspektrum des 1983 gegriinde-
ten, inhabergefiihrten 140-Mitarbei-
ter-Unternehmens umfasst Entwick-
lung, Prototyping, Serienproduktion
und Ersatzteillieferung gebogener
Rohre im Durchmesser zwischen
i 4 und 80 mm mit Radien bis unter
| 0,8 x D sowie diinnwandige Produk-
| te bis 0,4 mm Wanddicke. Zum Kun-
| denkreis gehoren die Moébel- und
Luftfahrtindustrie sowie der Metall-
bau. Schwerpunkt ist jedoch die Her-
stellung kundenspezifischer Rohr-
systeme flir die Automobilindustrie,
I insbesondere fiir Zulieferer der ers-
ten Ebene wie Eberspacher, Boysen,
Tenneco oder Sebring. Der Jahres-
umsatz liegt bei rund 20 Mio. Euro.

Das 1990 gegriindete Maschinen-
bau-Unternehmen Silfax, Vourles/
Frankreich, gehort bei vollelektri-
schen Biegemaschinen fiir Rohre mit
groBen Durchmessern von Anfang
an zu den Marktfiihrern und ist damit
Partner der Automobil- und Luftfahrt-
industrie weltweit. Seit der Umstruk-
turierung 2006 lenken drei Eigner -
darunter auch Ulmo - die Geschicke
des Unternehmens, das die tech-
nischen Vorteile seiner Maschinen
seither in der gesamten Bandbreite
fortentwickelt hat. Mit neuen voll-
elektrischen Maschinen zum Biegen
mittlerer und kleiner Rohrdurch-
messer sowie zum Rohrenden-
bearbeiten bedienen die Franzosen
den Markt in seiner gesamten Breite.
Mit 45 Mitarbeitern erzielte Silfax
zuletzt einen Umsatz von rund
8 Mio. Euro.

Wenn die Aussteller ihre Hausaufgaben ge-
macht haben, dann werden Sie genau das
sehen, was der Markt zunehmend verlangt:
also immer mehr Elektrik statt Hydraulik,
flexible Automatisierungslosungen — mog-
lichst in Modulbauweise und mit Werkzeug-
wechselsystemen — sowie Losungen zur
rationellen Rohrendenbearbeitung.

> Mit welchen Erwartungen und Zielen
geht Ulmo/Silfax auf die Rohrfachmesse?
Die Tube ist die weltweit wichtigste Fach-
messe im Bereich der Rohrbearbeitung. Wir
wollen naturlich unsere Kunden aus aller
Welt treffen und mit ihnen auch uber die
Anforderungen der Zukunft sprechen. Fer-
ner wollen wir, dass Besucher unsere Kom-
petenz bei Biegemaschinen mit mittleren
und kleineren Durchmessern wahrnehmen,
denn gerade in diesem Bereich prasentieren
wir uns verstarkt,

> Was wird Ulmo/Silfax zeigen, und was
ist daran das Interessante?
Wir zeigen drei Silfax-Maschinen. Zum

einen unsere vollelektrische Rohrendenbear-

beitungsmaschine SFER mit acht Bearbei-

tungsschritten. Von den acht Platzen auf der
rotierenden Werkzeughalterung lassen sich
drei mit Rollierkopfen bestiicken. Die Ma-
schinen sind leicht in Zellen zu integrieren
und stellen einen wichtigen Schritt zur auto-
matisierten Bearbeitung von Rohrenden dar.
Schnelle Werkzeugwechsel ermoglichen
jetzt die automatisierte Bearbeitung selbst
kleiner Serien. Mit der neuen SE 316 zeigen
wir eine Low-Cost-Maschine mit intelligen-
ter und solider Basistechnologie zur Klein-
rohrbearbeitung. Mit einem Preis von unter
60 000 Euro ist sie ein wahres Schnapp-
chen. Und dann werden die Besucher auch
unsere nagelneue Rohrbiegemaschine SE
50LR mit Rohrtrenneinrichtung sehen kon-
nen. Sie ist speziell fur die Herstellung von
Abgaskriimmern geeignet, Anwender kon-
nen mit der Links- und Rechtsbiegetechnik
auf einer Maschine ein komplettes Set an
Abgaskrimmern biegen.

> [st diese Maschine das Highlight lhres
Messeauftritts?

Exakt. Sie erspart den Herstellern von Ab-
gaskrummern bei der Fertigung eines kom-
pletten Krummersets fur Vier-, Sechs- oder

Silfax stattet
auch Maschinen
fir das Biegen
von Rohren mit
grofsen Durch-
messern mit
automatischen
Werkzeug-
wechslern aus
Bild: Uimo

Silfax zeigt seine Neuheiten auf der |
Messe Wire & Tube in Disseldorf |
(Halle 8 a, Stand F45). '

www.silfax.com
www.ulmo.de

Achtzylinder-Motoren den Einsatz einer
zweiten Maschine. Denn haufig missen ein
oder zwei Kriimmer eines Sets links herum
gebogen werden, der Rest ublicherweise
rechts herum. Wenn dies auf einer Maschi-
ne maoglich ist, lassen sich neben der zwei-
ten Maschine auch die Logistikkosten fir
eine Zusammenfuhrung eines Sets einspa-
ren. Die integrierte Rohrtrenneinrichtung
vermindert den Abfall vor allem bei kurzen
Rohrteilen, fur die bei Einzelfertigung immer
ein Aufmald an Material zum Spannen be-
rlicksichtigt werden muss, das spater abge-
trennt wird. Die Maschine biegt aus auto-
matisch zufuhrbaren Rohren von zwei bis
sechs Metern Lange mehrere Krimmer und
trennt sie sofort ab, Die Steuerung bertick-
sichtigt dabei sowohl die Material- bezie-
hungsweise Langenausdehnung beim
Biegen als auch den Materialmehrbedarf,
der beim Trennen als Span wegfallt.

B Dr. Bernhard Reichenbach
bernhard.reichenbach@konradin.de
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