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Bearbeitungszentrum fiir hochprazise Grofiteilebearbeitung

Prazision auf langen Bahnen

Verbreitertes Maschinenbett, breitere Integralstanderbauweise oder der patentierte
SHW DynamicDrive - das sind Neuerungen, die bei der Powerspeed-6-Baureihe
von SHW fur Ruhe, Schnelligkeit und Stabilitat nicht nur auf langen Bahnen sorgen.

—> Bei der Bearbeitung grofer Motoren-
und Maschinenteile sind fiir die SHW Bear-
beitungstechnik GmbH Schnelligkeit und
Flexibilitit ein wichtiger Wettbewerbsvor-
teil. Weil der Lohnfertiger aus Aalen dar-
tiber hinaus auch fiir seine Prizision in der
Grofteilebearbeitung bekannt ist, vertrau-
en ihm selbst Schleif- und Messmaschi-
nenhersteller die Fertigung ihrer zentralen
Maschinenteile an. Mit einem neuen Be-
arbeitungszentrum will man die Vorteile
weiter ausbauen und setzt dabei auf die
erste Serienmaschine der neuen, verbes-
serten PowerSpeed-6-Baureihe (Bild 1).
Die musste der Hersteller, die SHW Werk-
zeugmaschinen GmbH, im Januar lediglich
tber den Hof liefern. Bereits nach kurzer
Einarbeitung bestétigt sich die Entschei-
dung, denn die Neuanschaffung tiberzeugt
mit Schnelligkeit, Flexibilitit und Stabi-
litdt und hat schon fiir einen Neuauftrag
gesorgt. Uberrascht sind die neuen Eigen-
tiimer jedoch von der so nicht erwarteten
groflen Ruhe und Priizision der Maschine,

»Wir setzen die neue PowerSpeed 6
schon jetzt immer ofter zum Schlichten
auf langen Bahnen ein (Bild 2)«, schildert
Roland Ziegler sichtlich begeistert seine
Zufriedenheit mit der Neuanschaffung.
Obwohl der Geschiftsfithrer und Mitinha-
ber der SHW Bearbeitungstechnik erst
seit Januar 2013 die Maschine sein eigen
nennen kann, ist er doch schon von den
Leistungen der verbesserten Baureihe der
Nachbarn iiberzeugt. »Auf den langen
Frisbahnen eines 20-Zylinder-Motors
sind keinerlei Ubergénge zu sehen oder zu
spiiren. Das hatte ich so nicht erwartet.«
Mit einem ganzen Biindel an Maffnahmen
haben die Experten der SHW Werkzeug-

Il Mit einem ganzen Biindel an MaBnahmen haben die Experten der SHW Werkzeug-
maschinen GmbH die PowerSpeed-Baureihe verbessert

maschinen GmbH die PowerSpeed-Bau-
reihe verbessert, Die gravierendsten sind
ein verbreitertes Maschinenbett, die brei-
tere Integralstinderbauweise, die jetzt mit
Polymerbeton ausgefiillt ist, und der pa-
tentierte SHW DynamicDrive. Das sorgt
fiir Ruhe, Schnelligkeit und Stabilitét nicht
nur auf langen Bahnen.

»Wenn's sein muss,

spalten wir das p«

Auftrige fiir die Fertigung hochpriziser
Teile erhilt die SHW Bearbeitungstechnik

, vom Who's who der deutschen Werkzeug-

maschinenhersteller. »Die Auftrige be-
treffen nicht selten die Herzstiicke einer
Werkzeugmaschine, wie zum Beispiel
grofle Zapfenkreuze fiir Walzmaschineng,
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berichtet Ziegler. Die grofle Herausforde-
rung sind Maschinenteile tiir Schleit- und
Messmaschinen, die eine schier unvor-
stellbare Prizision haben miissen. Zieg-
ler schildert es drastisch: »Wenn’s sein
muss, spalten wir dann sogar das pl.« Hin-

zu kommen Grofiteile aus dem Motoren-
und Aggregatebau wie Getriebegehiuse
oder energieeffiziente 20-Zylinder-Gas-
motoren fiir niederlindische Gewichs-
hausplantagen. Auch 18-Zylinder-Diesel-
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SHW Bearbeitungstechnik setzt die neue
PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschi-
nen immer ofter zum Schlichten auf langen
Bahnen ein

motoren fiir Lokomotiven der russischen
Eisenbahn waren schon dabei.

Die Auftraggeber schitzen bei SHW Be-
arbeitungstechnik neben Prizision und
Zuverlissigkeit auch die Schnelligkeit, mit
der Auftrige bearbeitet werden. Darauf
legt der Geschiftsfithrer groffen Wert. »Als
relativ kleines Unternehmen kdnnen wir
mit Schnelligkeit und Flexibilitit punkten.
Da werden Fertigungspline auch schon
mal kurzfristig umgeschmissen.« So konn-
te das Unternehmen vor Kurzem einen
Auftrag ergattern, weil man einen Liefer-
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termin von vier Wochen zusagen konnte,
»wo Mitbewerber zehn bis vierzehn Wo-

chen in Aussicht gestellt hatten.« Diese Kri-

terien der Flexibilitit und Schnelligkeit legt
Ziegler auch bei den eingesetzten Maschi-
nen an. Und so sind kurze Riist- und Wech-
selzeiten an den Bearbeitungszentren eben-
so wichtig wie Prizision und Stabilitit.

Groferer Vorschub verkiirzt
die Bearbeitungszeit

Bei Losgrofien von eins bis fiinf, wie sie bei
dem Lohnfertiger an der Tagesordnung
sind, erhiilt auch ein schneller Eilgang gro-
Be Bedeutung. In all diesen Punkten hat die
neue PowerSpeed 6 bereits nach kurzer
Zeit iiberzeugt und die Richtigkeit der Ent-
scheidung bestitigt. »Durch die Schnel-
ligkeit im Eilgang in Verbindung mit der
gréfleren Stabilitit konnen wir mit grofie-
rem Vorschub durch die Werkstiicke fah-
ren, und das schon beim Schruppen. Das
verkirzt die Bearbeitungszeiten deutlich,
berichtet Ziegler von ersten Erfahrungen.

Maoglich wird dies unter anderem durch
die patentierte Weltneuheit DynamicDrive
(Bild 3), mit der sich lingere Fahrwege mit
groffer Auskragung des Friiskopfs in ho-
her Geschwindigkeit zuriicklegen lassen,
ohne dass Stabilitit und Prizision leiden.
Die clevere Losung sorgt dafiir, dass die
Bearbeitungsachse beim Verfahren des
Spindelstocks stets planparallel zum Bear-
beitungstisch und damit zur Bearbeitungs-
fliche des Werkstiicks bleibt. Dynamic-
Drive kompensiert in Echtzeit mogliche
schwerkraftbedingte Ausweichtenden- >

Patentierte
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PowerSpeed 6

Das Maschinenbett auf der PowerSpeed 6 wurde auf 1220 mm verbreitert. Dadurch
ldsst sich die Quattro-Energiekette der X-Achse in das Maschinenbett integrieren

zen des Spindelstocks nach unten eben-
so wie ein Ausweichen des Friskopfes nach
oben durch den Widerstand des zu bear-
beitenden Werkstiicks. So werden auch
verschiedene Gewichtsverhiltnisse durch
unterschiedlich schwere Friiskopfe aus-
geglichen, Der Kniff dabei ist die Teilung
des Spindelstockschlittens in zwei Teile,
diese sind {iber ein Radiallager miteinan-
der verbunden sowie auf einem Olfilm
hydropneumatisch gelagert, was deren
Drehung ermoglicht. Des Weiteren »hiingt:
der gesamte Schlitten an einem hydrauli-
schen Gewichtsausgleich, um ihn in sehr
hoher Priizision justieren zu kénnen. Die
Daten dafiir erhilt die Einheit von einem
eigenen, in Echtzeit messenden und kor-
rigierenden System. So wird eine dyna-
mische Korrektur abhiingig von der tat-
sdchlichen Situation maglich.

Ein Kniff sorgt.fiir grofiere
Prazision auf langen Bahnen

Durch die clevere Teilung des Schlittens
kann der Spindelstocktriger in Profilfiih-
rungen iiber moderne Wiilzlager gefiihrt
werden, die sich stufenlos einstellen lassen.
Die Profilfithrungen sind fiir eine noch
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prézisere Einstellung vorgespannt. Die mo-
dernen, flussigkeitsgekiihlten Gantry-Di-
rektantriebe fithren den Schlitten bis auf
3100 mm in Y-Richtung und senken den
Wiirmeeintrag zusitzlich, auch weil sie auf-
grund des hydraulischen Gewichtsaus-
gleichs ohne Getriebe auskommen. Den
Integralstinder haben die Konstrukteure
breiter ausgelegt und fiir gréfere Ruhe und
Stabilitit mit Polymerbeton gefiillt.

Des Weiteren haben die Konstrukteure
das Maschinenbett auf 1220 mm verbrei-
tert. Dadurch ldsst sich die Quattro-Ener-
giekette der X-Achse in das Maschinenbett
integrieren (Bild 4). Zusammen mit der
Teleskopabdeckung ist die Energiefiih-
rungskette somit zuverlidssig vor Spénen
und Kiihlemulsion geschiitzt. Die Elek-
trikinstallation ist zudem in BUS-Tech-
nologie dezentral aufgebaut. Steuerung
und Elektrik fiir die bewegten Einheiten
fahren in einem Schaltschrank mit dem
Stander tiber den gesamten Fahrweg von
8000 mm in X-Richtung mit. Ein zweiter
Schaltschrank versorgt die stationdren
Verbraucher. Dadurch kann die Energie-
fiihrungskette der X-Achse sehr kompakt
gestaltet werden, Installation, Diagnose
und Fehlerbehebung gehen wesentlich
komfortabler vonstatten.

50 Jahre »Orthogenialkopf«

Kernstiick der SHW-Maschinen ist seit
nunmehr 50 Jahren der von dem innova-
tiven Unternehmen erfundene kompakte
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und kraftvolle Orthogonalkopt (Bild 5).
SHW-Konstrukteur Arnold Dafller hatte
1963 die geniale Idee des doppelt schwenk-
baren Friskopfes. 2013 wird dieses Jubi-
ldum entsprechend gefeiert., Mit dem
planverzahnten fliissigkeitsgekiihlten Or-
thogonal-Friskopf kénnen rechnerisch
64 800 Positionen des Werkstiicks schnell
und positionsgenau angefahren werden,
resultierend aus 180° Schwenkbereich der
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B seit 50 Jahren Kernstiick der Maschi-
nen: von SHW erfundener kompakter und
kraftvoller Orthogonalkopf, der 64 800
Positionen anfahren kann

A-Achse und 360° der C-Achse. Der kom-
pakte Kopf schwenkt vollautomatisch in
jede gewiinschte Position. »Das schafft ge-
nau die Flexibilitiit, die wir brauchen«, be-
stitigt Ziegler, der als Sonderldsung sogar
einen verlingerten Orthogonalkopf fiir
noch mehr Moglichkeiten geordert hat.
Mit der im Januar 2013 in Betrieb ge-
nommenen Maschine bearbeiten die Mit-
arbeiter Werkstiicke bis zu Dimensionen
von 2500 x 4000 mm. Zwei Tische sorgen
dabei fiir weitere Flexibilitit und Produk-
tivitit. Ziegler fasst zusammen: » Bereits in
der kurzen Zeit hat die neue PowerSpeed 6
unsere Skepsis in Bezug auf die verspro-
chene Priizision restlos zerstreut und
uns rundum von ihrer Leistungsfihigkeit
iiberzeugt.« i - WB110850
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