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Bild 1: SHW Werkzeugmaschinen hat den Maschinenstander einer hauseigenen UniForce Maschine von der Vertikalen in die Horizontale
gelegt und daraus eine interessante Portalfrdsmaschine entwickelt

Portalfrasmaschine mit
Gantry-Antrieb

SHW Werkzeugmaschinen prasentierte auf der EMO erstmals eine Portalfris-
maschine mit Gantry-Antrieb. PowerBridge verfiigt (iber einen neuartigen, dyna-
mischen Werkzeugwechsler, der Werkzeuge hauptzeitparallel tauscht sowie einen
Bedienstand, der im Arbeitsraum mitfahren kann. Die Entwicklung der Innovationen
und des modularen Konzepts hat das Bundeswirtschaftsministerium gefordert.

»~Manchmal muss man nicht nur
querdenken, sondern die Din-
ge einfach querlegen”, meint
Martin Rathgeb. Und so hat der
Technische Leiter und Prokurist
der SHW Werkzeugmaschinen
GmbH den Maschinenstander
einer hauseigenen UniForce
Maschine von der Vertikalen in
die Horizontale gelegt, um da-
raus eine Portalfrasmaschine zu
entwickeln. Die von dem Aalener
Maschinenhersteller zusammen
mit der dsterreichischen Firma
Fill entwickelte, vollig neuartige
Portalfrasmaschine verfligt da-

riber hinaus Uber zwei Weltneu-

heiten: Einen Werkzeugwechsler,
der das Werkzeug-hauptzeitpa-
rallel an die Spindel bringt und
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eine Bedienkabine, die im Arbeits-
raum mitfahrt.

Werkzeug hauptzeitparallel
angeliefert

Das zu wechselnde Werkzeug
wird nicht von der Spindel aus
dem Magazin abgeholt, sondern
mit einem Roboter direkt zur
Spindel gebracht, egal in welcher
Stellung die sich befindet. Der
Roboter synchronisiert sich dyna-
misch mit der Briicke und tiber-
gibt das Werkzeug bei Gleichlauf
in eine Werkzeugwechselgabel.
Dieser Wechsler kann sogar zwei
maogliche Briicken mit Werkzeu-
gen versorgen. Durch diesen
hauptzeitparallelen Werkzeug-

wechsel gewinnt der Anwender
wertvolle Produktionszeit.

In seinem mitfahrenden Bedien-
stand ist der Bediener dabei stets
auf Héhe der Frasspindel und
kann alles tiberwachen. Will er das
nicht, weil méglicherweise Kolli-
sionsgefahr besteht, parkt er den
Bedienstand im Arbeitsraum, an
beliebiger Langsachsen-Position.
Dariiber hinaus (iberzeugt die Gan-
try Maschine durch ihre modulare
Bauweise mit Cross-Over Konzept.
Dabei kann SHW Werkzeugma-
schinen gleiche Komponenten
sowohl flir Fahrstander- als auch
flr Portalfraésmaschinen verwen-
den. Der Clou dabei ist jedoch die
Briicke, die das Modulkonzept

der Fahrstéander Gbernimmt. So
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Bild 2:

Der innovative Ldsungsansatz zur Entwicklung eines neuartigen
kostenglinstigen Gantry-Portal-Bearbeitungszentrums wurde vom
Bundeswirtschaftsministerium geférdert

kénnen zwischen den
Antriebskdpfen drei
verschiedene Varianten
mit Quer-Fahrwegen
von 3.100, 4.100 oder
5.100 mm eingesetzt
werden. Diese innova-
tiven Lésungsansétze
hielt das Bundeswirt-
schaftsministerium flir
férderungswurdig. Die
erste PowerBridge mit
den Weltneuheiten und

Bild 3:

zwei Bricken zeigte
SHW Werkzeugmaschi-
nen auf der EMO.

Und auch eine weitere
Weltneuheit ist bereits
angedacht. Ein Laser-
trackersystem, das
wahrend des Produkti-
onsbetriebs der Power-
Bridge standig die Soll-/
Ist-Abweichungen der
Hauptachsen vermisst
und kompensiert.

SHW Werkzeugmaschinen prédsentierte auf der EMO die modulare
Portalfrdsmaschine PowerBridge mit Gantry-Antrieb und einem
véllig nevartigen, dynamischen Werkzeugwechsler, der Werkzeuge
hauptzeitparallel tauscht (Werkbild: SHW Werkzeugmaschinen

GmbH, Aalen)
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