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N SE +Produktionssysteme der
Kraftspannfutter ermoglicht Rauigkeitsmessung an groBen und Zukunft miissen vernetzt und

minutenschnelle Spannzeugwechsel schwer zuganglichen Bauteilen intelligent sein.”
Dr. Eberhard Veit, Vorstandsvarsitzender
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Kraftspannfutter erméglicht
minutenschnelle Spannzeugwechsel

Fur die Herstellung von Hydraulikzylindern wurde ein Dreh-Fraszentrum mit zwei
Kraftspannfuttern ausgeristet. Bei ihnen ist ein schneller und einfacher Backen-
und Spannzeugwechsel méglich, ohne das Futter von der Maschine nehmen zu
mussen. Die Spanneinsadtze werden mit einem Schnellwechselsystem getauscht.

FRANK HEILER

enn es um Herstellung und Repara-
Wtur von Hydraulikzylindern geht, ist

die Wuko Hydraulik AG in der
Schweiz aufgrund ihrer Flexibilitit und
Schnelligkeit sehr gefragt. Thre Produkte
werden im Maschinen- und Anlagenbau ge-
nauso eingesetzt wie im Automobilbereich
oder in der Baubranche. Fiir noch mehr Fle-
xibilitit setzen die Hydraulikexperten auf
ihrem groBten Dreh-Friszentrum das neue
Kraftspannfutter von R6hm zusammen mit
einem kraftbetitigten Spannzangenfutter
Frank Heiler arbeitet im Marketing der Réhm GmbH
in 89567 Sontheim a. d. Breng, Tel. (073 25) 16-3 64,
Fax (00 73 25) 16-8 73 64, frank.heiler@roehm.biz

ein. So gelingen minutenschnelle Spann-
zeugwechsel, ohne Futterwechsel.
Schnelligkeit ist ein wichtiger Wettbe-
werbsvorteil bei der Herstellung und Repa-
ratur von Hydraulikzylindern und -aggrega-
ten. Bei einem aktuellen Projekt hat Wuko
fiir einen Automobilzulieferer die Hydrau-
likzylinder einer 600-t-Umformpresse aus-
getauscht. Weil die vom Pressenhersteller
verwendeten Aggregate zu schwach waren
fiir die Massivamformung von Aluminium-
blechen zu Hitzeschilden, haben die Schwei-
zer in kurzer Zeit drei je 890 kg schwere
Zylinder mit 200 mm Durchmesser gebaut.
Wenn die Presse mit einer Beschleunigung

Bild 1: Das Kraftspannfutter mit 500 mm Durchmesser sorgt fiir einen schnellen und einfachen
Backen- und Spannzeugwechsel.
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von bis zu 1 g zufihrt, miissen die Hydrau-

" likzylinder mit Geschwindigkeiten bis 5 m/s

arbeiten. Wuko hat den Auftrag auch deshalb
bekommen, weil man einen frithen Liefer-
termin zusagen und einhalten konnte. Nun
steht die nichste Presse von insgesamt vier
an.

Flexibilitdt und Schnelligkeit als
wichtigste Anforderungen

Auf Wunsch entstehen von der Idee iiber die
Entwicklung bis zur Fertigstellung Hydrau-
likelemente in geringen Stiickzahlen. Fiir
deren Herstellung hat Wuko erst jiingst in
ein Dreh-Friaszentrum von DMG investiert,
Damit die CTX gamma 3000 TC ihre Leis-
tungsfahigkeit moglichst flexibel ausspielen
kann, wurde sie mit zwei Kraftspannfuttern
Duro-NCSE Flex von Rohm ausgertistet. Die
Kraftspannfutter mit 400 und 500 mm
Durchmesser zeichnen sich durch eine
schnelle und sehr einfache Art des Backen-
und Spannzeugwechsels aus. So kénnen
Spanndorne wie Absis und Agilis, Spannzan-
genfutter oder Stirnseitenmitnehmer inner-
halb weniger Minuten eingewechselt werden,
ohne dass man das Futter von der Maschine
nehmen muss.

Dieses Futter eignet sich besonders fiir
Bearbeitungen mit haufigem Wechsel des
Spannzeuges, weil dabei nur die Spannein-
sdtze mit einem Schnellwechselsystem ge-
tauscht werden. Weiter bietet das Duro-
NCSE Flex eine hohe Spanngenauigkeit und
grofSe Spannkraft. Beim einfachen Versetzen,
Wenden oder Wechseln der Spannbacken

> bleibt die Genauigkeit des Futters erhalten.

Das ausgekliigelte Backen-Schnellwechsel-
system bendtigt keinen zusitzlichen Kolben-
hub zum Ausklinken des Spannkolbens, Die
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Bild 2: Das Kraftspannfutter Duro-NCSE Flex
eignet sich besonders fiir Bearbeitungen mit
haufigem Wechsel des Spannzeuges, da nur
die Spanneinsatze mit einem Schnellwechsel-
system getauscht werden.

Keilhakenverbindung bleibt immer voll im
Eingriff.

Zusitzlich kommt das fiir die Stangenbe-
arbeitung geeignete kraftbetitigte Spannzan-
genfutter KZZT-AF von Réhm zum Einsatz.
Diese Version der Spannzangenfutter mit
feststehender Spannbacke ist vorgesehen fiir
eine Durchgangs- oder Anschlagspannung
von Stangenmaterial. Aufgrund der festste-
henden Spannbacke gibt es keinerlei Axial-
bewegung, Eingerastet mit dem Bajonettver-
schluss und mit drei Schrauben verschraubt,
ist das Futter sehr schnell einsatzbereit.

Zum Spannen wird das Druckstiick ein-
fach iiber die feststehende Spannbacke Top
Grip geschoben. Dabei handelt es sich um
einen schnell wechselbaren Gummi-Stahl-
Segmentspannkopf, der grofle Spannkrifte
bei hoher Genauigkeit realisiert. Die glatte
Ausfiihrung des Top Grip spannt dabei nicht
nur kraftvoll, sondern vor allem auch scho-
nend. Das ist fiir die Bearbeitung der ver-
chromten und kratzempfindlichen Kolben-
stangen sehr wichtig.

Schnelligkeit ist durch hohe
Fertigungstiefe maglich

Mit dem von Wuko gewihlten Flex-System
und der pneumatischen Wechselvorrichtung
gelingt der gesamte Spannmittelwechsel in
knapp fanf Minuten. Die schnelle, flexible
und schonende Spannmdoglichkeit kommt
den Hydraulikspezialisten entgegen. Fiir die
Bearbeitung der Kolbenstangen verwenden
die Schweizer ein einziges, drehbares Werk-

gild: Rehm

Bild 3: Eingerastet mit dem Bajonettver-
schluss und mit drei Schrauben verschraubt,
ist das Futter sehr schnell einsatzbereit.

Bild 4: Das Kraftspannfutter Duro-NCSE-400
Flex auf der Gegenspindel ist mit Flexsystem

- und pneumatischer Wechselvorrichtung aus-

geriistet.

zeug zum Schruppen, Schlichten und Ge-
windeschneiden. Diesen Zeitvorteil wollte
man nicht durch langwierige Riistzeiten wie-
der einbiiflen.

Zu der Strategie der schnellen und flexi-
blen Auftragsbearbeitung passt auch die
grofle Fertigungstiefe des Unternehmens.
Die Werkhallen sind ausgeriistet fiir das Dre-
hen, Friasen, Bohren, Schleifen, Honen,
Schweiflen und Lackieren. Nur so hat Wuko
die volle Kontrolle tiber den Zeitplan. An den
groflen Hydraulikzylindern werden bei-
spielsweise Flichen fiir die Liinetten erzeugt,
Gewinde geschnitten und fiir die Zentrie-
rung der Kolben innen angedreht. Diese
Bearbeitungsschritte werden gerade fiir die
grofle DMG-Maschine vorbereitet. Auch
dafiir bieten die beiden R6hm-Kraftspann-
futter ideale Voraussetzungen zum schnellen
und sicheren Spannen. MW
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= Serie (S)TH / FH

= Driicke bis 26/52 bar

= Fdrderleistung bis zu 600 |/min
= Forderhohe bis zu 520 m
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_grade durch geschlossene Laufrader

= feine Kennlinienabstufung
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= Pumpenkennlinien durch
Anbaufrequenzumrichter
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