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Nachdenken
spart Kosten

Das intelligente Anpassen von Standard-
Schraubstdcken spart Kunden teure
Sondervorrichtungen und erhéht die
Produktivitat.

Produktivitdt drastisch erhdht: Zwei Rohm-Schraubstocke hintereinander gesetzt

und verbunden.

enn Standardprodukte nicht
passen und Sonderldsungen zu
teuer sind, bieten nur wenige
Anbieter eine Alternative, Die Firma
Réhm schafft es immer wieder, thren
Kunden passende Losungen aus umge-
arbeiteten Standardprodukten zu lie-
fern. So sorgen angepasste Standard-
Schraubstécke bei einem kleinen CNC-
Bearbeiter fiir eine grofie Produktivi-
tdtssteigerung. Dadurch kann die Fir-
ma Roland Fleischer in der ersten Liga
mitspielen und einen der weltweit fiih-
renden Spezialisten von Antriebs- und
Steuerungstechnologien zuverlissig
beliefern.

»Flexibilitdt und Produktivitiit sind die
wichtigsten Kriterien fiir uns als Lohn-
fertiger”, meint Steffen Fleischer. ,,Nur
so kénnen wir schnell und ptinktlich
die unterschiedlichsten Auftriige durch-

fithren®, so der Griindersohn und
Werkstattleiter. In den beiden Ferti-
gungshallen stehen insgesamt sechs
hochmoderne DMG Bearbeitungszent-
ren. Fiinf davon mit 5-achsigem Spin-
delkopf. Alle Maschinen sind mit Palet-
tenwechsler und bis zu sieben Paletten
ausgestattet. Dazu kommen Werkzeug-
magazine fiir bis zu 240 Werkzeuge.

Aus zwei mach’ eins

Gespannt werden die kompakten Roh-
teile mit Schraubstécken, die die findi-
gen Experten von Réhm speziell an die
Bediirfnisse der Firma Roland Flei-
scher angepasst haben. ,Das sind alles
umgearbeitete Standard-Schraubsticke
vom Typ RKE, deren Uberarbeitung
nur etwa funf Prozent einer alternativen
Sondervorrichtung kosten®, versichert
Réhm Fachberater Joachim Nagel.

Bilder: Rihm, Applikation Fleischer

»Eine teure Sondervorrichtung wire
nie in Frage gekommen, denn damit
sind wir viel zu unflexibel, wenn mor-
gen ein anderes Produkt kommzt®,
betont Roland Fleischer.

So werden jetzt in die Hydrauliksteuer-
blocke schnell und zuverldssig Kanile
gebohrt, Konturen gefriist, Senkungen
eingebracht und Gewinde geschnitten.
Dariiber hinaus umfasst das Spektrum
die Bearbeitungsschritte Sigen, Frisen,
Bohren, Entgraten, Auswaschen, Quali-
titskontrolle. Neben den Hydraulik-
Steuerblécken werden beispielsweise
auch Kunststoffteile fiir Fliissigkeits-
tanks bearbeitet sowie Dreh- und Fris-
teile nach Kundenwunsch gefertigt.
Damit gleichzeitig zwei Werkstiicke auf
den Tischen der Vertikal-BAZ gespannt
werden kénnen, plante man zwei
Schraubstécke hintereinander zu plat-
zieren. Allerdings waren die Standard-
Schraubstiécke zu lang. Also haben die
Rohm-Konstrukteure die Produkte
samt Gewindestange gekiirzt und eine
starre aber auswechselbare Mittelbacke
an der Nahtstelle eingesetzt. Die dient
zugleich als Nullpunkt. Somit war die
Produktivitit schon einmal verdoppelt.

Flexibilitat und Produktivitat erhoht

Basis sind die R6hm NC-Kompakt-
Spanner RKE-M 125 LV und RKE-M
160 LV fiir die Fiinfseiten-Bearbeitung
in einer Aufspannung. Die verkiirzte
Bauweise mit wenigen Stérkonturen
sorgt fiir geringe Kollisionsgefahr.

Den Wunsch der Fleischers nach grofit-
moglicher Flexibilitit erfiillen die
Schraubstdcke mit versetz- und
umkehrbaren Spannbacken, die kleine
und grofie Spannweiten ermoglichen.
Mit einem stabilen Grundkérper aus
Stahl und allseits gehéirteten und
geschliffenen Fiithrungen sorgt der
Kompaktspanner fiir robusten und pri-
zisen Einsatz.

Noch einmal Joachim Nagel: ,,Mit dem
NC-Kompaktspanner profitieren die
Anwender von hochsten Haltekriiften
bei der Bearbeitung. Durch das Verset-
zen der beweglichen Backe passt sich
der Spanner schnell und flexibel an
unterschiedliche Werkstiickgrifien an.
Der Drehmomentschliissel gewihrleis-
tet eine konstante Spannkraft bei jedem
Spannvorgang.®

Durch das Hintereinandersetzen von
zwei Werkstiicken ist zwar keine Fiinf-
seitenbearbeitung mehr méglich. Da
aber die Werkstiicke fiir die Endvearbei-
tung sowieso auf einer anderen Maschi-
ne um 90° gedreht aufgespannt werden,
ist das kein Nachteil. Durch das
Zusammensetzen von zwel verklirzten
Schraubstécken wird nicht nur der
Platz auf den Maschinentischen opti-




2013 — konstruktionspraxis 11

Konstruktionsbauteile

53

mal ausgenutzt. Die Bearbeitung von
zwel Werkstiicken verbessert auch das
Verhiltnis von Riist- zu Produktionszei-
ten eklatant. So einfach wie es sich
anhort, war die Zusammenlegung
jedoch nicht. Es bedurfte einer lingeren
Gewindestange, mit der sich die beiden
beweglichen Backen absolut synchron
bewegen lassen.

Ein Spannturm aus , Flugzeug-Alu”

Fiir das horizontale Bearbeitungszent-
rum DMC 70 H DuoBLOCK wurde
aufferdem ein Aufspannturm mit drei
Spannleisten in 120° Winkelabstinden
hergestellt, der entsprechend des Kun-
denwunsches sechs Werkstiicke auf-
nimmt und trotzdem geniigend Frei-
raum fiir den Bearbeitungskopf bietet.
Jetzt ist der Grundkorper aus
Gewichtsgriinden in Aluminium ausge-
fihrt, das auch im Flugzeugbau ver-
wendet wird. Joachim Nagel erklirt
warum: ,,Das macht den Spannturm
extrem leicht und dennoch sehr steif.”
Fiir sicheres Spannen der Werkstiicke
kommen die MS-Spannleisten von
Réhm zum Einsatz. Sie lassen sich
schnell und einfach an verschiedenste

Aufspannturm aus ,Flugzeug-Alu” mit
drei Spannleisten in 120° Winkelabstan-
den.

Werkstiickabmessungen anpassen.
Dabei garantiert die Verzahnung auf
der Spannleiste die sichere, genaue und
wiederholbare Befestigung der mitgelie-
ferten Spannbacken. Der gesamte Auf-
spannturm sitzt mitsamt Grundplatte

SPRING WASHERS

EN9100 iso 9001

auf Paletten-Spannképfen von Rohm
mit sehr groflen Einzugskriften. Die
mechanisch federbetitigten Spannkdp-
fe zum Spannen von Werkstiickpaletten

‘sorgen mit Kraft verstirkender Wirkung

fiir hohe und sichere Spannkrifte.

Bezahlbare Losung

In der Summe der einzelnen kleinen
MafBnahmen ergeben sich bei der Fir-
ma Roland Fleischer enorme Produkti-
vitdtssteigerungen. So wird bei dem in
zwel Schichten arbeitenden Betrieb
dank der neuen Spannmadoglichkeiten in
Spitzenzeiten auch eine dritte, mannlo-
se Schicht angehingt. Steffen Flei-
schers Fazit: ,,Durch die Maschinen
mit Palettenwechsel haben wir die Vor-
aussetzungen dafiir geschaffen. Rohm
hat uns mit den einfach umgesetzten
aber sehr effizienten Spannlésungen die
Umsetzung ermoglicht. So ist unser
Hauptkunde immer wieder tiberrascht
von unserer Lieferzuverldssigkeit.” Und
Fachberater Nagel erginzt: ,,Durch
Nachdenken konnten wir dem Kunden
helfen und eine bezahlbare Lésung zur
Produktivititssteigerung bieten.“  (hg)
Réhm Tel. +49-7325-16-0
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Iit AL-KO Gasfedern konnen Sie ohne arofen
Kraftaufwand verschiedenste Klappen sicher
und komiortabel bewegen. Gasfedern werden
eingesetzt, um Luken, Abdeckhauben, Tiren,
Fenster oder andere Bauteile sicher zu offnen,
zu schiiefen und zu arretieren. Wir beraten
Sie gern Gber die Einsatzmdglichkeiten von
Gasfedern. Rufen Sie uns an!
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