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Fertigungsteéhnik

Der weltweit flihrende Systemlieferant in

der Umform-, Schweilt- und Montagetechnik
versorgt Kunden schnell und zuverldssig mit
hochprazise hergestellten Werkzeugen oder
einbaufertigen Ersatzteilen.

Im Werkzeugbau beim Umform-, Schweil}- und Montagetechnikspezialist im Einsatz

Schleifmaschine fordert Flexibilitat

Flexibilitat ist bei den mechanischen und NC-gesteuerten Fertigungs-
und Montagesystemen der Otto Bihler Maschinenfabrik ein wichtiger
Wettbewerbsvorteil. Fir Flexibilitdt im hauseigenen Werkzeugbau
sorgt seit Kurzem eine Schleifmaschine von Amada Machine Tools bei
der Herstellung kundenspezifischer Werkzeuge oder einbaufertiger
Ersatzteile. Neben den vielfaltigen Einsatzmaoglichkeiten tiberzeugt
auch die Schnelligkeit der Maschine. Das unterstitzt den Maschinen-
bauer bei unvorhersehbaren Produktionsplananderungen. Schleifen
ist damit wieder zu einer Kernkompetenz bei Bihler geworden.

er Stellenwert des Schleifens ist mit
der neuen Schleifmaschine wieder
deutlich gewachsen”, schildert Paul Hdl-
drich einen unerwarteten Nebeneffekt.
.50 selzen wir bel geeigneten Konturen
wieder ofter auf Schleifen statt Draht-
erodieren, weil wir damit schneller sind
und weniger Nacharbeit haben", so der
Leiter der Werkzeugbau-Fertigung bel
Bihler in Halblech bei Filssen. Seit An-
fang 2012 iibernimmt eine ,Meister G3*-
Schnellhub-, Flach- und Profilschleif-
maschine Arbeitsschritte, die frither auf
drei Maschinen verteilt waren,
Jrspriinglich wurde die Maschine fiir
das Flach- und Profilschleifen ange-
schafft. Inzwischen nutzen wir sie sogar
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zum Rundschleifen von Konturen, Und
immer mehr Aufgaben, die bisher dem
optischen Profilschleifen vorbehalten
waren, werden auf die Meister G3 ver-
lagert”, bestétigt Manfred Menhart, Grup-
penleiter Schleifen bei Bihler.

Kunden schnell und zuverlassig
mit prazisen Teilen beliefern

Die erweiterten Einsatzmoglichkeiten
werden beim weltweit fiihrenden Sys-
temlieferant in der Umform-, Schweifs-
und Montagetechnik geschiatzt — schafft
dies doch die notwendige Flexibilitit,
um Kunden schnell und zuverldssig mit
hochprazise hergestellten Werkzeugen

Flexibilitét ist bei den mechanischen und NC-gesteuerten Fertigungs- und Montagesystemen
der Otto Bihler Maschinenfabrik ein wichtiger Wettbewerbsvorteil — das schatzen auch welt-

bekannte Kunden.
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oder einbaufertigen Ersatzteilen zu ver
sorgen. Dabel handelt es sich meist um
kleine Teile, die als Stanz- und Biege-
werkzeuge in den Maschinen und
Automaten zum Einsatz kommen,
Bild 1. Bei innovativen Neuentwicklun-
gen der Werkzeuge kann Bihler auf ein
umfassendes Know-how aus bisher Uber
12000 realisierten Werkzeuglésungen
zuriickgreifen.

Kunden kinnen die Werkzeugteile zu-
sammen mit den Maschinen, Bild 2, an-
wendungsorientiert mitbestellen — und
Bihler verspricht dann auch einen rei-
bungslosen Ersatzteilservice. Haldrich:
JWenn wir die Ersatzteile einbaufertig
per Kurier verschicken, dann darf es bel
der passgenauen Prazision keine Abstri-
che geben. Auch dabei leistet die Meister
G3 gute Arbeit,”

So verfligt die Schleifraschine, Bild 3,
tber eine hohe Grundgenauigkeit. Mit
Teleranzen wvon =+3um  beim  Profil-
schleifen hat sie den Anwender liber
rascht. ,Bei Schleifoperationen in die
Tiefe schaffen die standfesten (Flach-)
Schleifscheiben sogar eine Genauigkeit
von + 1 um Toleranz®, bestétigt Menhart.
Bei den teilweise sehr kleinen Werkst(-
cken, die fir die Stanz-, Biege- und Mon-
tageautomaten benotigt werden, punk-
tet" die Amada mit ithrem Schnellhub
mit bis zu 500 Hiben/min. Die Um-
schaltgenauigkeit liegt deutlich unter
100 prn. Fir Bihler ist das ein wichtiger
Aspekt auf dem Weg zu noch hoherer
Produktivitdt. ,Die patentierte Um-
schalttechnik ist filr unsere Kunden ein
echter Zeitvorteil”, weifd Guido Mayer,
Produktmanager von Amada Machine
Tools Eurape.

Durchdachte Abrichttechnologie
mit hohen Standzeiten

Fiir die Fertigung der zum Teil sehr fi-
ligranen Konturen kommen CBN- oder
Diamantschleifscheiben zum Einsatz,
die als Flach- oder Konturschleifschei-
ben ausgelegt sind. Diese speziellen
Schleifscheiben mit kleinsten Eckradien
wvon manchmal nur 0,05 mm sind fiir ho-
he Standzeiten an den Ecken extra stabil
ausgefuhrt. Damit sind sie gut geeignet
fiir das Profilschleifen, bei dem in vor-
programmierten Bahnen die Werkstiicke
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entsprechend abgefahren und
die gewlinschten Konturen er-
zeugt werden.

Uberzeugt hat die Anwender
dabei vor allem die funktionel-
le CNC-Schleif- und Abricht-
technologie | TPA/VPA" zum
Profilieren der Schleifscheibe.
Sie eignet sich sowohl fiir Ko-
rund- und Diamantschleif-
scheiben mit keramischer Bin-
dung als auch fiir abrichthare
CBN-Schleifscheiben, So ver-
figt die Maschine (ber zwei
Abrichtscheiben, die mit Ge-
genlagerung mechanisch sehr
stabil - und dabei kompakt und
leicht — ausgefithrt sind und
sehr hohe Profilgenauigkeiten
bieten. Sie sind mit bis zu 360
Diamanten besetzt. Eine Schei-
be fungiert als Vorabrichter
und bringt die Schleifscheiben
schnell nahe der gewiinschten Endkon-
tur. Ein zweites Abrichtrad ist schwenk-
bar bis 45° und hat am Umgang einen
Radius von nur 0,15 mm. Das bietet viel-
faltige Moglichkeiten in der Kontur
gestaltung der Schleifscheiben. Dabei
zeigen die Diamantridder sehr hohe
Standzeiten — ein Diamantrad musste
sogar nach einem Jahr im Dauereinsatz
noch nicht gewechselt werden.

Verschleil durch ,intelligente”
Software kompensiert

Unterstiitzt werden die Abrichtvor-
ginge von der Software \WinWop®. Mit
dieser Programmierldsung fiir eine
hochgenaue, effiziente und komfortable
Profil-Schleifbearbeitung lasst sich auch
der Verschleiff an Abrichtwerkzeugen

Amada Machine Tools Europe GmbH,

Ben Scherr, Geschdftsfiihrer, Amada-Allee 3,
42781 Haan, Tel. 02104 / 1777-0,

E-Mail: info@amadamachinetools.de,
Internet: www.amada-mt.de, Blechexpo
(Amada GmbH): Halle 3, Stand 3306
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und Schleifscheiben kompensieren, was
die Kosten senkt und die Genauigkeiten
erhaht,

Bihler hat die Maschine dariiber hi-
naus mit dem optionalen, integrierten
Messtaster erhalten, wodurch Werkstii
cke beim Flachschleifen bis zum Errei-
chen des Fertigmafes auf der Maschine
verbleiben kénnen. Eine Aufsicht des Be-
dieners ist nicht mehr notwendig. Auch
Nuten oder Schultern kénnen direkt auf
der Maschine vermessen und korrigiert
werden, wobei Hohen und Absdtze am
Werkstlick mit einer Messgenauigkeit

.von = 0,001 mm erfasst werden. Das

lastige Ab- und Wiederaufspannen der
Telle zur Vermessung ist nicht mehr
notwendig. ,Das ist vor allem bei der Fer-
tigung von Einzelteilen ein unschitz-
barer Gewinn", erwdhnt Héldrich diese
komfortable Messfunktion.

,Gene” berithmter Vorfahren

Fir ein schnelles Einarbeiten auf den
Meister-G3-Maschinen wurde eine intui-
tiv bedienbare CNC-Steuerung ent-
wickelt. Im Einrichtbetrieb kann schnell
und einfach tiber das Werkstiick verfah
ren werden, um die Schalt- und Um-
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Die Schleifmaschine Amada ,Meister G3*” verfiigt (iber eine hohe
Grundgenauigkeit beim Profil- und Flachschleifen. Bei Bihler Gber-
nimmt sie Arbeitsschritte, die friiher auf drei Maschinen verteilt waren.

Fertigungstechnik

kehrpunkte mittels Teach-in-
Funktion per Tastendruck in
die Steuerung zu tUbernehmen
und Ristzeiten zu senken: Die
bedienungsireundliche  Steue-
rung erlaubt eine breite Palette
an Bearbeitungen, inklusive ei-
ner in zwei Bahnen integrierten
Bahnschleiftechnologie,

Die Flach- und Profilschleif
zentren der Meister-Baureihe
basieren auf der ,Tecno-Wasi-
no“-Technologie. Deren Ge-
schichte reicht schliefslich bis
in die vierziger Jahre des vori-
gen Jahrhunderts zurtick, ,Da-
rauf aufbauend, haben wir die
sehr gute Maschine durch ak-
tuelle Technologien stindig
weiterentwickell”,  wversichert
Mayer.

Unterstiitzung durch
Handréader

Auf eine heute eher ungewthnliche
Einrichtung haben die Entwickler dabei
nicht verzichten wollen. Flir konventio-
nelles  Schleifen, beispielsweise fiir
schnelle Einzelauftrige oder Nacharbei-
ten, kann die Maschine {iber drei Hand-
rider rmanuell bedient werden. Diese
schnellen Einrichtmoglichkeiten schit-
zen die Bediener bei Bihler sehr. ,Gerade
die ungeplante, schnelle Bearbeitung
von Einzelteilen oder schnell eingescho-
bene, kleine Schleifarbeiten sind damil
ideal méglich, ohne dass gleich ein Pro-
gramm geschrieben werden muss”, be
richtet Menhart begeistert, Und Héldrich
erginzt abschlieffend: ,Auch das kommt
unserem Wunsch nach mehr Flexibilitat
sehr entgegen.”

» Info

Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co.
KG, Paul Holdrich, Lechbrucker Str. 15,
87642 Halblech, Tel. 08368 / 18-460,
E-Mail: paul. hoeldrich@bihler.de,
Internet: www.bihler.de,

Blechexpo: Halle 6, Stand 6308
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> 20% Reduzierung der Werkzeugkosten

mit COSCOM Werkzeugverwaltung




