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WERKZEUGE UND FORMEN

Flach- und Profilschleifmaschine fiir hohe Prizision und filigrane Bearbeitung

i

der Ruhe liegt
e Prazision

Die Herstellung komplexer Spritz-

gieRwerkzeuge fiir filigrane Bauteil-

formen erfordert eine hochprizise

Bearbeitung der Werlzeugstahle. Ein

Werkzeugbauer setzt eine neue

Flach- und Profilschleifmaschine ein.

Diese zeichnet sich durch hohe Lauf-

ruhe, Prizision, Schnelligkeit und ein

sehr gutes thermisches Verhalten
aus. Auffallend war die Wiederhol-
genauigkeit, selbst nach ldngeren
Stillstanden.

Wenn Menschen zu Nassrasierern oder
Zahnbiirsten greifen ist die Wahr-
scheinlichkeit grof3, dass diese in ei-
nem Werkzeug von Braunform produ-
ziert wurden. Der Werkzeugbauer aus
Bahlingen setzt bei der Herstellung der

oft komplexen Formen auf hohe Pri-
zision. Bei der Fertigung der Werkzeug-
bestandteile gibt es keine Kompromis-
se. Fiir das Finishing sorgen unter an-
derem die Schleifoperationen. Seit
2012 ist in Bahlingen hierfiir eine

»~ Die Schleifmaschine unterstitzt Touchiermalie, bei
denen Passgenauigkeiten mit sehr engen Toleranzen

verlangt werden.
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Amada Schleifmaschine in Betrieb:
,Die Amada Schleifmaschine unter-
stiitzt uns im Bestreben die Herausfor-
derungen unserer Kunden anzuneh-
men und immer wieder neue Lisun-
gen zu finden”, betont Dieter Kiim-
merlin, Leiter der Schleifabteilung
bei Braunform, Bahlingen. Wenn
die findigen Werkzeugbauer ihre
Formen fiir Produkte der Phar-
ma-, Automobil- oder Elektroin-
dustrie sowie des Personal Care
Bereichs entwickeln, dann darf
die hohe Prizision in der Her-
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A Die Toleranzen bei der Bearbeitung der Stihle sind minimal - und die Werkzeugmaschine muss
die geforderten Malle mit exakter Wiederholgenauigkeit liefern konnen.

stellung der Werkzeugbestandteile
kein Thema sein. , Wir miissen uns auf
prozesssichere und wiederholgenaue
Prizision einfach verlassen kdnnen®,
schildert Kiimmerlin eine Grundvor-
aussetzung in seiner Abteilung. Dass
die Schleifmaschine seit tiber einem
Jahr auch mit hoher Schnelligkeit und
einem sehr guten thermischen Verhal-
ten aufwartet, hat die Schleifspezialis-
ten iiberrascht.

Der Werzgeugbauer ist spezialisiert
auf die Herstellung von Multikaviti-
ten- und Etagenwerkzeugen, Mehr-
komponenten- und Hochprézisions-
formen sowie Formen fiir die Medizin-
technik, die unter dem Eigennamen
Med-Molds vermarktet werden. Die
Experten verstehen sich als Full-Ser-

vice-Entwickler, die im Werkzeugbau

fiir neue Produktideen mit Thermo-
plasten, TPE, Silikon oder Keramik ger-
ne auch Neuland betreten. Deshalb
gibt es dort nicht nur einen moder-
nen, vollklimatisierten Formenbau
samt Technikum, sondern auch eine
eigene Reintaumproduktion. ,Wir bie-
ten unseren Kunden innovative Lo-
sungen im Werkzeugbau inklusive
Inbetriebnahme bis zur Ubergabe fiir
die Serienproduktion”, fasst es der ge-
schiftsfithrende Gesellschafter Erich
Braun zusammen.

»Vor diesem Hintergrund miissen
auch die Schleifmaschinen Auflerge-
wohnliches leisten”, schildert Guido
Mayer die hohen Anforderungen, die
an ihn herangetragen wurden. Kiim-
merlin beschreibt diese im Detail: , Bei
kleinen Formschliel3teilen mit Tou-
chiermafien liegt der Genauigkeitsan-

www, plastverarbeiter,de

spruch nicht selten bei 2 pm." Mit der
Flach- und Profilschleifmaschine Meis-
ter G3 konnte der Produktmanager
eine Maschine anbieten, die diesen
Anforderungen gerecht wird. Gefertigt
werden funktionelle Werkzeugbe-
standteile wie FormschlieBteile, Form-
schieber oder Formeinsatze.

Filigrane Kleinteile fiir prozess-
sichere Produktion herstellen

Betrachtet man beispielsweise den
Klingenhalter eines Nassrasierers, so
werden diese Anforderungen schnell
nachvollziehbar. Filigrane Kunststoff-
teile nehmen die bis zu finf Klingen
in einzelnen Etagen auf. Dabei missen
die Klingenaufnehmer auch noch fe-
dernd wirken. Hochste Prézision also,
die die Werkzeuge fiir prozesssichere
Spritzgiefvorginge von mehreren Mil-
lionen Zyklen leisten miissen.

Fiir eine derart genaue Bearbeitung
von Stahl, Hartmetall oder Keramik ist
die Flach- und Profilschleifmaschine
besonders geeignet, bringt sie doch
durch ihr hochwertiges Gussbett sowie
einen ebenfalls gegossenen Tisch- und
Saulenaufbau eine besonders steife
und thermostabile Konstruktion mit.
Die stabile Schleifspindel nimmt bei
regelbaren Drehzahlen von 500 bis
5.000 1/min hohe Krifte auf und ver-
teilt sie an eine starke Traverse, die in
der ebenfalls gegossenen und extrem
stabilen Sdule gefiihrt wird. Derart sta-
bil ausgefiihrt bringt die Maschine mit
4,5 t Gewicht nicht nur das Drei- bis
Vierfache vergleichbarer Produkte auf
die Waage, sondern auch die noétige
Grundruhe fiir eine hochprizise Bear-
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beitung. Diese Masse ist aufierdem ei-
ne Grundvoraussetzung fir die hohe
Arbeitsgeschwindigkeit mit Tischbe-
wegungen bis zu 500 Hiben pro Mi-
nute. Dafiir sorgt ein Hydrauliksystem,
das auch die Richtungswechsel bei
diesen hohen Geschwindigkeiten be-
herrscht, ohne dass sich die Maschine
aufschaukelt und dadurch ungenau
werden wiirde.

Der Tisch wird tiber handgeschabte
Doppel-V Fihrungen gefiihrt, die sehr
genau sind und eine lange Lebensdau-
er versprechen. Bewegt wird er tiber
eine spezielle Kugelrollspindel. Die
Achsen sind mit hoch auflésenden
Mess-Systemen mit 50 Nano (0,05 pm)
bestiickt. Die kleinste programmierba-
re Finheit liegt bei 0,1 pm. Das Zusam-
menspiel mit den friktionsarmen Fiih-
rungen und grofiziigig dimensionier-
ten Kugelumlaufspindeln erméglicht
ein genaues Positionieren der Achsen.

In der Ruhe liegt die Prazision

Die resultierende hohe Grundgenauig-
keit der Maschine hat die Experten des
Werkzeugherstellers genauso iiber-
rascht wie die gute thermische Stabili-
tat. Kimmerlin begeistert die Schnel-
ligkeit: ,Wenn mehrere gleiche Teile
auf einmal aufgespannt werden und

mischer Bindung als auch fiir abricht-
bare CBN-Schleifscheiben. Die
schwenkbare Einheit ist daftir direkt
auf dem Maschinentisch montiert. Sie
ist mit Gegenlagerung mechanisch
sehr stabil und dabei kompakt und
leicht ausgefithrt und erméglicht sehr
hohe Profilgenauigkeiten. Line separa-
te, sehr schnell arbeitende Abrichtein-
heit tiir das Vorprofilieren schont das
Abrichtrad fiir das Fertigprofilieren.
Sehr gut kamen bei den Mitarbei-
tern des Werkzeugbauers die kurze Fin-

B Mit der Maschine produzieren wir am Ende einer Schicht
exakt das gleiche MaR wie zu Beginn - und morgens nach
dem Warmlaufen das gleiche MaR wie am Abend zuvor

Dennis Wehrle, Werkzeugmechaniker, Braunform

der Verfahrweg exakt auf den notwen-
digen Weg eingestellt ist, ist die Ma-
schine mit ihrem Schnellhub un-
schlagbar.” Aber nicht nur beim
Schleifen {iberzeugt die Schnelligkeit,
denn auch beim Riisten und beim Ab-
richten ist die praxisnahe Anwender-
orientierung zu erkennen.

Vollautumatisch'und schnell
Abrichten

Dafiir sorgt die funktionelle CNC-

Schleif- und Abrichttechnologie TPA/ *

VPA zum Profilieren der Schleifschei-
be, Sie eignet sich sowohl fiir Korund-
und Diamantschleifscheiben mit kera-
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arbeitungszeit und die intuitive Bedie-
nung an. Im Einrichtbetrieb der CNC-
Steuerung kann schnell und einfach
iber das Werkstiick verfahren werden,
um iiber die Teach-in Eingabe die
Schalt- und Umkehrpunkte per Tasten-
druck in die Steuerung zu iiberneh-
men und Riistzeiten zu senken. Die
bedienerfreundliche CNC-Steuerung
erlaubt eine breite Palette an Bearbei-
tungen, inklusive einer in zwei Bah-
nen integrierten Bahnschleiftechnolo-
gie. Ein integriertes Messsystem ver-
misst die Werkstiicke in der Aufspan-
nung. Damit kénnen auch Nuten oder
Schultern direkt auf dem Maschinen-

= \Werkzeuge fir filigra-
ne Klineenaufnehmer
erfordern hichste
Prazision filr prozess-
sichere Spritzaiefvar-
gange mit bis zu einer
Million Zyklen.

tisch vermessen und korrigiert wer-
den. Lobend dufiern sich die Mitarbei-
ter tiber die drei Handrdder, mit denen
sich die Maschine manuell bedienen
ldsst. Damit sind Vorschiibe je Grad
von 00,0001 bis 0,04 mm mdoglich. Fiir
konventionelles Schleifen, wie es bei-
spielsweise bei Nacharbeiten in der
Praxis immer wieder vorkommt, kann
die Maschine schnell Ergebnisse lie-
fern, ohne dass erst ein Programm ge-
schrieben werden muss, Und Mayer
kennt noch einen weiteren Aspekt der
bewihrten Einstellmdéglichkeit: ,Die
Handrider erleichtern den Zugang zur
Maschine, wenn sie neu ist, indem sie
dem Bediener die Hemmungen neh-
men und ihn schnell in die sichere
Bedienung und Bearbeitung hineinfin-
den lassen.” "
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