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Fiir \das Beste im
Mannc: Filigrane
Klingenaufnehmer
erfordern hochste
Prazision bei den
SpritzgieRwerkzeu-
gen. Bei Nassrasie-
rern werden bis zu
einer Million Zyklen
gefahren.

Spi'itzgie Rwerkzeuge

PROFIL- UND FLACHSCHLEIFTECHNOLOGIE FUR SPRITZGIESSWERKZEUGE

Guter Schliff von Rasierern

Bei den Werkzeugen flir Nassrasierer liegt der Genauigkeitsanspruch
nicht selten bei 2 pm. Braunform nutzt beim Finishing Schleifmaschinen

von Amada.

NASSRASIERER und Zahnbiirsten
sind das Spezialgebiet von Braunform.
Der innovative Werkzeugbauer setzt
bei der Herstellung der oft komplexen
Formen stets auf allerhochste Priizisi-
on. Fir das Finishing sorgen unter
anderem die Schleifoperationen. Seit
2012 iberzeugt eine Amada-Schleif-
maschine die Anwender durch Prizisi-
on und Schnelligkeit sowie mit Ruhe
und einem'Wirmegang, der alle Anfor-
derungen erfiillt.

»Die Amada Schleifmaschine unter-
stitzt uns im Bestreben, immer neue
Herausforderungen unserer Kunden
anzunehmen«, betont Dieter Kiimmer-
lin, Leiter der Schleifabteilung bei der
Braunform GmbH in Bahlingen. Wenn

die Werkzeugbauer ihre Formen fiir
Produkte der Pharma-, Automobil-
oder Elektroindustrie sowie des Perso-
nal-Care-Bereichs entwickeln, dann ist
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hohe Prizision eine Selbstverstindlich-
keit. »Wir miissen uns auf prozesssi-
chere und wiederholgenaue Prizision
einfach verlassen konnene, schildert
Kiimmerlin eine Grundvoraussetzung
in seiner Abteilung. Dass die Schleif-
maschine Meister G3 von Amada seit
tiber einem Jahr auch mit Schnelligkeit
und einem sehr guten thermischen Ver-
halten aufwartet, hat die Schleifspezia-
listen tiberrascht.

Eigenes Patent-Team

Braunform ist spezialisiert auf die Her-
stellung von Multikavititen- und Eta-
genwerkzeugen, Mehrkomponenten-
und Hochprizisionsformen. Die Full-
Service-Entwickler aus dem Werkzeug-
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bau betreten far neue Produktideen
mit Thermoplasten, TPE, Silikon oder
Keramik gerne auch Neuland. Mit
einem modernen, voll klimatisierten
Formenbau samt Technikum und eige-
ner Reinraumproduktion gehére das
Unternchmen nach eigenen Angaben
zu den fithrenden der Branche.

Die Tatsache, dass das Unternehmen
ein eigenes Patent-Team installiert hat,
lisst den hohen Innovations- und Qua-
lititsanspruch erahnen. »Da wird
schnell klar, dass auch die Schleifma-
schinen  Auergewdhnliches leisten
miissen«, schildert Guido Mayer die
hohen Anforderungen, die an ihn
herangetragen wurden. Mit der Flach-
und Profilschleifmaschine Meister G3
konnte der Produktmanager von Ama-
da Machine Tools Europe eine Maschi-
ne anbieten, die den hohen Anforde-
rungen gerecht wird. Seit Januar 2012
setzt Braunform die Schleifmaschine

Aufs pm genau: Die
Amada Schleifma-
schine unterstiitzt
TouchiermaRe, bei
denen Passgenauig-
keiten mit sehr en-
gen Toleranzen ver-
langt werden.

ein und fertigt darauf funktionelle
Werkzeugbestandteile mit hochsten
Priazisionsanspriichen, wie  Form-
schliefsteile, Formschieber oder Form-
einsitze. Kiimmerlin bringt es auf den
Punkt: »Bei kleinen Formschlicfiteilen
mit TouchiermafBen liegt der Genauig-
keitsanspruch nicht selten bei 2 pm.* «

Die 1977 gegriindete Braunform GmbH mit
iiber 300 Mitarbeitern ist ein innovativer
Dienstleister des Werkzeugbaus fiir die
kunststoffverarbeitende Industrie. Das
Familienunternehmen steht fiir Full-Ser-
vice-Engineering im Werkzeugbau mit
eigenem Technikum und eigener Rein-
raumproduktion. Braunform ist speziali-
siert auf die Herstellung von Multikavitd-
ten- und Etagenwerkzeugen, Mehrkom-

il

Prizises Schleifen: Werkzeugmechaniker Dennis Wehrle (1i.) und Leiter der Schieiferei Dieter
Kiimmerlin von der Braunform GmbH sind hegeistert von der Leistungsféhigkeit der Profil- und

Flachschleifmaschine Amada Meister G3.

Filigrane Kleinteile prozesssi-
cher herstellen

Das wird dem Betrachter schnell klar,
wenn man beispielsweise den Klingen-
halter eines Nassrasierers betrachtet.
Filigrane Kunststoffteile nehmen die
bis zu fiinf Klingen in einzelnen Etagen

ponenten- und Hochprdzisionsformen
sowie Formen fiir die Medizintechnik,
die unter dem Eigennamen MED-molds
bekannt sind. Zu den Kunden zdhlen
namhafte Unternehmen aus den Bran-
chen Personal Care, Pharma und Medi-
zin, Elektro und Automotive, Verschluss
und Verpackung sowie Sanitdr und
Gebrauchsgiiter.
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auf. Dabei miissen die Klingenaufneh-
mer auch noch federnd wirken. Hochs-
te Prizision also, die die Werkzeuge fiir
prozesssichere Spritzgiefvorgange von
mehreren Millionen Zyklen leisten
mussen.

Fiir die ultraprizise Bearbeitung von
Werkstoffen aus Stahl, Hartmetall
oder Keramik ist die Flach- und Profil-
schleifmaschine Meister G3 von Ama-
da gut geeignet. Sie bringt durch ihr
Gussbett sowie einen ebenfalls gegos-
senen Tisch- und Sdulenaufbau cine
steife und thermostabile Konstruktion
mit. Die Schleifspindel nimmt bei
regelbaren  Drehzahlen 500
bis5000 1/min. auch hohe Krifte auf
und verteilt sie an eine starke Traverse,
die in der gegossenen, stabilen Sdule
gefithrt wird. Die Maschine bringt mit
4.5t Gewicht nach Herstellerangaben
das Drei- bis Vierfache vergleichbarer
Produkte auf die Waage — und damit
die notige Grundruhe fiir eine hoch-
prizise Bearbeitung. Die G3 arbeitet
mit Tischbewegungen von bis zu 500
Hiiben pro Minute. Dafiir sorgt ein
patentiertes das
auch die Richtungswechsel bei hohen
Geschwindigkeiten beherrscht, ohne
dass sich die Maschine aufschaukelt
und dadurch ungenau wird.

yon

Hydrauliksystem,

In der Ruhe liegt die Prazision

Der Tisch wird iiber handgeschabte
Doppel-V-Fithrungen gefithrt. Be- »



~ PRAXIS

wegt wird er iiber eine spezielle Kugel-
rollspindel. Die Achsen sind mit hoch-
auflosenden Messsystemen mit 50
Nano (0,05 pm) bestiickt. Die kleinste
programmierbare Einheit liegt bei
0,1pm. Die Grundgenauigkeit der
Maschine hat die Experten bei Braun-
form genauso iiberrascht wie die gute
thermische Stabilitit. Werkzeugme-
chaniker Dennis Wehrle ist beein-
druckt: »Mit der Amada produzieren
wir am Ende einer Schicht exakt das
gleiche Maf} wie zu Beginn — und mor-
gens nach dem Warmlaufen das gleiche
Maf wie am Abend zuvor, « Kiimmer-
lin begeistert die Schnelligkeit: » Wenn
mehrere gleiche Teile auf einmal aufge-

Viele Kavititen in
vielen Etagen: Die
Braunform GmbH
istunter anderem
spezialisiert auf die
Herstellung von
Multikavitaten- und
Etagenwerkzeugen

spannt werden und der Verfahrweg
exakt auf den notwendigen Weg einge-
stellt ist, ist die Amada mit ihrem
Schnellhub unschlagbar.« Aber nicht
nur beim Schleifen iiberzeugt die
Schnelligkeit, auch beim Riisten und
beim Abrichten ist die praxisnahe
Anwenderorientierung zu erkennen,

Sehr gut kommt bei den Mitarbeitern

SpritzgieBwerkzeuge

GroBenvergleich: Seit Januar 2012 setzt Braunform die Schleifmaschine ein und fertigt darauf
mit héichsten Prézisionsanspriichen funktionelle Werkzeugbestandteile wie FormschlieRteile

oder Formeinsitze im kleinen Format.

die intuitive Bedienbarkeit der Amada
an. Im Einrichtbetrieb der CNC-Steue-
rung kann schnell und einfach iiber das
Werkstiick verfahren werden, um {iber
die Teach-in-Eingabe die Schalt- und
Umbkehrpunkte per Tastendruck in die
Steuerung zu iibernehmen und die
Riistzeiten zu senken. Die CNC-Steue-
rung erlaubt eine breite Palette an

Mit einem Klick zur Innovation
CAD fiir die Werkzeugkonstruktion

GroRer Sprung lohnt sich

www.form-werkzeug.de
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Bearbeitungen, inklusive einer in zwei
Bahnen integrierten Bahnschleiftech-
nologie. Ein integriertes Messsystem
vermisst die Werkstiicke in der Auf-
spannung. Damit kénnen auch Nuten
oder Schultern direke auf dem Maschi-
nentisch vermessen und korrigiert wer-
den.

Handrader unterstiitzen
intuitive Bedienbarkeit

Lobend idufSern die Bediener
immer wieder tiber die drei Handrider,
mit denen sich die Maschine manuell
bedienen ldsst. Damit sind Vorschiibe
je Grad von 0,0001 bis 0,04 mm még-
lich. Fiir konventionelles Schleifen, wie
es beispielsweise bei Nacharbeiten in
der Realitit immer wieder vorkommt,
kann die Maschine schnell Ergebnisse
liefern, ohne dass erst ein Programm
geschrieben werden muss. » Wer kennt
das nicht, dass auflerplanmifig ein Teil
kommt, bei dem man mal eben 2 pm
wegschleifen muss«, schildert Kiim-
merlin die gdngige Praxis. » Da sind die
Handridder wirklich hilfreich.« Und
Mayer kennt noch einen weiteren
Aspekt der bewihrten Einstellméglich-
keit: »Die Handrider erleichtern den
Zugang zur Maschine, wenn sie neu
ist, indem sie dem Bediener die Hem-
mungen nehmen und ihn schnell in die
sichere Bedienung und Bearbeitung
hineinfinden lassen.« m

sich

Die Dokumentnummer fiir diesen Beitrag
unter www.torm-werkzeug.de ist FW71710707
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