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KGT-Stechwerk-
Zeuge sorgen
beim Abstechen
fiir bis zu

45 Prozent
hohere Stand-
zeiten. (Bild: Korloy)

Standzeiten um
45 Prozent gesteigert

Neue Werkzeuglosungen auf hohere Standzeiten und verbesserte Zuverldssigkeit getrimmt:

Optimierte Produktivitdt, Prazision und Prozesssicherheit sind nur drei der Anforderungen,

die die an der EMO vertretenen Hersteller von Dreh-, Fris- und Bohrwerkzeugen mit ihren

Neuentwicklungen erfiillen wollen.

(re) Im Mittelpunkt des Mes-
seauftritts des Priizisionswerk-
zeugspezialisten Korloy steht die
neuentwickelte KGT-Serie (Kor-
loy Grooving Tool) von Stech-
werkzeugen. Damit sollen sich bis
zu 45 Prozent hohere Standzei-
ten erreichen lassen. Verbesserte
Geometrien mit umlaufenden
Schneidkanten, starke Klemm-
systeme-und neue Schneidsorten
sorgen dabei fiir gesteigerte Pro-

duktivitit. Sie ermoglichen mul-
tifunktionale Anwendungen wie
das Stechen/Abstechen, Drehen
oder das Planbearbeiten in einem
Arbeitsablauf. Mit zwei Schneid-
kanten pro Stechplatte erhoht sich
zudem die Wirtschaftlichkeit des
gesamten Zerspanprozesses.

Die stirkeren Klemmsysteme
steigern die Zuverldssigkeit bei der
Bearbeitung, und sich selbst zent-
rierende Schneidplatten verschaffen

dem Schnitt noch mehr Prizision.
Dartiber hinaus ist das Design der
Schneidplatten so ausgelegt, dass
kein Flattern auftritt, wie es beim
Drehen und Stechen bei der High-
Speed-Zerspanung bekannt ist;
Rattermarken werden vermieden
und ein feines Oberflichenfinish
wird erreicht. Die Stechwerkzeuge
von Korloy eignen sich gut fiir die
Bearbeitung der Werkstoffsorten P,
M, K und S. Bei Stahl und rostfrei-
em Stahl reicht die Bandbreite bis
zum unterbrochenen Schnitt.

Speziell fiir automatischen
Betrieb konzipiert

Extrem schmale Scheibenfriser
sind hdaufig mit vielen Kompro-
missen in Bezug auf Stabilitdt, Ge-
nauigkeit, Wirtschaftlichkeit und
Prozesssicherheit behaftet. Nicht
so die neuen Scheibenfriser Thin
Max von Ingersoll: Die Stabilitit ist
durch die tangentiale Bauweise si-
chergestellt. Einseitige Schnittkraft-
belastung hat keinen Einfluss auf
die Klemmung. Funktionsflichen
an den Wendeschneidplatten sind
gewihrleistet. Die neuentwickelte
Briickenplatte kann Schnittbreiten
ab 3 mm realisieren. Doppelt posi-
tive Geometrie und vier Schneid-
kanten sorgen fiir hohe Wirtschaft-
lichkeit.

Die neue Werkzeugserie besitzt
neben den bekannten Vorteilen
der tangentialen Bauweise - Sta-
bilitit, grosses Spanvolumen, hohe
Prozesssicherheit — auch den Vor-
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rug, einen ebenen Nutgrund ohne
Dachform zu erzeugen. Dies wird
erreicht durch einen speziellen An-
schliff an der Wendeschneidplatte,
der den Winkelfehler, entstehend
durch die seitliche Freistellung der
Wendeschneidplatte, kompensiert.
Herzstiick der neuen Scheiben-
friser-Serie ist die speziell hierfir
entwickelte Briickenplatte. Sie er-
méglicht die sehr schmale Schnitt-
breite sowie hohe Stabilitit und
Genauigkeit durch die maximale
Gewinde-Einschraubtiefe und die
geschliffenen Anlagenflichen. Die
neue Friserserie erlaubt schmale
Schnittbreiten mit hoher Stabilitit
und Genauigkeit und ist in Verbin-
dung mit modernen Schneidstoffen
und Beschichtungsverfahren ein
wirtschaftliches, prozesssicheres
Friskonzept fir die Nutbearbei-
tung.
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Swiss Tool Systems prisen-
tiert zur EMO neue Ausdrehkép-
fe, Micro Tools, fiir sehr kleine
Bohrungen bei hohen Drehzahlen.
Zwei Baugrossen in A25 und A32
und Aufnahmedurchmesser von
4 und 7 mm nehmen verschiedene
Schneideinsitze fiir Bohrungen
von 0,3 bis 19,1 mm Durchmesser
auf. Eine innovative Losung sorgt
fiir formschliissiges Spannen und
Klemmen mit stets gesicherter op-
timaler Orientierung. Dadurch ist
die Spitzenhdhe stets prizise auf
die Mitte ausgerichtet.

«Die Micro Tools sind vorge-
wuchtet und bieten Unwuchten
nahe null», versichert Peter Hei-
nemann, Technischer Leiter. «Mit
unserem neuartigen Klemmsystem
werden die Schneideinsitze immer
formschliissig und unverriickbar
geklemmt.» Die beiden neuen,

/

Aus-
drehkopfe, sind mit Aussendurch-
messern von 25 und 32mm sehr
schlank gehalten. Dies erweitert
den Einsatzbereich auch bei Werk-
stiicken mit kritischen Stérkontu-
ren. Die Micro-Heads fur Dreh-
zahlen bis 30000 min'! nehmen
Schneideinsitze fir einen Ausdreh-
bereich von 0,3 bis 19,1 mm auf. »

Micro-Heads  genannten

B SPRINGMANN

‘ Werkzeugmaschinen/Machines-outils

Scheibenfraser
Thin Max mit
zugehoriger
Wendeschneid-
platte.

(Bild: Ingersoll)

www.springmann.com
CH-Neuchatel // CH-Niederbiiren
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Micro Tools - neue Ausdrehkopfe fiir sehr
kleine Bohrungen bei hohen Drehzahlen.

[ Y '
Fastems

FACTORY AUTOMATION ™

Aus zwei mach
einzigartig.

Willkommen: Pneumotec ist nun in der
Fastems Gruppe zu Hause. Gemeinsam
haben wir bereits (iber 1500 flexible Ferti-
gungssysteme und mehr als 2000 Roboter-
I6sungen ausgeliefert. Und wir haben
noch viel vor. Mit noch mehr Know-how
«Made in Germany” &ffnen sich fiir Sie die
Tiiren zu einer einzigartigen Produkt- und
Beratungsqualitdt aus einer Hand. Und
die reichen wir Ihnen auf der EMO 2013
gern persdnlich. Wir freuen uns auf Sie,

Unser Know-how - lhr Vorsprung:
8760 Produktionsstunden: FASTEMS

EM02013 -von ﬁalé:tenaut;omaﬂdn
biS'Werkstﬂt_:khandhabung:

5 21. September — Halle 12, Stand €30

Was immer Sie vorhaben:
Rufen Sie an oder schicken Sie
uns eine E-Mail.

[E%iE Telefon: +49 7161 963 800
{% info.fastems@fastems.com

[= www.fastemns.com

Fastems

FACTORY AUTOMATION

> Mit dem neuen BSF-Werk-
zeugsystem erweitert Heule sein
Angebot im mittleren Preissegment
fiir die automatisierte Grossserien-
produktion von Rickwirtsplansen-
kungen. Neu sind damit Senkver-
hiltnisse von bis zu 2,3 x D moglich.

Das  Werkzeug be-
arbeitet  Bohrun-
gen ab einem
Durchmesser von
6,5mm bis 20 mm
ohne Drehen des
Werkstiicks. Seine
Leistungsfihigkeit
zeigt sich in einer
sauberen, prozess-
sicheren Funktion,
schnellen Bearbei-
tungszeiten sowie
kurzen Nebenzeiten.
Das Werkzeug ist spe-
ziell fiir automatischen
Betrieb konzipiert

Das neuentwickelte BSF-Werkzeug
ermoglicht prozesssicheres Riickwarts-
Plansenken bis 2,3 x D. (Bild: Heule)

(Bild: Swiss Tools)

und sofort ohne Drehmo-
mentstiitze und ohne
Auffahrmechanismus
einsetzbar.  Seine
hohe Wirtschaft-
lichkeit ba-
siert auf dem
kompakten
und gleichzei-
tig einfachen
Funktionsprin-
zip, das chne Vor-
einstellungen am

Werkzeug aus-

kommt.

Heule ist es gelungen, die Vor-
teile eines simplen Klappmecha-
nismus fiir das Messer mit der
geforderten  Prozesssicherheit
der Serienfertigung zu vereinen.
Zudem sorgen die langen Stand-
zeiten der Messer fiir eine hohe
Maschinenverfiigbarkeit. Das
Messer klappt mit der Aktivie-
rung der Spindel mit einer Ini-
tialdrehzahl und der Fliehkraft
des Eigengewichts aus. Uber ei-
nen Innenkithlmittelimpuls klappt
das Messer nach Belieben wieder
ein. Ob Aluminium, hochlegierte
Stiahle, Inconel oder Titan - das
Werkzeug kann mit dem je nach
Anwendung beschichteten Messer
ganz unterschiedliche Werkstofte
bearbeiten. i

Korloy Europe GmbH
DE-60437 Frankfurt/M.
Tel. +49 69 5069 887 0
info@korloyeurope.com

EMO, Halle 4 Stand E64

Ingersoll: Schnegg Tools AG
2563 Ipsach, Tel. 032 333 70 33
info@schnegg-tools.ch

EMO, Halle 3 5tand F24

Swiss Tool Systems AG
8575 Biirglen, Tel. 071 634 85 20
info@swisstools.org

EMO, Halle 4 Stand C30
Heule Werkzeuge AG

9436 Balgach, Tel. 071 726 38 38
info@heule.com

EMO, Halle 4 Stand C25



