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Drehautomaten im Einsatz

Kurvengesteuerte Maschinen haben noch lange nicht ausgedient

AV Trends, Produkte & Versprechungen
EMO prechting

Schweissen & Schneiden Spanntechnik 8 Software

Von Schweissroboter bis Laserschneid- Nimmt die hohe Prazision der Werk- Auch der Werkzeugmaschinenbau
anlage: Auf der Weltleitmesse in Essen zeugaufnahmen im Laufe der Zeit ab? braucht zunehmend integrierte Losun-
gibt es das Neuste aus der Fiige-, Trenn- Das ist fur die Mikrozerspanung natir- gen, um wettbewerbsfahig zu bleiben

und Beschichtungstechnik. lich schlecht, muss aber nicht sein. und effizienter zu produzieren.
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Zwei neue Ausdrehkopfe von Swisstools fiir Bohrungen mit Durchmesser 0,3-19,1 mm

Werkzeuge ® WERKZEUGMASCHINEN UND WERKZEUGE 55

EMO

Ausdrehkopfe fir kleinste Bohrungen

Die Schweizer Swiss Tool Systems AG présentiert zur EMO neue Ausdrehképfe — Micro Tools - fur kleinste Bohrungen bei
hochsten Drehzahlen. Zwei Baugréssen in A25 und A32 und Aufnahmedurchmesser von vier und sieben Millimetern nehmen
verschiedene Schneideinsatze flr Bohrungen von 0,3-19,1 Millimeter Durchmesser auf. Eine Lésung sorge fiir formschlissiges
Spannen und Klemmen mit jederzeit garantierter optimaler Orientierung, versichert das Unternehmen.

it unserem neuartigen Klemmsystem

werden die Schneideinsdtze immer

absolut formschliissig und un-
verrlckbar geklemmts, versichert Peter
Heinemann, technischer Leiter der Swiss
Tool Systems AG. Die beiden neuen Mi-
cro-Heads genannten Ausdrehkdpfe, die
der Schweizer Prazisionshersteller auf
der diesjahrigen EMO vorstellt, sind mit
Aussendurchmessern von 25 und 32
mm sehr schlank gehalten. Das vergras-
sert den Einsatzbereich auch bei Werk-
stlicken mit kritischen Storkonturen. Die
Micro-Heads fiir Drehzahlen bis 30000
Wmin nehmen Schneideinsatze flr einen
Ausdrehbereich von 0,3-19,1 mm auf.
Am unteren Ende sind die Schneideinsatze abge-
schragt. Das ist Teil des Kiemmsystems, das die
Schweizer entwickelt haben. Als Gegenstick
sorgt eine ebenfalls abgeschragte Zylinderstange
daflr, dass die Schneideinsatze formschlissig
geklemmt werden. Die beiden Schragen gewahr-
leisten eine grosstmogliche Auflageflache, mittels
der die Schneideinsatze hochprazise und absolut
festgeklemmt werden. So sind sie auch bei Kraft-
einwirkung auf die Schneide sicher und unverdreh-
bar gespannt. Die Schneide ist dadurch mit der
Spitzenhohe immer prazise auf die Mitte ausge-
richtet. Die Aufnahmedurchmesser fiir die Einsatze
betragen vier und sieben Millimeter.

In kleine, praxisnahe Einsatzbereiche unterteilt. Die
dazu lieferbaren Schneideinsatze fiir hochprézises

Ausdrehen sind in kleine, praxisnahe Einsatz-
bereiche unterteilt. Swisstools
bietet sechs Schneidein-
sdtze mit 4 mm und
drei mit 7 mm
Auf-

Die Schweizer Swiss Tool Systems AG prasentiert

zur EMO neue Ausdrehképfe — Micro Tools -

fiir kleinste Bohrungen bei hachsten Drehzahlen.
(Bild: Swiss Tool Systems AG)

nahmedurchmesser flir Drehzahlen bis 30000
U/min an. «Die Einstellbereiche haben wir in Milli-
meterschritte aufgeteilt, um den Anwendern die
hochste Prazision in ihrer Fertigung zu ermagli-
chen», erklart Heinemann. Ab einem Ausdreh-

durchmesser von 6,9 mm kénnen Anwender mit
Wendeschneidplatten arbeiten, was die Werkzeug-
strategie flexibler und kostenglinstiger macht.
Schneideinsatze anderer Hersteller mit klassischem
Klemmsystern lassen sich ebenso verwenden, aller-
dings verschenke man dann Prazision. Mit zehn
und sechzehn Millimeter Schaftdurchmesser wer-
den die Ausdrehkopfe, die iber eine innere Kihl-
mittelzufuhr verfiigen, beispielsweise in Spannzan-
genfutter gespannt. «Aufnahmen fir andere
Schnittstellen sind in Planung», sagt Vertriebs-
leiter Christian Wagner. Ebenso werde gera-
de der Drehzahlbereich bis 50000 U/min.
und mehr getestet. Durch einen kon-
struktiven Kniff sind die Micro-Heads
vorgewuchtet und glanzen im Einsatz
mit Unwuchten, «die gegen null ge-
hen.»
Die Durchmesser lassen sich mit einer
Zustellgenauigkeit von 0,002 mm iber
Nonius einstellen. Fir alle notwendigen
Einstellungen wie Klemmen, Losen,
Durchmessereinstellung, Schneideinsatz-
wechsel genlgt ein einziger Innensechs-
kantschliissel, Die beschichtete Skalenschraube
bietet dabei eine gute Ablesharkeit. fea) [

SWISS TOOL SYSTEMS AG

8575 Burglen, 071 634 85 20
info@swisstools.org, www.swisstools.org
EMO: Halle 4, Stand C30

Futterbearbeitung

Universalbearbeitung und Schwerzerspanung

Unser Partner Hyundai-Kia bietet ein breites Angebot fiir die
Universalbearbeitung und Schwerzerspanung an. Die Maschinen
sind wahlweise mit Gegenspindel, angetriebenen Werkzeugen,
Y/C-Achsen und mit vergrisserten Spindelbohrungen erhiltlich.

> Futterdurchmesser bis 610 mm
> Drehlénge bis 3'250 mm
> Vertikal-Drehen bis @ 1°160 mm
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