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SPECIAL SCHWEIZ

Ganz schon abgedreht

Ausdrehknopfe fir Bohrungen mit Durchmessern
von 0,3 bis 19,1 mm. Die Schweizer Swiss Tool Sys-
tems AG prasentiert zur EMO Micro Tools flr kleinste
Bohrungen bei héchsten Drehzahlen. Zwei Baugrd-
en in A25 und A32 sowie Aufnahmedurchmesser
von 4 und 7 mm nehmen verschiedene Schneidein-
satze flr Bohrungen von 0,3 bis 19,1 mm Durchmesser
auf. Eine innovative Lésung sorgt fiir formschllissiges
Spannen und Klemmen mit laut Hersteller jederzeit
garantierter optimaler Orientierung. Dadurch ist die
Spitzenhohe immer prazise auf die Mitte ausgerich-
tet. Die Micro Tools sind vorgewuchtet und glanzen
mit Unwuchten nahe null. Am unteren Ende der Aus-
drehkapfe, die auch lber eine innere Kihimittelzufuhr

Bild: Swviss Tool

verfugen, sind die Schneideinsétze abgeschrégt. Als’
Gegenstlck sorgt eine ebenfalls abgeschréagte Zylin-

derstange dafur, dass die Schneideinsétze formschlis-
sig geklemmt werden. Die beiden Schragen gewahr-
leisten eine grofitmagliche Auflagefliche, mittels derer
die Schneideinsétze hochprazise und absolut fest ge-
klemmt werden. So sind sie auch bei Krafteinwirkung
auf die Schneide sicher und unverdrehbar gespannt.
Die dazu lieferbaren Schneideinsatze flr hochprazi-
ses Ausdrehen sind in kleine, praxisnahe Einsatz-
bereiche unterteilt. Swiss Tools bietet sechs Schneid-
einsétze mit 4 mm und drei mit 7 mm Aufnahmedurch-
messer fiir Drehzahlen bis 30 000 min™ an. Ab einem
Ausdrehdurchmesser von 6,9 mm kénnen Anwender
mit Wendeschneidplatten arbeiten, was die Werk-
zeugstrategie flexibler und kostenglinstiger macht.
Fr die Mikrofertigung lassen sich die Durchmes-
ser mit einer Zustellgenauigkeit von 0,002 mm Uber
Nonius einstellen. Flr alle notwendigen Einstellungen
wie Klemmen, Losen, Durchmessereinstellung und
Schneideinsatzwechsel genligt ein einziger Innen-
saechskantschlissel. Die beschichtete Skalenschrau-
be bietet dabei beste Ablesbarkeit. m MI310325
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