www.fachverlag-moeller.de Ausgabe 5/2013

FRASEN
+ BOHREN

Maschinen | Werkzeuge | Anwenderberichte | Interviews Messeberichte | 79223

30 Jahre Kompetenz in Zerspanung www.saeilo.de

Kompaktes Horizontal-
Zentrum
mit starken

AMS-320H4

Inneren

Werten | A
' | EMO

= Hannover

I 16-21:9:2013

EMO-

F  Messemaschine
Halle 17

Stand F25

Verfah X/Y/Z: 500/400/400
Pz|e:fe:;erg;e: 400 x 320 mm i SAEIL_O

WERKZEUGMASCHINEN




BOHREN FACHBEITRAGE

Micro Tools fur Bohrungen mit
Durchmesser 0,3 - 19,1 mm

Die Schweizer Swiss Tool Sys-
tems AG prasentiert zur EMO
neue Ausdrehkopfe, Micro

Tools, fUr kleinste Bohrungen

bei héchsten Drehzahlen. Zwei
BaugréBen in A25 und A32 und
Aufnahmedurchmesser von vier
und sieben Millimeter nehmen
verschiedene Schneideinsatze
fiir Bohrungen von 0,3 - 19,1
Millimeter Durchmesser auf.

Eine innovative Lésung sorgt fur
formschlissiges Spannen und
Klemmen mit jederzeit garan-
tierter optimaler Orientierung.
Dadurch ist die Spitzenh&he
immer prazise auf die Mitte
ausgerichtet. Die Micro Tools
sind vorgewuchtet und mit Un-
wuchten nahe Null. ,Mit unserem
neuartigen Klemmsystem werden
die Schneideinsatze immer ab-
solut formschliissig und unver-
riickbar geklemmt®, versichert
Peter Heinemann, Technischer
Leiter der Swiss Tool Systems
AG. Die beiden neuen, Micro-
Heads genannten Ausdrehkdpfe,
die der Schweizer Prazisionsher-
steller auf der diesjahrigen EMO
vorstellt, sind mit AuBendurch-
messern von 25 und 32 mm sehr
schlank gehalten. Das vergré-
Bert den Einsatzbereich auch

bei Werkstlicken mit kritischen
Storkonturen. Die Micro-Heads
fir Drehzahlen bis 30.000 U/

min nehmen Schneideinsatze fir
einen Ausdrehbereich von 0,3 -
19,1 mm auf.

Innovative Klemmlésung

Am unteren Ende sind die
Schneideinsatze abgeschragt.
Das ist Teil des innovativen
Klemmsystems, das die Schwei-
zer entwickelt haben. Als Gegen-
stlick sorgt eine ebenfalls abge-
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schragte Zylinderstange dafiir,
dass die Schneideinsétze form-
schliissig geklemmt werden. Die
beiden Schragen gewéhrleisten
eine groBtmogliche Auflagefla-
che, mittels der die Schneidein-
sétze hochprézise und absolut
fest geklemmt werden. So sind
sie auch bei Krafteinwirkung auf
die Schneide sicher und unver-
drehbar gespannt. Die Schneide
ist dadurch mit der Spitzenh&he
immer prazise auf die Mitte aus-
gerichtet. Die Aufnahmedurch-
messer fiir die Einsétze betragen

Bild:

Die Schweizer Swiss Tool Systems AG
prasentiert zur EMO neue Ausdrehkdépfe,
Micro Tools, fiir kleinste Bohrungen bei
hdchsten Drehzahlen (Werkbild: Swiss Tool
Systems AG, CH-Blirglen)

vier und sieben Millimeter.

Die dazu lieferbaren Schneidein-
sétze flr hochprazises Aus-
drehen sind in kleine, praxis-
nahe Einsatzbereiche unter-
teilt. Swisstools bietet sechs
Schneideinsitze mit 4 mm

und drei mit 7 mm Aufnahme-
durchmesser flir Drehzahlen bis
30.000 U/min. an. ,,Die Einstell-
bereiche haben wir in kleine,
praxisnahe Millimeterschritte
aufgeteilt, um den Anwendern
die hdchste Prazision in ihrer

Fertigung zu ermdglichen®, er-
klart Heinemann. Ab einem Aus-
drehdurchmesser von 6,9 mm
kénnen Anwender mit Wende-
schneidplatten arbeiten, was die
Werkzeugstrategie flexibler und
kostenglnstiger macht.
Schneideinsatze anderer Her-
steller mit klassischem Klemm-
system lassen sich ebenso
verwenden, allerdings ver-
schenke man dann Préazision. Mit
zehn und sechzehn Millimeter
Schaftdurchmesser werden die
Ausdrehkopfe, die Uber eine
innere Kihimittelzufuhr verfiigen,
beispielsweise in Spannzangen-
futter gespannt. ,Aufnahmen

flr andere Schnittstellen sind

in Planung”, sagt Vertriebsleiter
Christian Wagner. Ebenso wer-
de gerade der Drehzahlbereich
bis 50.000 U/min. und mehr
getestet. Durch einen konstruk-
tiven Kniff sind die Micro-Heads
vorgewuchtet und glanzen im
Einsatz mit Unwuchten, ,die
gegen Null gehen.”

Micro Tools fiir
Microfertigung

Die Durchmesser lassen sich
mit einer Zustellgenauigkeit von
0,002 mm tber Nonius ein-
stellen. Fir alle notwendigen
Einstellungen wie Klemmen,
Losen, Durchmessereinstellung,
Schneideinsatzwechsel, gentigt
ein einziger Innensechskant-
schllssel. Die beschichtete
Skalenschraube bietet dabei
beste Ablesbarkeit. Anwender
sehen die Schweizer Prazisions-
hersteller in der Microfertigung,
wie sie beispielsweise in der
Uhrenindustrie, der Medizintech-
nik oder auch in der IT-Technik
praktiziert wird.
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