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Innovationen fur anspruchsvolle Schleifaufgaben

Die Schleifexperten von TECNO.
team GmbH zeigen auf der EMO
neue Maschinen flr das High-
speed-Pendelhubschleifen von
Exzenterwellen, flr die Komplett-
bearbeitung von Schulter, Radius
und Durchmesser sowie flir das
Walzenschleifen bis zwei Meter
Werkstiickldnge. Diese kompakte
Maschine fiihrt die Schleifscheibe
am Werkstlck entlang, bendétigt
nur halb so viel Aufstellflache und
ist doppelt so schnell. Platz und
Bearbeitungszeit spart die neue
Walzenschleifmaschine Gicria
R162 CNC. Mit einer Spitzenweite
von zwei Metern ist sie fir die Be-
arbeitung mittelgroBer Werkstiicke
geeignet. lhr Kreuzschlitten flhrt
die Schleifeinheit am Werkstlick
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entlang statt umgekehrt. Damit

ist die 27 to-Schleifmaschine mit
nur vier Metern Gesamtlange
sehr Platz sparend. Flr die Si-
multanbearbeitung lasst sich die
Italienerin mit zwei Schleifkbpfen
bestiicken. Das reduziert die
Bearbeitungszeit auf die Halfte.
Dabei ist die Genauigkeit so hoch,
dass die Gioria R162 CNC flr
Superfinish-Arbeiten eingesetzt
werden kann. Als ,Unimog"“ in

der Schleiftechnik bezeichnet
Vertriebsleiter Michael Blank von
Tecnoteam die neue Kurbelwel-
lenschleifmaschine Shigiya GPEL-
30-25. In Hochgeschwindigkeit
von bis zu 400 U/min. schleift die
in neuem, européischen Design
vorgestellte Maschine exzen-

Bild 1:

Platz und Be-
arbeitungszeit
spart die neue
Walzenschleir-
maschine Gioria
R162 CNC. Mit
einer Spitzen-
weite von zwef
Metern ist sie fur
die Bearbeitung
mittelgroBer
Werkstiicke ge-
eignet

trisch bis auf 1 um genau. Das
Werkstuick wird dabei zentrisch
gespannt. Der Linearmotor in der
X-Achse steuert das Exzentrische.
Die neue Serie der japanischen
High-tech-Produktionsmaschinen
verflgt Uber Direktantriebe. Die
Bedienoberflachen sind an eu-
ropéische Gewohnheiten ange-
passt. Anwender erhalten mit der
Shigiya eine robuste, schnelle
und hochgenaue Pendelhub-
schleifmaschine fiir héchste
Produktivitat und schnellen ROI
beim Schleifen von Kurbelwellen.
Einspritzdisen schleifen Anwen-
der mit der ebenfalls am Stand
von Tecnoteam zu sehenden
Doppelspindel-Rundschleifma-
schine Vector Twin Mark IV von
CMT. Die hochproduktive Vector-
Technologie erméglicht durch
einen Werkstlickspindelstock mit
Teilkopf und zwei Spindeln gleich-
zeitiges Schleifen und Beladen.
Die Maschine eignet sich als
stand-alone-Losung fur die kom-
pakte Fertigung als automatisierte
Einzelzelle genauso wie flir die
Einbindung in vollautomatisierte
Fertigungslinien. Durch die kom-
pakten Abmessungen bendtigt sie
nur sehr wenig Aufstellflache.
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SHIGIYA

Bild 2: Ein "Unimog" in der exzentrischen Schieiftechnik: Die neue
Pendelhubschieifmaschine Shigiya GPEL-30-25 fiir die Kurbelwel-

lenbearbeitung.

Die TECNO.team GmbH
versteht sich als einer
der flhrenden Anbieter
von komplexen L&-
sungen rund um die
Feinstbearbeitung welt-
weit. Das Unternehmen
bietet seinen Kunden,
die Uberwiegend aus
dem Automotivebereich
kommen, neben der
Beratung ein breites
Spektrum von der
Einzelmaschine bis zur
kompletten Produktions-
linie. Tecnoteam erarbei-
tet L6sungskonzepte im
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Bereich der Feinstbear-
beitung.

Im Mittelpunkt stehen
kompromisslose Pro-
duktivitatssteigerungen
durch Kapazitatserwei-
terungen sowie Pro-
zess- und Flachenopti-
mierungen. Hierzu greift
das Unternehmen auf
weltweit flihnrende Her-
steller von Werkzeug-
maschinen zurlick. Dazu
gehoren so etablierte
Marken wie Shigiya,
Lizzini, Giora, CMT und
andere.

Bild 3:
Mit der Dop-
pelspindel-
Rundschleif-
maschine
Vector Twin
IV von CMT
prasentiert
TECNO.team
Mdglich-
keften zum
vollauto-
matischen
Schieifen
von Ein-
spritzdisen
(Werkbilder:
TECNO.
team GmbH,
Eislingen)




