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BEARBEITUNGSZENTREN

Prazision auf langen Bahnen

Wegen deren prizisen GroBteilebearbeitung vertrauen selbst Schleif- und Messmaschinenhersteller

die Fertigung ihrer zentralen Maschinenteile der SHW Bearbeitungstechnik GmbH an. Mit einem neuen Bear-
beitungszentrum will man die Vorteile weiter ausbauen. Die erste Serienmaschine der neuen, verbesserten
PowerSpeed é Baureihe musste der Hersteller, die SHW Werkzeugmaschinen GmbH, lediglich Uber den

Hof liefern.

ereits nach kurzer Einar-
D beitung bestitigt sich die
Entscheidung, denn die
Neuanschaffung iiberzeugt mit
Schnelligkeit, Flexibilitat und
Stabilitdt und hat schon fiir einen
Neuauftrag gesorgt. Uberrascht
sind die neuen Eigentiimer jedoch
von der so nicht erwarteten grofien
Ruhe und Prézision der Maschine.
2Wir setzen deshalb unsere neue
PowerSpeed 6 immer dfter zum
Schlichten auflangen Bahnen ein’,
so Roland Ziegler. Obwohl der Ge-
schiftsfithrer und Mitinhaber der
SHW Bearbeitungstechnik erst seit
Januar 2013 die Maschine sein ei-
gen nennen kann, ister doch schon
von den Leistungen der verbesser-
ten Baureihe der Nachbarn iiber-
zeugt. ,Aufdenlangen Frisbahnen
eines 20-Zylinder Motors sind kei-
nerlei Ubergiinge zu sehen oder zu
spiiren. Das hatte ich so nicht er-
wartet” Mit einem ganzen Biindel
an Mafinahmen haben die Exper-
ten der SHW Werkzeugmaschinen
GmbH die PowerSpeed-Baureihe
verbessert. Die gravierendsten sind
ein verbreitertes Maschinenbett,
die breitere Integralstinderbau-
weise, die jetzt mit Polymerbeton
ausgefiillt ist und der patentierte
SHW DynamicDrive. Das sorgt fiir
Ruhe, Schnelligkeit und Stabilitit
nicht nur auf langen Bahnen.

Schnell und flexibel

Auftrige fiir die Fertigung hochpri-
ziser Teile erhilt die SHW Bearbei-
tungstechnik vom who-is-who der
deutschen Werkzeugmaschinen-
hersteller. ,Darunter sind nicht sel-
ten die Herzstiicke einer Werkzeug-
maschine, wie zum Beispiel grofie
Zapfenkreuze fiir Walzmaschinen’,
berichtet Ziegler. Die grofie Her-




ausforderung sind Maschinenteile
fiir Schleif- und Messmaschinen,
die eine schier unvorstellbare
Prizision haben miissen. Ziegler
schildert es drastisch: ,,Wenn's sein
muss, spalten wir dann sogar das
um." Hinzu kommen Grofdteile aus
dem Motoren- und Aggregatebau.
Die Auftraggeber schitzen bei
SHW Bearbeitungstechnik auch
die Schnelligkeit, mit der Auftrii-
ge bearbeitet werden. Vor kurzem
ergatterte man beispielsweise ei-
nen Auftrag, weil man einen Lie-
fertermin von vier Wochen zusagen
konnte, ,wo Mitbewerber 10 bis 14
Wochen in Aussicht gestellt hat-
ten Auf Flexibilitit und Schnel-
ligkeit legt Ziegler auch bei den
eingesetzten Maschinen wert. Und
so sind kurze Riist- und Wechsel-
zeiten an den Bearbeitungszentren
ebenso wichtig wie Prizision und
Stabilitét.

Pluspunkt: GroBerer Vorschub

Bei Losgrofien von eins bis fiinf,
wie sie bei dem Lohnfertiger an
der Tagesordnung sind, erhilt
auch ein schneller Eilgang grofle
Bedeutung. In all diesen Punkten
hatdie neue PowerSpeed 6 bereits
nach kurzer Zeit iiberzeugt. ,Durch
die Schnelligkeitim Eilgang in Ver-
bindung mit der gréfieren Stabilitit
kénnen wir mit gréfierem Vorschub
durch die Werkstlicke fahren, und
das schon beim Schruppen. Das
verkiirzt die Bearbeitungszeiten
deutlich®, berichtet Ziegler von ers-
ten Erfahrungen. Moglich wird dies
unter anderem durch die paten-
tierte Weltneuheit DynamicDrive,
mit der sich léngere Fahrwege mit
grofier Auskragung des Friskopfs
in hoher Geschwindigkeit zuriick-
legen lassen, ohne dass Stabilitét

Mit einem ganzen Biindel
an Maflnahmen haben
die Experten der SHW
Werkzeugmaschinen
GmbH die PowerSpeed-
Baureihe verbessert. Das
Maschinenbett wurde auf
1.220 mm verbreitert.
Dadurch Ldsst sich die
Quattro-Energiekette der
X-Achse integrieren.

Roland Ziegler:

Wenn's sein

muss, spalten

wir dann sogar
das um.”
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und Prézision leiden. Die clevere

Losung sorgt dafiir, dass die Bear-
beitungsachse beim Verfahren des
Spindelstocks immer planparallel
zum Bearbeitungstisch und damit
zur Bearbeitungsfliche des Werk-
stiicks bleibt,

DynamicDrive kompensiert in
Echtzeit mégliche schwerkraft-
bedingte Ausweichtendenzen des
Spindelstocks nach unten ebenso
wie ein Ausweichen des Friaskopfes
nach oben durch den Widerstand
des zu bearbeitenden Werkstiicks.
So werden auch verschiedene Ge-
wichtsverhiltnisse durch unter-
schiedlich schwere Frisképfe aus-
geglichen. Der Kniff dabei ist die
Teilung des Spindelstockschlittens
in zwei Teile, diese sind iiber ein
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Seit 50 Jahren Kernstiick
der Maschinen: Yon SHW
entwickelter kompakter
Orthogonalkopf, der 64.800
Positionen anfahren kann.

Patentierte Weltneuheit Mit
DynamicDrive lassen sich
langere Fahrwege mit gro-
Ner Auskragung des Fris-
kopfs in hoher Geschwin-
digkeit zuriicklegen, ohne
dass Stabilitdt und Prizision
darunter leiden.

Bilder: SHW

Radiallager miteinander verbunden sowie auf einem Olfilm
hydropneumatisch gelagert, was deren Drehung ermaoglicht.
Des weitern “hédngt" der gesamte Schlitten an einem hydrau-
lischen Gewichtsausgleich, um ihn in sehr hoher Prizision
justieren zu kénnen. Die Daten dafiir erhélt die Einheit von
einem eigenen, in Echtzeit messenden und korrigierenden
System. So wird eine dynamische Korrektur abhingigvon der
tatsdchlichen Situation méglich.

Kniff sorgt fiir gréfere Prazision auf langen Bahnen

Durch die clevere Teilung des Schlittens kann der Spindel-
stocktriiger in Profilfiihrungen iiber moderne Wilzlager
gefiihrt werden, die sich stufenlos einstellen lassen. Die
Profilfiihrungen sind fiir eine noch prizisere Einstellung
vorgespannt. Die modernen, fliissigkeitsgekiihlten Gantry-
Direktantriebe fithren den Schlitten bis auf 3.100 mm in Y-
Richtung und senken den Wirmeeintrag zusitzlich, auch weil
sie aufgrund des hydraulischen Gewichtsausgleichs ohne
Getriebe auskommen. Den Integralstinder haben die Kons-
trukteure breiter ausgelegt und fiir gréRere Ruhe und Stabilitit
mit Polymerbeton gefiillt.

Des Weiteren wurde das Maschinenbett auf 1.220 mm ver-
breitert. Dadurch ldsst sich die Quattro-Energiekette der
X-Achse in das Maschinenbett integrieren. Zusammen mit
der Teleskopabdeckung ist die Energiefithrungskette somit
zuverlissig vor Spanen und Kithlemulsion geschiitzt. Die
Elektrikinstallation ist zudem in BUS-Technologie dezentral
aufgebaut. Steuerung und Elektrik fiir die bewegten Einhei-
ten fahren in einem Schaltschrank mit dem Stiander iiber
den gesamten Fahrweg von 8.000 mm in X-Richtung mit. Ein
zweiter Schaltschrank versorgt die stationiiren Verbraucher.
Dadurch kann die Energiefiihrungskette der X-Achse sehr
kompakt gestaltet werden.

50 Jahre ,,Orthogenialkopf*

Kernstiick der SHW Maschinen ist seit nunmehr 50 Jahren
dervon dem innovativen Unternehmen erfundene kompakte
und kraftvolle Orthogonalkopf. SHW-Konstrukteur Arnold
Dafller hatte 1963 die geniale Idee des doppelt schwenkbaren
Fréaskopfes. 2013 wird dieses Jubildum entsprechend gefeiert
werden. Mit dem planverzahnten fliissigkeitsgekiihlten Or-
thogonal-Friskopfkénnen rechnerisch 64.800 Positionen des
Werkstiicks schnell und positionsgenau angefahren werden,
resultierend aus 180° Schwenkbereich der A-Achse und 360°
der C-Achse. Der kompakte Kopf schwenkt vollautomatisch in
jede gewlinschte Position. , Das schafft genau die Flexibilitit,
die wir brauchen®, bestatigt Ziegler, der als Sonderlésung sogar
einen verlédngerten Orthogonalkopf fiir noch mehr Mdoglich-
keiten geordert hat,

Mit derim Januar in Betrieb genommenen Maschine bearbei-
ten die Mitarbeiter Werkstiicke bis zu Dimensionen von 2.500
X 4.000 mm. Zwei Tische sorgen fiir weitere Flexibilitit und
Produktivitéit. Abschliefend fasst Ziegler zusammen: , Bereits
in der kurzen Zeit hat die neue PowerSpeed 6 unsere Skepsis
in Bezugaufdie versprochene Prizision restlos zerstreut und
uns rundum von ihrer Leistungsfihigkeit tiberzeugt.” u
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