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Portalfrismaschine: Werkzeugwechsler bringt Tools hauptzeitparallel zur Spindel

Einmal auf die Seite gelegt

Einen neuartigen, dynamischen Werkzeug-
wechsler, der Werkzeuge hauptzeitparallel
tauscht, sowie einen Bedienstand, der im

Arbeitsraum mitfdhrt, nennt SHW als Merk-
male der Portalfrismaschine Power Bridge.

.Manchmal muss man nicht nur querdenken
sondern die Dinge querlegen®, meint Martin
Rathgeb. Und so hat der Technische Leiter
und Prokurist bei SHW den Maschinenstén-
der einer hauseigenen Uni-Force-Maschine
von der Vertikalen in die Horizontale gelegt
um daraus eine Portalfrdsmaschine zu entwi-
ckeln. Die vom Aalener Maschinenhersteller
zusammen mit der dsterreichischen Firma Fill
entwickelte Portalfrismaschine verfiigt dari-
ber hinaus liber zwei Neuheiten: Einen Werk-
zeugwechsler, der das Werkzeug hauptzeit-
parallel an die Spindel bringt und eine Be-
dienkabine, die im Arbeitsraum mitfahrt.
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Das zu wechselnde Werkzeug wird nicht von
der Spindel aus dem Magazin abgeholt son-
dern mit einem Roboter direkt zur Spindel ge-
bracht, egal in welcher Stellung die sich be-
findet. Der Roboter synchronisiert sich dyna-
misch mit der Briicke und iibergibt das Werk-
zeug bei Gleichlauf in eine Werkzeugwech-
selgabel. Der Wechsler kann sogar zwei mog-
liche Briicken mit Werkzeugen versorgen.
Durch den Wechsler gewinnt der Anwender
wertvolle Produktionszeit.

In seinem mitfahrenden Bedienstand ist der
Bediener dabei stets auf Héhe der Frasspin-
del und kann alles iiberwachen. Weil mogli-
cherweise Kollisionsgefahr besteht, parkt er
den Bedienstand im Arbeitsraum, an beliebi-
ger Langsachsen-Position.

Ein weiteres Merkmal der Gantry-Maschine
ist ihre modulare Bauweise mit Cross-Over
Konzept. Dabei kann der Hersteller gleiche
Komponenten sowohl fiir Fahrstdnder- als

SHW hat den Maschinenstander einer Uni-Force-
Maschine von der Vertikalen in die Horizontale ge-
legt und daraus eine Portalmaschine entwickelt
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auch fiir Portalfrismaschinen verwenden.
Der Clou dabei ist die Briicke, die das Modul-
konzept der Fahrstander tibernimmt. So kan-
nen zwischen den Antriebskopfen drei ver-
schiedene Varianten mit Quer-Fahrwegen von
3100, 4100 oder 5100 mm eingesetzt werden.
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