FRASEN
+ BOHREN

Maschinen | Werkzeuge Anwenderberichte Interviews Messeberichte | 79223

30 Jahre Kompetenz in Zerspanung www.saeilo.de

Kompaktes Horizontal-
Zentrum
mit starken
iInneren
Werten

| Y
| [E
| | EMO

Hannover
I 16-21-9-2013

EMO-

> Messemaschine
* Halle 17

Stand F25

Verfahr X/Y/Z: 500/400/400
FZle;;[n:fg;e: 400 x 320 mm o SAE I Lo

WEP;KZEUGMASC HIMEN




ANWENDERBERICHT =

Bild 1:

Mit einem ganzen Bindef an MaBnahmen
haben die Experten der SHW Werkzeugma-
schinen GmbH die PowerSpeed-Baureihe
verbessert

Prazision auf langen Frasbahnen

Bei der Bearbeitung von groBen Motoren- und Maschinenteilen ist fiir die SHW Bearbei-
tungstechnik GmbH Schnelligkeit und Flexibilitat ein wichtiger Wettbewerbsvorteil. Weil
der Lohnfertiger dariiber hinaus auch fiir seine Prézision in der GroBteilebearbeitung be-
kannt ist, vertrauen ihm selbst Schleif- und Messmaschinenhersteller die Fertigung ihrer

zentralen Maschinenteile an. Mit einem neuen Bearbeitungszentrum will man die Vor-
teile weiter ausbauen und setzt dabei auf die erste Serienmaschine der neuen, verbes-
serten PowerSpeed 6 Baureihe. Die musste der Hersteller, die SHW Werkzeugmaschi-
nen GmbH, im Januar lediglich Gber den Hof liefern. Bereits nach kurzer Einarbeitung
bestatigt sich die Entscheidung, denn die Neuanschaffung iiberzeugt mit Schnelligkeit,
Flexibilitat und Stabilitat und hat schon fiir einen Neuauftrag gesorgt. Uberrascht sind
die neuen Eigentlimer jedoch von der so nicht erwarteten groBen Ruhe und Prézision

der Maschine.
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~Wir setzen die neue Power-
Speed 6 schon jetzt immer 6f-
ter zum Schlichten auf langen
Bahnen ein®, schildert Roland
Ziegler seine Zufriedenheit mit
der Neuanschaffung. Obwohl der
Geschaftsfiihrer und Mitinhaber
der SHW Bearbeitungstechnik
erst seit Januar 2013 die Maschi-
ne sein eigen nennen kann, ist er
doch schon von den Leistungen
der verbesserten Baureihe der

Bild 2:
SHW Bearbeitungstechnik setzt die neue

PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschi-

nen immer 6ffer zum Schiichten auf langen
Bahnen ein

Nachbarn Uberzeugt. , Auf den
langen Frésbahnen eines 20-Zy-
linder Motors sind keinerlei Uber-
génge zu sehen oder zu spiiren.
Das hatte ich so nicht erwartet.”
Mit einem ganzen Blindel an MaB-
nahmen haben die Experten der
SHW Werkzeugmaschinen GmbH
die PowerSpeed-Baureihe ver-
bessert. Die gravierendsten sind
ein verbreitertes Maschinenbett,
die breitere Integralstéanderbau-
weise, die jetzt mit Polymerbeton
ausgefillt ist und der patentierte
SHW DynamicDrive. Das sorgt fiir
Ruhe, Schnelligkeit und Stabilitat
nicht nur auf langen Bahnen.

www.lachverlag-moeler.da



Bild 3: Bei kleinen LosgroBen, wie sie bef
SHW Bearbeitungstechnik an der Tages-
ordnung sind, erhdlt der schnelle Eifgang
der PowerSpeed 6 grofe Bedeutung

Auftrage flr die Fertigung hoch-
praziser Teile erhalt die SHW
Bearbeitungstechnik vom who-is-
who der deutschen Werkzeugma-
schinenhersteller. ,,Darunter sind
nicht selten die Herzstlicke einer
Werkzeugmaschine, wie zum
Beispiel groBe Zapfenkreuze flr
Walzmaschinen®, berichtet Zie-
gler. Die groBe Herausforderung
sind Maschinenteile flir Schleif-
und Messmaschinen, die eine
schier unvorstellbare Prézision
haben missen. Ziegler schildert
es drastisch: ,Wenn'’s sein muss,
spalten wir dann sogar das p.“
Hinzu kommen Grofteile aus dem
Motoren- und Aggregatebau wie
Getriebegehause, energieeffi-
ziente 20-Zylinder Gasmotoren

fiir niederlandische Gewachs-
hausplantagen oder 18-Zylinder
Dieselmotoren flir Lokomotiven
der russischen Eisenbahn.

Die Auftraggeber schétzen bei
SHW Bearbeitungstechnik ne-
ben Prézision und Zuverlassig-
keit auch die Schnelligkeit, mit

der Auftrage bearbeitet werden.
Darauf legt der Geschéaftsfiihrer
groBen Wert. ,Als relativ kleines
Unternehmen kénnen wir mit S
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Schnelligkeit und Flexibilitat
punkten. Da werden Fertigungs-
plane auch schon mal kurzfristig
umgeschmissen.” So konnte das
Unternehmen vor Kurzem einen
Auftrag ergattern, weil man einen
Liefertermin von vier Wochen
zusagen konnte, ,wo Mitbewerber
10-14 Wochen in Aussicht ge-
stellt hatten.” Diese Kriterien der
Flexibilitat und Schnelligkeit legt
Ziegler auch bei den eingesetz-
ten Maschinen an. Und so sind
kurze Rust- und Wechselzeiten an
den Bearbeitungszentren ebenso
wichtig wie Prazision und Stabi-
litét.

GroBerer Vorschub verkiirzt
Bearbeitungszeit

Bei LosgroBen von eins bis flinf,
wie sie bei dem Lohnfertiger an
der Tagesordnung sind, erhalt
auch ein schneller Eilgang groBe
Bedeutung. In all diesen Punk-
ten hat die neue PowerSpeed 6
bereits nach kurzer Zeit (iber-
zeugt und die Richtigkeit der
Entscheidung bestatigt. ,Durch
die Schnelligkeit im Eilgang in
Verbindung mit der gréBeren
Stabilitat kénnen wir mit gréBe-
rem Vorschub durch die Werk-
stiicke fahren, und das schon
beim Schruppen. Das verkurzt
die Bearbeitungszeiten deutlich”,
berichtet Ziegler von ersten Erfah-
rungen. Moéglich wird dies unter
anderem durch die patentierte
Weltneuheit DynamicDrive®, mit
der sich langere Fahrwege mit
groBer Auskragung des Fraskopfs
in hoher Geschwindigkeit zurlick-
legen lassen, ohne dass Stabilitat
und Prézision leiden. Diese L&-
sung sorgt daflr, dass die Bear-
beitungsachse beim Verfahren
des Spindelstocks stets planpa-
rallel zum Bearbeitungstisch und
damit zur Bearbeitungsflache
des Werkstlicks bleibt. Dyna-
micDrive® kompensiert in Echt-
zeit mégliche schwerkraftbedingte
Ausweichtendenzen des Spindel-
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Bild 4: Eine neue PowerSpeed 6 Uberzeugt
die Anwender von SHW Bearbeitungstech-
nik mit Schnelligheit, Flexibilitat

stocks nach unten ebenso wie ein
Ausweichen des Fraskopfes nach
oben durch den Widerstand des
zu bearbeitenden Werkstiicks.
So werden auch verschiedene
Gewichtsverhaltnisse durch un-
terschiedlich schwere Fraskopfe
ausgeglichen. Der Kniff dabei ist
die Teilung des Spindelstock-
schlittens in zwei Teile, diese sind
Uber ein Radiallager miteinander

™

verbunden sowie auf einem Olfilm
hydropneumatisch gelagert, was
deren Drehung erméglicht. Des
weiteren “hangt” der gesamte
Schlitten an einem hydraulischen
Gewichtsausgleich, um ihn in
sehr hoher Prazision justieren zu
kénnen. Die Daten dafir erhalt
die Einheit von einem eigenen, in
Echtzeit messenden und korri-
gierenden System. So wird eine
dynamische Korrektur abhéngig
von der tatséchlichen Situation
maoglich.

Ein Kniff sorgt fiir groBere
Prazision auf langen Bahnen

Durch die clevere Teilung des
Schlittens kann der Spindelstock-
trager in Profilfihrungen Uber
moderne Wélzlager gefuhrt wer-
den, die sich stufenlos einstellen
lassen. Die Profilfiihrungen sind
flir eine noch prézisere Einstel-
lung vorgespannt. Die modernen,
flissigkeitsgektihlten Gantry-Di-
rektantriebe flihren den Schlitten
bis auf 3.100 mm in Y-Richtung
und senken den Warmeeintrag
zuséatzlich, auch weil sie aufgrund
des hydraulischen Gewichts-
ausgleichs ohne Getriebe aus-

PowerSpeed 6

kommen. Den Integralstander
haben die Konstrukteure breiter
ausgelegt und fiir gréBere Ruhe
und Stabilitat mit Polymerbeton
gefllit. Des Weiteren haben die
Konstrukteure das Maschinenbett
auf 1220 mm verbreitert. Dadurch
lasst sich die Quattro-Energie-
kette der X-Achse in das Maschi-
nenbett integrieren. Zusammen
mit der Teleskopabdeckung ist
die Energieflihrungskette somit
zuverléssig vor Spanen und Kih-
lemulsion geschutzt. Die Elektrik-
installation ist zudem in BUS-
Technologie dezentral aufgebaut.
Steuerung und Elektrik flir die be-
wegten Einheiten fahren in einem
Schaltschrank mit dem Stander
tiber den gesamten Fahrweg von
8.000 mm in X-Richtung mit. Ein
zweiter Schaltschrank versorgt die
stationdren Verbraucher. Dadurch
kann die Energieflinrungskette der
X-Achse sehr kompakt gestaltet
werden, Installation, Diagnose
und Fehlerbehebung gestalten
sich wesentlich komfortabler.

50 Jahre ,,Orthogenialkopf“

Kernstlick der SHW Maschinen
ist seit nunmehr 50 Jahren der

Bild 5: Das Maschinenbett auf der PowerSpeed 6 wurde auf 1220 mm verbreitert. Dadurch lasst sich die Quattro-Energiekette der X-Achse
in das Maschinenbett integrieren
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kompakte und kraftvolle Ortho-
gonalkopf. SHW-Konstrukteur
Arnold DaBler hatte 1963 die
Idee des doppelt schwenkbaren
Fraskopfes. 2013 wird dieses
Jubildum entsprechend gefei-
ert werden. Mit dem planver-
zahnten flissigkeitsgekihliten
Orthogonal-Fraskopf kénnen

Bild 6:

Seit 50 Jahren Kernstiick der Maschinen:
Von SHW erfundener kompakter und kraft-
voller Orthogonalkopf, der 64.800 Positi-
onen anfahren kann

rechnerisch 64.800 Positionen
des Werkstlicks schnell und po-
sitionsgenau angefahren werden,
resultierend aus 180° Schwenk-
bereich der A-Achse und 360°

der C-Achse. Der kompakte Kopf
schwenkt vollautomatisch in jede
gewUnschte Position. ,Das schafft
genau die Flexibilitat, die wir brau-
chen®, bestétigt Ziegler, der als
Sonderlésung sogar einen verlan-
gerten Orthogonalkopf fiir noch
mehr Méglichkeiten geordert hat.
Mit der im Januar 2013 in Betrieb
genommenen Maschine bearbei-
ten die Mitarbeiter Werkstiicke

bis zu Dimensionen von 2.500 x
4.000 mm. Zwei Tische sorgen
dabei fur weitere Flexibilitat und
Produktivitat,

Bild 7: Patentierte Weltneuheit DynamicDrive® von SHW Werkzeugmaschinen: Damit lassen
sich ldngere Fahrwege mit groBer Auskraguing des Fradskopfs in hoher Geschwindigkeit
zuriicklegen, ohne dass Stabilitat und Prézision leiden

(Werkbilder: SHW Werkzeugmachinen (_':‘Qt-af Aalen-Wasseralfingen)
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