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Lohnfertigung

DAS p SPALTEN

SHW Bearbeitungstechnik fertigt groBe Motoren- und
Maschinenteile schnell und flexibel. Weitere Wettbe-
werbsvorteile soll nun eine verbesserte Power-

Speed 6 bringen.

elbst Schleif- und Messmaschinen-

hersteller vertrauen dem Lohnferti-
ger die Fertigung ihrer zentralen Ma-
schinenteile an. Die Neuanschallung
iiberzeugt mit Schnelligkeit, Flexibilitét
und Stabilitdit und hat SHW zufolge
schon fiir einen Neuauftrag gesorgt.
Uberrascht sind die neuen Eigentiimer
jedoch von der so nicht erwarteten gro-
Ren Ruhe und Prézision der Maschine.
Der Hersteller, die SHW Werkzeugma-
schinen GmbH, musste die Maschine
im Januar lediglich die kurze Strecke
iiber den Hof liefern.

Roland Ziegler, Geschéfisfithrer und
Mitinhaber der SHW Bearbeitungstech-
nik, zeigt sich von den Leistungen der
verbesserten Baurcihe der Nachbarn
liberzeugt: , Wir setzen die neue Power-
Speed 6 schon jetzt immer olter zum
Schlichten auf langen Bahnen ein. Auf
den langen Frasbahnen eines 20-Zylin-
der-Motors sind keinerlei Ubergidnge zu
schen oder zu spliren. Das hatte ich so
nicht erwartet.”

Die gravierendsten Verbesserungs-
malinahmen sind ein verbreitertes Ma-
schinenbett, die breitere Integralstdn-

3 ?wim. T

S

Das Maschinenbett auf der PowerSpeed 6 wurde auf 1220 mm verbreitert.

Dadurch lasst sich die Quattro-Energiekette der X-Achse in das Maschinen-

bett integrieren.

derbauweise, die jetzt mit Polymerbe-
ton ausgeliillt ist, und der patentierte
SHW DynamicDrive. Das sorgt nach
Herstellerangaben [iir Ruhe, Schnellig-
keit und Stabilitdt nicht nur auf langen
Bahnen.

Auftrdge an das Unternehmen sind
nicht selten die Herzstiicke einer Werk-
zeugmaschine, wie etwa grolle Zapfen-
kreuze [ir Walzmaschinen. Hinzu kom-
men Groliteile aus dem Motoren- und
Aggregatebau  wie Getriebegehiuse,
encrgieefliziente 20-Zylinder-Gasmoto-
ren fiir niederlandische Gewichshaus-
plantagen oder 18-Zylinder-Dieselmo-
toren fiir Lokomotiven der russischen
Eisenbahn. Die grofe Herauslorderung
sind Maschinenteile fir Schleit- und
Messmaschinen, die eine sehr hohe
Prézision haben miussen. Ziegler schil-
dert es drastisch: ,Wenn’s sein muss,
spalten wir dann sogar das p.”

Zudem kann durch die Schnelligkeit
im Eilgang in Verbindung mit der gro-
[Seren Stabilitat mit grélRerem Vorschub
durch die Werkstiicke gefahren wer-
den. Das verkiirzt Ziegler zulolge schon
beim Schruppen die Bearbeitungszeiten

deutlich. Méglich wird dies unter ande-
rem durch die patentierte Weltneuheit
DynamicDrive, mit der sich lingere
Fahrwege mit grofler Auskragung des
Fraskopls in hoher Geschwindigkeil zu-
riicklegen lassen, ohne dass Stabilitat
und Prézision leiden.

Vorgespannte Profilfiihrungen

Ein Kniff sorgt fir grélBere Prazision auf
langen Bahnen. Durch die clevere Tei-
lung des Schlittens kann der Spindel-
stocktrager in Profilfiihrungen {iber
moderne Wialzlager gefithrt werden, die
sich stufenlos einstellen lassen. Die Pro-
filfithrungen sind fiir eine noch prézise-
re Einstellung vorgespannt. Die fliissig-
keitsgekiihlten  Gantry-Dircktantricbe
fithren den Schlitten bis auf 3100 mm
in Y-Richtung. L 3
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