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Spanntechnik mit Potenzial

Das Tor zu mehr Produktivita

Spannvorginge mit kur-
zen Riistzeiten werden in
der Fertigung umso wich-
tiger, je kleiner die Stiick-
zahlen und je flexibler das
Teilespektrum des Ferti-
gers ist. Weltmarktfiihrer
Kocher-Plastik hat seit
2009 Produktivitit und
Wertschopfung durch den
Einsatz moderner Null-
punktspannsysteme wvon
AMF kriftig erhoht.

Bei Maschinen und Anlagen,
die mit der Blow-Fill-Seal-
Technologie in einem Zyklus
Systeme fiir die Verpackung
fliissiger und pastoser Produk-
te herstellen, ist die Kocher-
Plastik Maschinenbau GmbH
Weltmarktfiuhrer. Zu den Kun-
den des mittelsténdischen Tra-
ditionsunternehmens gehéren
unter anderem Unternehmen
aus der Pharmaindustrie. Was
Gerhard Hansen 1963 griinde-
te, hat sich durch regelmaRi-
ges und gesundes Wachstum
zu einem Unternehmen ent-
wickelt, das stdndig an seine
Kapazitatsgrenzen stoRt.

Die Fertigungstiefe bei der
Herstellung  der erfolgrei-

chen Abfiillmaschinen und
-anlagen, die unter dem Mar-
kennamen sbottelpacke bei
Anwendern hochsten Status
genieflen, liegt bei rund 70
Prozent. Auf inzwischen insge-
samt acht Vier- und Fiinfachs-
Bearbeitungszentren werden
klassische Maschinenteile so-
wie Formen fiir die modular
aufgebauten, kundenspezifi-
schen Maschinen und Anlagen
hergestellt. Damit die Produk-
tivitat des Dreischichtbetriebs
das Wachstum des Unterneh-
mens mitmachen kann, wur-
den 2009 sieben hochkaritige
Bearbeitungszentren fiir den
Formenbau und die CNC-Ferti-
gung mit Nullpunktspannsys-
temen ausgestattet,

Bei der Auswahl des Anbie-
ters und der Einfiihrung in
der Fertigung gab man sich
viel Mithe und bildete eine
Entscheidergruppe. Die Ge-
schiftsleitung stand von An-
fang an hinter der Investition,
da ein kurzer ROl und hohe
Einsparpotenziale errechnet
wurden.

Von den sechs Anbietern
blieben in der zweiten Run-
de zwei ibrig, von denen
schlieRlich die Andreas Maier

Riistpldtze auBerhalb der Maschinen erhdhen die Auslastung der Maschinen bei Koch-PIsti

erheblich.

Welt der Fertigung | Ausgabe o5 .2013

- Y

Die Fertigungstiefe bei der Herstellung der sbottelpack:-

Abfilllmaschinen und —anlagen liegt bei rund 70 Prozent,

GmbH & Co. KG aus Fellbach
das Rennen machte. Die AMF-
Nullpunktspannsysteme wer-
den entweder direkt auf dem
Maschinentisch  eingesetzt
oder es werden Adapterplat-
ten verwendet, die ebenfalls
Spannmodule beinhalten.
Manche Werkstiicke werden
auch direkt gespannt.
Eingesetzt werden 140 der
kraftvollen und kompakten
Einbau-Spannmodule vom Typ
*K20¢ mit einer Haltekraft von
bis zu 55 kN und die dazu ge-
horenden Spannnippel. Davon
sind etwa 300 im Einsatz. Die

K2o-Spannmodule werden hy-
draulisch geéffnet und durch
Federkraft mechanisch, selbst-
hemmend und formschliissig
verriegelt. Dabei spannen sie
mit einer Wiederholgenauig-
keit von < 0,005 mm. Optional
kann eine Ausblasfunktion
sowie eine Auflagenkontrolle
angeschlossen werden.

Spannen auf neue Art

Was friher handisch mit
Schraubstock, Spannpratzen
und anderen Hilfsmitteln ge-
spannt wurde, wird heute wie
von Zauberhand schnell und
sicher gehalten. Die gesparte
Ristzeit kommt den Maschi-
nenlaufzeiten zugute und die
geplante Investition in ein
weiteres Bearbeitungszen-
trum konnte zundchst ver-
schoben werden.

Bei Kocher-Plastik wurden
die Mitarbeiter in der Ferti-
gung friihzeitig Gber die An-
schaffung des AMF Nullpunkt-
spannsystems informiert.
Dennoch gab es zundchst
vereinzelt Bedenken gegen die
Ablésung des alten und Ein-
fithrung des neuen Systems.

Unter Einbeziehung aller
betroffenen Abteilungen wie
Konstruktion, AV, Programmie-



rung und Fertigung wurde ein
Prozess gestartet, der die Mit-
arbeiter abholte, einbezog und
deren Bedenken ausrdumte.
Letzte Zweifel an der Uberle-
genheit der Nullpunktspann-
systeme  wurden beseitigt,
indem eines von zwei nahezu
identischen Bearbeitungszen-
tren mit den AMF-Nullpunkt-
spannsystemen bestiickt
wurde. Im direkten Vergleich
waren die Bediener der nicht
ausgeriisteten Maschine klar
im Hintertreffen und bestan-
den sehr schnell ebenfalls auf
das AMF-System.

Nach diesem Schliisselerleb-
nis trat ein Wandel ein. Aus ab-
lehnenden Bedenkentragern
wurden glihende Beflirworter.
Neben den technischen und
zeitlichen Vorteilen kommen
nun weitere Vorteile zum Tra-
gen. Die Mitarbeiter denken in
dem System und entwickeln
selbststandig neue Ideen, wie
die gesamten Fertigungs- und
Spannvorgange weiter opti-
miert werden kénnten. Heute
sind im Formenbau und in der

EMO

Hannover
Halle 3/ Stand & 14

Mit Nullpunktspannsystemen lassen sich Riistzeiten senken und
Riistvorgdnge vereinfachen sowie aus der Maschine verlagern.

CNC-Fertigung insgesamt acht
Maschinen mit zusammen
zehn Paletten mit Nullpunkt-
spannsystemen bestiickt.

An zehn Maschinentischen
kann auflerhalb der Maschi-
nen geriistet werden. Sonder-
anfertigungen wie Hohenzy-
linder oder frei positionierbare
Zylinder mit Spannbriden run-
den die von den Mitarbeitern
konstruierten und selbst her-
gestellten mehr als 5o Vor-
richtungen ab. In tiber 30 ver-

schiedenen Fertigungsteilen
werden die Spannnippel direkt
eingelassen. Die Positionen fiir
diese  Werkstiickdirektspan-
nung haben die Konstrukteure
festgelegt und in ihren Pro-

te, ob sie sich verschlechtern
wiirde. Was jedoch festgestellt
wurde, war das genaue Ge-
genteil: Die Qualitat der Ober-
flache wurde besser. Die Ober-
flachenglte von Teilen, die mit
den AMF:Nullpunktspannsys-
temen gespannt werden, ist
eindeutig hoher.

Das Spannsystem schluckt
unerwiinschte  Vibrationen
und fihrt zu besseren Er-
gebnissen bei gleicher Mal-
genauigkeit. Das verlangert
schlagartig die Standzeiten
der Schneidstoffe — ein nicht
unerheblicher Wertschop-
fungsfaktor. AuRerdem ent-
fallen teilweise nachgelagerte
Arbeitsschritte.

Dariiber hinaus kénnen gro-
RBere Werkzeuge verwendet
werden, die mit héherem Vor-

grammen gespeichert. schub durch das Werkstiick

Dariliber hinaus gab es noch fahren.  Das .
einen iiberraschenden Aspekt bringt weitere E. E
der Wertschopfung. Parallel Verbesserun- ﬁ!
zum Aufbau der Nullpunkt- gen bei der E
spannsysteme hat man die Produktivitat. o -

Oberflachengiite sehr genau
tiberpriift, da man nicht wuss-
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JAlles aus einer Hand":

* Plug & Play-Automation
« 5-Achs-Zentrierspanner
¢ Nullpunktspannsystem

Die neue ECO-COMPACT 20: Jetzt noch
wirtschaftlicher und effizienter fertigen!

Kapazitat: 20 Paletten

« 40kg Handlingsgewicht

* Nur 2 x 2 m Platzbedarf

« Seiten- oder Frontbeladung
der Maschine

« Nachriistbar an fast jede
Werkzeugmaschine
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