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MASCHINEN + ANLAGENBAU
Maschinenbau

UNGEAHNTE POTENZIALE

Verpackungsmaschinen: Der Einsatz von Nullpunktspannsystemen von AMF
brachte bei kocher-plastik Maschinenbau nicht nur eine drastische Senkung
der Riistzeiten, sondern hat auch die Riistvorgidnge deutlich vereinfacht. Zudem
konnte die Bearbeitungsqualitat verbessert werden.

udi Wolber, Leiter der Arbeits-
R vorbereitung bei kocher-plastik,

berichtet: ,Durch den Einsatz der
Nullpunktspannsysteme haben wir die
Produktivitit an den damals sicben Ma-
schinen wie erwartet sofort deutlich er-
hohen kénnen. Was uns iiberrascht
hat, waren die zusatzlichen Steige-
rungspotenziale, die sich dariiber hin-
aus mittel- und langtristig ergaben.” Als
man 2009 die Nullpunktspanntechno-
logie einfiihrte, galt es jedoch zunichst,
das Projekt sorgfaltig vorzubereiten.

Bei Maschinen und Anlagen, die mit
der Blow-Fill-Seal(BFS)-Technologie in
cinem Zyklus Systeme liir die Verpa-
ckung [liissiger und pastoser Produkte
herstellen, ist die kocher-plastik Ma-
schinenbau GmbH unangefochtener
Weltmarktliihrer. Zu den Kunden des
mittelstindischen Traditionsunterneh-
mens gehoren unter anderem bedeu-
tendste Unternchmen aus der Pharma-
industrie. Was Gerhard Hansen 1963
griindete, hat sich durch regelmiRiges
und gesundes Wachstum zu einem Un-

ternehmen entwickelt, das standig an °

seine Kapazitdtsgrenzen stolt,

Die¢ Ferligungstiete bei der Herstel-
lung der erfolgreichen Abfiillmaschinen
und -anlagen, die unter dem Marken-
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namen bottelpack  bei  Anwendern
hichsten Status geniefen, liegt bei
rund 70 Prozent. ,Alle systemrelevan-
ten Teile fertigen wir ausschlieRlich
selbst”, betont Wolber. Aul inzwischen
insgesamt acht Vier- und Funf-Achs-
Bearbeitungszentren werden klassische
Maschinenteile sowie Formen [liir die
modular aufgebauten, kundenspezifi-
schen Maschinen und Anlagen herge-
stellt, ,Jede Maschine ist quasi eine
Einzelanlertigung”, betont Wolber. Da-
mit die Produktivitdt des Dreischichtbe-
triebs das Wachstum des Unternehmens
mitmachen kann, wurden 2009 sieben

Auf einen Blick [

Vorrichtung (.=
kocher-plastik

Die Grundplatte hat Spannnip-
pel an der Unterseite fiir schnel-
les Riisten mit dem AMF-Null-
punkispannsystem. Neben den
messbaren Verbesserungen ha-
ben die Mitarbeiter mit ihrer
Kreativitdt und mit Ideen fiir
weitere  Verbesserungen ge-
sorgt.

hochkardtige Bearbeitungszentren [iir
den Formenbau und die CNC-Fertigung
mit  Nullpunktspannsystemen  ausge-
stattet.,

Riistzeiten senken

Bei der Auswahl des Anbicters und der
Einfithrung in der Fertigung gab man
sich viel Mithe und bildete eine Ent-
scheidergruppe. Die Geschiltsleitung

stand von Anfang an hinter der Investi-
tion, da Wolber sehr plausibel ecinen
kurzen ROI und hohe Einsparpotenzia-
le darlegen konnte. Bei den herzustel-
lenden Maschinenteilen in Losgriken




Links: AMF Nullpunkt-

Rechts: Mit AMF Null-
kocher-plastik drei Ziele
ken, Riistvorgénge ver-

einfachen, Riistvorgang
auBerhalb der Maschine.

von eins bis sechs ging man je
Schicht von zwei bis finl Werk-
stiickwechseln aus. Die Ziele
wurden klar formuliert: Riistzei-
ten drastisch senken, Rustvor-
ginge deutlich vereinfachen und
den Riistvorgang aus der Maschi-
ne herausnehmen,

Von den sechs Anbietern blie-
ben in der zweiten Runde zwei
iibrig, von denen schliel3lich die
Andreas Maier GmbH & Co. KG
aus Fellbach das Rennen machte.
JEin Kriterium war letztendlich
auch die Nihe des Anbieters”, er-
zahlt Wolber.

Kompakte Spannmodule
Die AME-Nullpunktspannsyste-
me werden entweder direkt aufl
dem Maschinentisch eingesetzt
oder es werden Adapterplatten
verwendet, die ebenfalls Spann-
module beinhalten. Und manche
Werkstiicke werden auch direkt
gespannt. Eingesetzt werden 140
der kraftvollen und kompakten
Einbauspannmodule vom Typ
K20 mit einer Haltekralt von bis
zu 55 kN und die dazu gehoren-
den Spannnippel. Davon sind et-
wa 300 im Einsatz. Die K20-
Spannmodule werden hydrau-
lisch gedtinet und durch Feder-
kraft mechanisch, selbsthemmend
und formschliissig verriegelt. Da-
bei spannen sie mit einer Wieder-
holgenauigkeit von < 0,005 mm.
.Optional kann eine Ausblas-
funktion sowie ecine Autlagen-
kontrolle angeschlossen  wer-

Spannmaodule K20 sorgen
bei kocher-plastik fiir hi-
here Maschinenlaufzeiten.

punkispannsystemen hat

erreicht - Riistzeiten sen-

den”, schildert Markus Branz, Verkaufs- -

ingenicur bei AME die Mdglichkeiten.,
.Die Handhabung ist denkbar einfach.”
Und so geschicht, was [riher handisch
mit Schraubstock, Spannpratzen und
anderen Hillsmitteln gespannt wurde,
heute wie von Zauberhand schnell und
sicher. Die gesparte Ristzeit kommt den
Maschinenlautzeiten zugute, und die
geplante Investition in ein weiteres Be-
arbeitungszentrum  konnte zundchst
verschoben werden.

Bei kocher-plastik wurden die Mitar-

beiter in der Fertigung frithzeitig tiber
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die Anschaffung des AMF-Nullpunki-
spannsystems informiert, Dennoch gab
es zundchst natiirlich vereinzelt Beden-
ken gegen die Ablosung des alten und
Einfiithrung des neuen Systems. ,Wie
immer, wenn Neues eingeliithrt werden
soll, gibt es Beltirchtungen, dass in die
eingefahrenen Prozesse Unruhe herein-
gebracht wird”, schildert Prozessopti-
mierer fir Zerspanungstechnologie An-
dreas Dietzsch ein bekanntes Phano-
men.

Unter Einbeziehung aller betrolfe-
nen Abteilungen wie Konstruktion, AV,
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Profiwissen pur

kocher-plastik Maschinenbau

Die kocher-plastik Maschinenbau GmbH ist
ein wachstumsorientiertes Maschinenbau-
unternehmen mit (iber 500 Mitarbeitern und
weltweiten Geschéftsverbindungen. Seit bald
50 Jahren werden technologisch hochwertige
Verpackungsautomaten nach dem Blow-Fill-
Seal-Verfahren fiir die Verpackung fliissiger
und pastoser Produkte sowie entsprechende
Anlagen und Maschinen fir die Vor- und
Nachbereitung der Produkte entwickelt und
produziert. Standige Innovation und verant-
wortungsbewusstes Management lieBen das
traditionsreiche mittelstindische Familienun-
ternehmen kontinuierlich zum Welt-Marktfiih-
rer wachsen,

LA o
Oben: Die Fertigungstiefe bei der Herstellung
der bottelpack-Abfiillmaschinen und -anlagen

liegt bei rund 70 Prozent.
Unten: Die kraftvollen und kompakten Einbau-

Bei Kocher-Plastik wurden die Mitarbeiter in der
Fertigung frilhzeitig in die Anschaffung des AMF
Nullpunkispannsystems einbezogen. Von links:
Andreas Dietzsch k-p, Markus Branz AMF, Rudi

Spannmodule entwickein Haltekréfte bis 55 kN.

Programmierung und Fertigung wurde
dann seitens der Geschalftsiiihrung ein
Prozess gestartet, der die Mitarbeiter
abholte, einbezog und deren Bedenken
ausrdumte. Letzte Zweifel an der Uber-
legenheit der Nullpunktspannsysteme
wurden beseitigl, indem eines von zwei
nahezu identischen Bearbeilungszent-
ren mit den AMF-Nullpunkispannsys-
temen bestiickt wurde.

Im direkten Vergleich waren die Be-
diener der nicht ausgeriisteten Maschi-
ne klar im Hintertreffen und bestanden
sehr schnell ebenfalls aul das AMF-Sys-
tem. Nach diesem Schliisselerlebnis trat
ein grundlegender Wandel ein. Aus ab-
lehnenden Bedenkentrigern wurden
glithende Beftirworter. Neben den tech-
nischen und zeitlichen Vorteilen kom-
men nun weitere Vorteile zum Tragen.
Die Miltarbeiter denken in dem System
und entwickeln selbst stdndig eigene
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Wolber k-p.

neue Ideen, wie die gesamten Ferti-
gungs- und Spannvorgidnge weiterhin
optimiert werden kénnten. ,Das ist si-
cher das Ergebnis einer [riihzeitigen
und durchgéngigen Einbeziechung aller
Betrollenen in die Optimierungsprozes-
se”, ist sich Dietzsch sicher.

Heute sind im Formenbau und in der
CNC-Fertigung insgesamt acht Maschi-
nen mit zusammen zehn Paletten mit
Nullpunktspannsystemen bestiickt. An
zehn Maschinentischen kann aulier-
halb der Maschinen gertistet werden,
Sonderanfertigungen wie Hohenzylin-
der oder frei positionierbare Zylinder
mit Spannbriden runden die von den
Mitarbeitern konstruierten und selbst
hergestellten mehr als 50 Vorrichtun-
gen ab. In iiber 30 verschicdenen Ferti-
gungsteilen werden die Spannnippel
direkt eingelassen. Die Positionen fiir
diese Werkstiickdirektspannung haben

Die Riistplitze
auBerhalb der
Maschinen erhi-
hen die Auslastung
der Maschinen bei
kocher-plastik
erheblich.

die Konstrukteure lestgelegt und in ih-
ren Programmen gespeichert.

Hohe Oberflachengiite
Dartiber hinaus gab ¢s noch einen sehr
liberraschenden Aspekt der Wertschip-
fung. Parallel zum Aufbau der Null-
punktspannsysteme hat man die Ober-
flachengiite sehr genau tberpriiflt, weil
man nicht wusste, ob sie sich eventuell
verschlechtern wiirde. ,Was wir jedoch
iiberraschenderweise feststellien, war
das genaue Gegenteil: Die Qualitit der
Oberfliche  wurde besser”, betont
Dietzsch. Die Oberflachengiite von Tei-
len, die mit den AME-Nullpunkispann-
systemen gespannt werden, ist eindeu-
tig héher. Das Spannsystem schlucki
unerwiinschte Vibrationen und [iihrt
zu besseren Ergebnissen bei gleicher
Maligenauigkeit. Das verlangert schlag-
artig die Standzeiten der Schneidstoffe
- ein nicht unerheblicher Wertschép-
fungstaktor. AuBerdem entfallen teil-
weise nachgelagerie Arbeitsschritte.
«Dartiber hinaus kénnen wir mil
grofSeren Durchmessern bei den Werk-
zeugen und mit héherem Vorschub
durch das Werkstiick fahren. Das bringt
weitere Verbesserungen bei der Pro-
duktivitdt”, so Dietzsch. -

" Kocher-plastik Maschinenbau GmbH,
- D-74429 Sulzbach-Laufen, Tel.: 07976-800,
v kacher-plastik.de

Andreas Maier GmbH & Co, KG,
D-70734 Fellbach, Tel.: 0711/5766-246,
www.amf.de

EMO Halle 4, Stand C42



