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Schleifmaschine verschafft Flexibilitat

Gute Gene

- WERKZEUGMASCHINEN

Eine neue Schleifmaschine mit Giberraschend vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten
unterstiitzt den Maschinenbauer Otto Bihler bei unvorhersehbaren Produktions-
plananderungen. Schleifen ist damit wieder zu seiner Kernkompetenz geworden.

Bei Bihler sorgt die Amada Meister G3 fiir mehr Flexibilitat. Die Schnellhub-,
Flach- und Profilschleifmaschine iibernimmt Arbeitsschritte, die friiher auf drei

Maschinen verteilt waren

VON JURGEN FURST

= Die Flexibilitit der mechanischen und
NC-gesteuerten Fertigungs- und Montage-
systeme aus dem Hause Otto Bihler Ma-
schinenfabrik wird weltweit geschitzt und
verschatft dem Hersteller aus Halblech bei
Fiissen einen wichtigen Wettbewerbsvor-
teil. Fiir die gleiche Flexibilitit im hausei-
genen Werkzeugbau sorgt seit Kurzem ei-
ne Schleifmaschine der Amada Machine
Tools bei der Herstellung kundenspezifi-
scher Werkzeuge oder einbaufertiger Er-
satzteile. Neben den tiberraschend vielfil-
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tigen Einsatzmoglichkeiten iiberzeugt die
Schnelligkeit der Maschine.

»Der Stellenwert des Schleifens ist mit
der neuen Schleifmaschine von Amada wie-
der deutlich gewachsen, schildert Paul
Héldrich einen unerwarteten Nebeneffekt.
»So setzen wir bei geeigneten Konturen
wieder ofter aufs Schleifen statt auf Draht-
erodieren, weil wir damit schneller sind und
weniger Nacharbeit habens, so der Leiter
der Werkzeugbau-Fertigung bei Otto Bih-
ler. Seit Anfang 2012 tibernimmt eine Ama-
da Meister G3 (Bild 1) als Schnellhub-,
Flach- und Profilschleifmaschine Arbeits-
schritte, die frither auf drei Maschinen ver-

teilt waren. » Urspriinglich wurde sie fuir das
Flach- und Profilschleifen angeschafft. Tn-
zwischen nutzen wir sie sogar zum Rund-
schleifen von Konturen. Und immer mehr
Aufgaben, die bisher dem optischen Profil-
schleifen vorbehalten waren, werden auf die
Meister G3 verlagerte, sagt Manfred Men-
hart, Gruppenleiter Schleifen bei Bihler.

Kunden schnell und zuverlassig
prazise Teile liefern

Diese Einsatzmoglichkeiten schitzt man
beim weltweit fithrenden Systemlieferan-
ten in der Umform-, Schweifl- und Mon-
tagetechnik. Schafft dies doch die notwen-
dige Flexibilitdt, um Kunden schnell und
zuverlissig mit den hochprizise herge-
stellten Werkzeugen oder einbaufertigen
Ersatzteilen zu versorgen. Dabei handelt es
sich meist um kleine Teile, die als Stanz-
und Biegewerkzeuge in den Maschinen und
Automaten zum Einsatz kommen (Bild 2).
Kunden kénnen sie zusammen mit den
Maschinen anwendungsorientiert mitbe-
stellen, und Bihler verspricht dann auch
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Der weltweit fiihrende Systemlieferant in der Umform-, SchweiB- und Montagetechnik,

Bihler, versorgt Kunden schnell und zuverldssig mit hochprizise hergestellten Werkzeu-

gen oder einbaufertigen Ersatzteilen. Dabei handelt es sich meist um kleine Teile, die als

Stanz- und Biegewerkzeuge in den Maschinen und Automaten zum Einsatz kommen

einen reibungslosen Ersatzteileservice. Hol-
drich bringt es auf den Punkt: »Wenn wir
die Ersatzteile einbaufertig per Kurier ver-
schicken, dann darf es bei der passgenauen
Prizision keine Abstriche geben. Auch da-
bei leistet die Meister G3 gute Arbeit.«

So verfiigt die Schleifmaschine tiber ei-
ne hohe Grundgenauigkeit. Mit Toleran-
zen von +3 pum beim Profilschleifen hat
sie den Anwender iiberrascht. »Bei Schleif-
operationen in die Tiefe schaffen die
standfesten (Flach-)Schleifscheiben sogar
eine Genauigkeit von =1 pm Toleranze,
bestitigt Menhart. Bei den zum Teil sehr
kleinen Werkstiicken, die fiir die Stanz-,
Biege- und Montageautomaten benétigt
werden, punktet die Amada mit ithrem
Schnellhub mit bis zu 500 Hiiben pro Mi-
nute. Die Umschaltgenauigkeit liegt dabei
deutlich unter 100 pm. Fiir Bihler ist das
ein wichtiger Aspekt auf dem Weg zu noch
hoherer Produktivitit. »Die patentierte
Umschalttechnik ist fiir unsere Kunden
ein echter Zeitvorteils, weifs Guido Mayer,
Produktmanager von Amada Machine
Tools Europe.

Durchdachte Abrichttechnologie
mit hohen Standzeiten

Fiir die Fertigung der zum Teil sehr fili-
granen Konturen kommen CBN- oder
Diamantschleifscheiben zum Einsatz, die
als Flach- oder Konturschleifscheiben
ausgelegt sind. Diese speziellen Schleif-

scheiben mit kleinsten Eckradien von -

manchmal nur 0,05 mm sind fiir hohe
Standzeiten an den Ecken extra stabil aus-
gefithrt. Damit sind sie gut geeignet fiir das
Profilschleifen, indem in programmier-

Neben der intuitiv bedienbaren
Steuerung begeistert Bediener, dass
Amada die Handrader fiir schnelles
Einstellen beibehalten hat
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ten Bahnen die Werkstiicke entsprechend
abgefahren und die gewtinschten Kontu-
ren erzeugl werden.

Uberzeugt hat dic Anwender dabei vor
allem die funktionelle CNC-Schleif- und
Abrichttechnologie TPA/VPA zum Profi-
lieren der Schleifscheibe. Sie eignet sich so-
wohl fiir Korund- und Diamantschleif-
scheiben mit keramischer Bindung als
auch fiir abrichtbare CBN-Schleifschei-
ben. So verfigt die Maschine iiber zwei
Abrichtscheiben, die mit Gegenlagerung
mechanisch sehr stabil und dabei kompakt
und leicht ausgefiihrt sind und sehr hohe
Profilgenauigkeiten erméglichen. Sie sind
mit bis zu 360 Diamanten besetzt. Eine
Scheibe fungiert als Vorabrichter und
bringt die Schleifscheiben schnell nahe
der gewlinschten Endkontur. Ein zweites
Abrichtrad ist schwenkbar bis 45° und
weist am Umgang einen Radius von nur
0,15 mm auf. Das bietet vielfiltige Mog-

Flexibilitat ist bei den mechanischen und NC-gesteuerten Fertigungs- und
Montagesystemen der Otto Bihler Maschinenfabrik ein wichtiger Wettbewerbsvorteil,
Das schatzen auch deren weltbekannte Kunden

© Carl Hanser Verlag, Minchen

WB 7-8/2013



lichkeiten in der Konturgestaltung der

Schleifscheiben. Dabei zeigen die Dia-
mantrider sehr hohe Standzeiten. Men-
hart berichtet, dass »wir das Diamantrad
selbst nach einem Jahr im Dauereinsatz
noch nicht haben wechseln miissen«.

VerschleiB wird durch intelligente
Software kompensiert

Unterstiitzt werden die Abrichtvorginge
von der Software WinWop. Mit der Pro-
grammierldsung fiir eine hochgenaue,
effiziente und komfortable Profilschleif-
bearbeitung lisst sich auch Verschleiff an
Abrichtwerkzeugen und Schleifscheibe
kompensieren, was die Abrichtkosten senkt
und die Genauigkeiten erhoht.

Bihler hat die Maschine dariiber hinaus
mit dem optionalen, integrierten Messtas-
ter erhalten, wodurch Werkstiicke beim
Flachschleifen bis zum Erreichen des Fer-
tigmafles auf der Maschine verbleiben
kénnen. Eine Aufsicht des Bedieners ist
nicht mehr notwendig. Auch Nuten oder
Schultern kénnen direkt auf der Maschi-
ne vermessen und korrigiert werden, wo-
bei Hohen und Absitze am Werkstiick mit
einer Messgenauigkeit von 20,001 mm er-
fasst werden. Das lastige Ab- und Wieder-
aufspannen der Teile zur Vermessung ist
nicht mehr notwendig. »Das ist vor allem
bei der Fertigung von Einzelteilen ein un-
schitzbarer Gewinn, erwihnt Holdrich
diese komfortable Messfunktion.

Die Gene beriihmter Vorfahren

Fiir ein schnelles Einarbeiten auf den
Meister-G3-Maschinen hat Amada viel
Wert auf eine intuitiv bedienbare CNC-
Steuerung gelegt. Im Einrichtbetrieb kann
schnell und einfach tiber das Werkstiick
verfahren werden, um die Schalt- und
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B3 Bei innovativen
Neuentwicklungen
der Werkzeuge

kann Bihler auf ein
umfassendes Know-
how aus bisher liber
12000 realisierten
Werkzeuglésungen
zuriickgreifen

Umkehrpunkte mittels Teach-in-Funk-
tion per Tastendruck in die Steuerung zu
iibernehmen und Riistzeiten zu senken.
Die bedienerfreundliche Steuerung er-
laubt eine breite Palette an Bearbeitungen,
inklusive einer in zwei Bahnen integrier-
ten Bahnschleiftechnologie,

In den Flach- und Profilschleifzentren
der Meister-Baureihe stecken die Gene be-
riihmter Vorgiénger, bauen sie doch auf der
Tecno-Wasino-Technologie auf, Die Wa-
sino-Geschichte reicht schlief8lich bis in
die vierziger Jahre des vorigen Jahrhun-
derts zuriick. »Darauf aufbauend haben
wir die sehr gute Maschine durch aktuel-
le Technologien stindig weiterentwickelte,
betont Mayer.

Intuitive Bedienung, unterstiitzt
durch Handrdder

Auf eine heute eher ungewdhnliche Ein-
richtung haben die Entwickler dabei nicht
verzichten wollen. Fiir konventionelles
Schleifen, beispielsweise fiir schnelle Ein-
zelauftrige oder Nacharbeiten, kann die
Maschine iiber drei Handrider manuell
bedient werden (Bild 3). Diese schnellen
Finrichtméglichkeiten schitzt man bei
Bihler sehr. »Gerade die ungeplante,
schnelle Bearbeitung von Einzelteilen oder
schnell eingeschobene, kleine Schleifarbei-
ten sind damit wunderbar méglich, ohne
dass gleich ein Programm geschrieben
werden muss«, berichtet Menhart begeis-
tert. Und Héldrich erginzt: »Auch das
kommt unserem Wunsch nach mehr Flexi-
bilitit sehr entgegen.« 8 = WB110792
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