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OBERFLACHENTECHNIK: PULVERBESCHICHTEN STATT NASSLACKIEREN

Pulver, Panscher

und Pistolen

Das Pulverbeschichten von Blechtei-

len bietet gegeniiber dem Nasslackie-

ren deutliche Vorteile: Es ist schneller,

wirtschaftlicher und umweltfreund-

licher. Auf3erdem ist das Einsatz-

spektrum breiter, als vielfach ange-

nommen.

Die Vorteile und Moglichkeiten des Pulver-
beschichtens beim Veredeln von Metallober-
flachen werden bislang bei weitem nicht aus-
geschopft. ,\Wir kampfen standig gegen tief-
sitzende Vorurteile, ocbwohl an den Fakten
kein Weg vorbei geht: Die Pulverbeschich-
tung ist schneller, wirtschaftlicher, bestandi-
ger, umweltfreundlicher und in beinahe allen
Fallen der Nasslackierung Uberlegen”, be-
tont Alexander Doring, Geschaftsfiihrer der
Sedotec GmbH & Co. KG im badischen La-
denburg. Der industrielle Metallverarbeiter,
der Blechteile hochautomatisiert filr ganz un-
terschiedliche Anwendungen fertigt, liefert
im taglichen Einsatz den Beweis. Nicht um-
sonst besitzt er die begehrie und selten ver-
gebene Zulassung der Deutschen Bahn AG.
Wie so oft, sei es auch hier Kopfsache, meint
D('jring: JInvielen Kopfen steckt nun Mal die
Auffassung, dass es sich beim Pulver-
beschichten um ein minderwertiges Lackier-
verfahren handelt, das nur flr bestimmte
Bauteile geeignet ist.” Der Sedotec-Chef
kampft beharrlich gegen dieses Vorurteil an.
Mit seiner hauseigenen, hochmodernen Pul-
verbeschichtungsanlage des Herstellers
Eisenmann AG, Béblingen, zeigt der Spezia-
list fir Blechbearbeitung, dass die Fakten
eher fur das Gegenteil sprechen.

Beim Pulverbeschichten wird elektrostatisch
aufgeladenes Kunststoffpulver auf Werk-
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Sedotec-Geschéftsfihrer Alexan-
der Déring.

+Ein Farbwechsel ist im
Handumdrehen erledigt.”

stlcke aus elektrisch leitenden Metallen wie
Stahl und Aluminium gespriht, das dadurch
anhaftet. Durch anschlieRendes Erhitzen im
Ofen auf 150 bis 200 °C schmilzt das Pulver
und vernetzt sich zu einer dauerhaften und

dekorativen Oberflache. Typische pulver-
beschichtete Teile sind Schaltschranke, Heiz-
korper, Hausgerdte, Maschinenverkleidun-
gen oder Tischuntergestelle, doch werden in-

zwischen auch viele Autoteile wie Alufelgen,
Fahrwerksteile oder Dachrelings von Kombis

pulverbeschichtet. Gleiches gilt fir Gabel-
stapler, Traktoren oder Teile von Zigen.
~sowehl die funktionalen als auch die opti-
schen Eigenschaften der Pulverbeschich-
tung halten jedem Vergleich mit nasslackier-
ten Oberflachen stand”, versichert Dipl.-Ing.
Olaf Lederer, Experte und unabhdngiger
Berater flr Oberflachentechnik. ., Pulver-
beschichtete Oberflachen sind von hdchster
chemischer und mechanischer Besténdig-
keit, wenn beim Verfahren auf Qualitdt ge-
achtet und die Voerbehandlung grindlich
durchgefihrt wird.” Der Korrosionsschutz
sel besonders gut, die Oberflache auRerdem
kratz- und schlagfest, witterungs- und ab-
riebfest. Beim anschlieenden Biegen des
Werkstucks platze sie nicht auf. Selbst kleine
Unebenheiten im Metall lieien sich Uber-
decken. Darlber hinaus sei der Lack bei Ver-
wendung von Polyesterharzen UV-bestdndig,
ohne dass ein Klarlack aufgetragen werden
musse. ,Auch bei der Optik milssen heut-
zutage keinerlei Abstriche mehr gemacht
werden”, begegnet Lederer einem wasiteren
hartnackigen Vorurteil, ,Es sind alle Farben
und Oberflachengualitdten sowie auch Me-
tallictone moglich.”

Bei Farbwechseln muss die Sprihkabine
grundlich gereinigt werden. Qualifizierte
Anbieter verflgen aufgrund verbesserter
Sauberkeit und Zeiteffizienz Uber Wechsel-




Die Pulverbeschichtungsanlage bef Sedotec
verfugt tuber ein Wechselkabinensystem.
Wiéhrend in der einen Kabine lackiert wird,
lasst sich die andere reinigen und vorbereiten
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Beim Pulverbeschichten bleiben in puncto
Farbténe keine Wiinsche offen. Selbst Metal-
lic-Varianten sind ohne Probleme méglich
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Sowohl in puncto Verarbeitung (gelb) und Wirtschaftlichkeit (blau) als auch hinsichtlich der Um-
weltvertraglichkeit (griin) bietet das Pulverbeschichten Vorteile

kabinen. Um einen Farbwechsel schnell
durchfihren zu kénnen, arbeitet Sedotec mit
zwel  Multi-Color-Automatikkabinen. Wah-
rend in der einen Kabine lackiert wird, kann
die andere gereinigt und vorbereitet werden,
Bei Farbwechsel lassen sich die Kabinen, die
auf Schienen laufen, einfach hinzu- oder
wegtahren, ,So ist ein Farbwechsel im Hand-
umdrehen erledigt”, merkt Sedotec-Chef
Ddring an.

Der Farbantell bei Pulverlacken betrdgt
100 % und ist damit erheblich héher als der
je nach Lackart 30- bis 60-%-Anteil bei den
Nasslacken. Pulverlacke enthalten darlber
hinaus keinerlei umweltgefahrdende Lose-
mittel oder Schwermetallanteile,
Aufgebracht wird das Pulver mit einer Sprih-
pistole. Es gibt zwei Systeme, um das Pulver
in der Pistole aufzuladen. Beim Korona-Ver-
fahren sorgt eine in der Pistole integrierte

Hochspannungskaskade fir Aufladung. Tri-
bo-Spriihpistolen arbeiten mit einer reinen
Reibungsaufladung, indem das Pulver durch
ein Kunststoffrohr geschossen wird.

Beim Farbauftrag entsteht zwischen dem ge-
erdeten Werkstlick und der Elektrode ein
elektrisches Feld mit einer Spannung von bis
zu 100 kV, das die einzelnen Lackpartikel ne-
gativ aufladt. Da sich die gleich aufgeladenen
Teilchen auf ihrem Weg von der Sprihpistole
zum Werkstuck voneinander abstofRen, ver-
teilen sie sich in einer feinen Pulverwolke und
schlagen sich gleichmaRig auf dem geerde-
ten Teil nieder,

Wenn das Werkstick anschlieRend den
Brennofen durchlauft, bildet sich binnen 10
bis 15 min ein widerstandsfahiger Lackfilm.
Anders als beim Nasslackverfahren, entste-
hen keine umweltkritische Stoffe. Sammler,
Abscheider oder Thermische Nachverbren-
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nung sind nicht erforderlich. Die ab nachs-
tem Jahr noch scharferen Grenzwerte der
VOC-Richtlinie konnen der Pulverbeschich-
tung nichts anhaben. Das Verfahren ist je-
doch nicht nur unter Umweltgesichtspunk-
ten von Vorteil: Es bendtigt 30 bis 50 % weni-
ger Material als die Nasslackierung. Zudem
ist dieses noch bis zu 50 % kostenglnstiger,
da keine teuren Losemittel enthalten sind.
Pulverbeschichtete Werkstlicke lassen sich
mit verschiedenen Prifungen eingehend auf
Qualitdt und Bestandigkeit testen: 1000
Stunden im Salz-Sprihnebel-Test muss der
Lack ohne Probleme aushalten, damit die
Deutsche Bahn AG ihr Zertifikat erteilt.

NACHGEFRAGT

Bei Sedotec, das friher einmal die ABB
Schaltanlagentechnik war, werden Uberwie-
gend Schaltschrénke fir Elektroanlagen in
der ganzen Welt hergestellt. Die Produkte
aus Ladenburg stehen im Flughafen Athen,
im neuen Arsenal-Stadion in London oder in
Staudammen, Kohlekraftwerken und Kran-
kenhausern. Geschaftsfilhrer Doring ver-
gleicht: ,Unsere Schaltschrénke far Maschi-
nen und elektrische Anlagen haben eine
Durchlaufzeit wvon zweieinhalb  Stunden.
Beim Nasslackieren waren es vier Stunden,
wobel zusdtzlich noch 24 bis 48 Stunden
Aushartung an der Luft hinzukamen.” Die
pulverbeschichteten Schranke seien direkt

> Herr Lederer, sie kommen von der
Nasslackierung, sind aber heute fan
der Pulverbeschichtung. Wo fiegen
deren Vorteile?

Gemessen an den Maglichkeiten, ist
die Pulverbeschichtung stark unterbe-
wertet. Gegenuber der Nasslackie-

¢ rung ist das Verfahren schneller, kos-
; tengUnstiger und haltbarer. Dabei ste-
| hen Glanz und Brillanz dem Nasslack
in nichts nach. Ein mit Acryllack pul-
verbeschichtetes Auto kdnnte man
von einem konventionell lackierten
Fahrzeug nicht unterscheiden.

> Weshalb ist das Verfahren so
effizient?

Viel Glanz fiir wenig Geld

Dipl.-Ing. Olaf Lederer ist Inhaber
des Ingenieurbliros Lederer Ober-
fldchentechnik in Eppetheim. Der

Entscheidender Vorteil ist die in einem
einzigen Vorgang auftragbare Schicht-
dicke von B0 bis 120 pm. Dies geht
im Nassverfahren nicht. Je Durch-
gang sind hier maximal 20 bis 30 um
maoglich. Daher muss mehrmals la-
ckiert werden, was die Verfahrenszeit
verlangert. Dachreling-Aufbauten fur
Kombis missen im Nassverfahren
viermal lackiert werden, um die glei-

| che Bestandigkeit und Guite wie bei

| einem Durchgang Pulverbeschichtung
zu erhalten.

> Wie wirkt sich das zeitfich aus?
Lkw-Ladebordwéande, beispielsweise,
lassen sich mit zwei Mitarbeitern in
sechs Minuten pulverbeschichten.
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Experte und unabhéngige Berater
fiir Oberfiachentechnik halft Vor-

trége, veranstaltet Seminare und
berdt bei der Anlagenplanung.

Nasslackieren mit Schleifen, Vorgrun-
dieren, Zwischenliften und Deck-
lackieren dauert fast 30 Minuten.

> Hat das Pulverbeschichten keine
Schwaéchen?

Gegen das Verfahren spricht nur die
eingeschrankte Reparaturfahigkeit
pulverbeschichteter Bleche. Gibt es
hier Verbesserungen, wird sich das
Verfahren weiter durchsetzen.

* www.lederer-aberflaechentechnik.de

> MARKTCHANCEN

Per Pulverbeschichten lasst sich ein breites
Spektrum an Blechteilen wirtschaftlich, umwelt-
freundlich und qualitativ hochwertig mit einem
chemisch und mechanisch bestindigen Kunst-
stoff-Uberzug versehen. Alle Farben und Ober-
flachengiten sind méglich.

nach dem Brennofen weiterzuverarbeiten.
+sofort nach dem Abkulhlen konnen wir Tu-
ren oder Fachbdden montieren und das Pro-
dukt versandfertig stellen.”

Da die eigentliche Pulverbeschichtung keine
Fehlerquellen in sich birgt, liegen die guali-
tétsentscheidenden Merkmale in der Vor-
behandlung des Werkstlcks. Doch gerade
sie werde oft vernachlassigt, weil Berater
Lederer. ,Hier unterscheiden sich Profis von
Panschern.”

Bei Sedotec werden die Blechteile in sechs
Stufen vorbereitet, bevor Pulver aufgespriht
wird. Es wird vorentfettet, entfettet, zwei Mal
mit voll entsalztem Wasser (VE-VWasser) ge-
spllt, anschiieffend eine rund 20 pm dicke
Eisen-Dickschicht-Phosphatierung als Kon-
versionsschicht aufgetragen und getrocknet.
,Durch die beiden Entfettungs- und Spllba-
der erhohen wir den Wirkungsgrad signifi-
kant”, erklart Alexander Doring. Die hohe
Qualitat der Anlage und der Ergebnisse wird
regelméaftig sichergestellt, indem die Werte
der Béader taglich gemessen, geprift und
vom Verantwortlichen mit seiner Unterschrift
hestatigt werden.

An Teile, die zum Pulverbeschichten vor-
gesehen sind, gibt es grundsatzlich keine be-
sonderen Anforderungen. Konstrukteure von
Serienteilen sollten eine Aufhangung, ein
Loch oder eine Auflageflache einplanen.
Auch sollte das Wasser der Vorbehandlungs-
bader abtropfen konnen. Fir die Teilegrofe
gibt es fast keine Einschrankung: Auch sehr
groRe Werkstlcke kénnen heute pulver-
beschichtet werden.

Fur Einzelteile, Kleinserien oder sperrige Teile
gibt es grofte Hand- und Automatikkabinen
mit eigenen Kammerdfen. Sedotec be-
schichtet in einer solchen Kabine Teile bis
3200 mm x 1200 mm x 1400 mm (L x B x H).
.Und wenn die Verbesserung der Reparatur-
fahigkeit pulverbeschichteter Bleche gelingt,
werden wir auch komplette Pkw- und Lkw-
Karosserien pulverbeschichten”, ist Déring
uberzeugt.

B Jirgen First
Fachjournalist in Fellbach

www.sedotec, de
www.eisenmann.de




