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Ecospeed-Bearbeitungszentren . :
stand im Mittelpunkt des Eco- InfOﬁmanonstechnologle
Day von Dérries Scharmann | bestimmtzunehmend den

Technologie GmbH.  Seite16 | Fortschritt im Werkzeugmaschi-
nenbau. Dennoch spielt die Soft-

Flexibles Raumwunder wareabteilung in vielen KMU des L

bietet viele Freiheiten Werkzeugmaschinenbaus eine
untergeordnete Rolle.

Systemarchitektur einer Laser-
maschine besteht aus mehreren
spezialisierten = Teilsteuerungen,
die iiber echtzeitfdhige Feldbusse
kommunizieren.” Auch fiir Beck
bilden ,zentral’ oder ,dezentral’
keinen Gegensatz mehr: ,Beides
koexistiert und wird situationsbe-
dingt angewandt.

Anders sieht man das naturge-
méfR beim Steuerungshersteller

NURTINGEN (SUN). Aufgrund ge-
ringer Bauhthe ermdéglicht der
Schwerlastpositioniertisch Fib-
romat ein flexibles Anlagen-
design. Nagel nutzt das Kraft-
paket mit der grofen Mitten-
bohrung. Seite 20

LANDSBERG (sM). Wer Experten
fragt, ob mittlerweile der Compu-
ter zerspant, erhdlt die gesamte
Bandbreite moglicher Antwor-
ten: vom ,grundsétzlichen Nein®
(Dr. Alexander Broos, Leiter For-
schung und Technik beim Verein

Erst einmal virtuell: Der Bild-
schirm direkt neben der Steu-
erung simuliert den Zerspa-

nungsprozess und verhindert

_ Fanuc. Thomas Unterricker, Soft-

ware- und Anwendungsspezialist
fiir CNC-Systeme: ,Die Intelligenz
der Werkzeugmaschine steckt
selbstverstdndlich in der CNC-
Steuerung. Intelligente Subsyste-
me liefern zusétzliche Informatio-
nen." Unterricker sieht aber beide
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Rustzeiten beim Werkstiickwechsel sparen

PRODUKTION NR. 24, 2013

Mit Nullpunktspannsystemen von AMF werden Werkstiickwechsel
beschleunigt. Kocher Plastik hat so die Wertschopfung bei der Herstel-
lung von Verpackungsmaschinen deutlich gesteigert.

FELLBACH (SUN). Bei Maschinen
und Anlagen, die mit der Blow-Fill-
Seal (BFS) Technologie in einem
Zyklus Systeme fiir die Verpackung
fliissiger und pastéser Produkte
herstellen, gehort die Kocher Plastik
Maschinenbau zu den Weltmark-
fithrern. Alle systemrelevanten Tei-
le der Abfiillmaschinen und -anla-
gen, die unter dem Markennamen
Bottlepack laufen, fertigt das Unter-
nehmen selbst.

Auf insgesamt acht Vier- und
Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren
werden klassische Maschinenteile
sowie Formen fiir die modular auf-
gebauten, kundenspezifischen Ma-
schinen und Anlagen hergestellt.
»Jede Maschine ist quasi eine Ein-
zelanfertigung’, betont Rudi Wol-
ber, der Leiter der Arbeitsvorberei-
tung bei Kocher Plastik. Damit die
Produktivitit des Dreischichtbe-
triebs das Wachstum des Unterneh-
mens mitmachen kann, wurden
2009 sieben Bearbeitungszentren
fiir den Formenbau und die CNC-
Fertigung mit Nullpunktspannsys-
temen ausgestattet. Die Geschiifts-
leitung stand von Anfang an hinter

der Investition, da Wolber plausibel
einen kurzen ROI und hohe Ein-
sparpotenziale darlegen konnte.
Bei den herzustellenden Maschi-
nenteilen in Losgréfien von eins bis
sechs ging man je Schicht von zwei
bis fiinf Werkstiickwechseln aus.
Die Ziele wurden klar formuliert: So
sollten die Riistzeiten drastisch sin-
ken, die Riistvorgénge sich vereinfa-
chen und der Riistvorgang aufSer-
halb der Maschine stattfinden.

Am Ende machte die Andreas
Maier GmbH & Co. KG aus Fellbach
das Rennen. ,Ein Kriterium war
letztendlich auch die Nihe des An-
bieters’, erzdhlt Wolber. Die AMF-
Nullpunktspannsysteme werden
entweder direkt auf dem Maschi-
nentisch eingesetzt oder es werden
Adapterplatten verwendet, die
ebenfalls Spannmodule beinhal-
ten. Und manche Werkstiicke wer-
den auch direkt gespannt. Einge-
setztwerden 140 derkraftvollen und
kompakten Einbau-Spannmodule
vom Typ K20 mit einer Haltekraft
von bis zu 55 kN und die dazu geh6-
renden Spannnippel. Davon sind
etwa 300 im Einsatz. Die K20-

AMF Nullpunkt-Spannmodule K20 sorgen bei Kocher Plastik fiir h6here Ma-

schinenlaufzeiten.

Spannmodule werden hydraulisch
gedffnet und durch Federkraft me-
chanisch, selbsthemmend und
formschliissig verriegelt. Dabei
spannen sie mit einer Wiederhol-
genauigkeit von < 0,005 mm. ,,Opti-
onal kann eine Ausblasfunktion so-
wie eine Auflagenkontrolle ange-
schlossen werden’, schildert Mar-
kus Branz, Verkaufsingenieur bei
AMFE, die Madglichkeiten. ,Die
Handhabung ist denkbar einfach.
Und so geschieht, was frither per
Hand mit Schraubstock, Spann-
pratzen und anderen Hilfsmitteln
gespannt wurde, heute wie von
Zauberhand. Die gesparte Riistzeit

Bild: AMF

kommt den Maschinenlaufzeiten
zugute und die geplante Investition
in ein weiteres Bearbeitungszent-
rum konnte verschoben werden.
Heute sind im Formenbauundin
der CNC-Fertigung insgesamt acht
Maschinen mit zusammen zehn
Paletten mit Nullpunktspannsyste-
men bestiickt. An zehn Maschinen-
tischen kann auflerhalb der Ma-
schinen geriistet werden. Sonder-
anfertigungen wie Hohenzylinder
oder frei positionierbare Zylinder
mit Spannbriden runden die von
den Mitarbeitern konstruierten und
selbst hergestellten mehr als 50
Vorrichtungen ab. In {iber 30 ver-

schiedenen Fertigungsteilen wer-
den die Spannnippel direkt einge-
lassen. Die Positionen fiir diese
Werkstiickdirektspannung haben
die Konstrukteure festgelegt und in -
ihren Programmen gespeichert.
Dariiber hinaus ergab sich durch
das neue Spannsystem noch ein
tiberraschender Aspekt. Parallel
zum Aufbau der Nullpunktspann-
systeme hat man die Oberflichen-
giite sehr genau tiberpriift. , Was wir
jedoch iiberraschenderweise fest-
stellten, war das genaue Gegenteil:

- Die Qualitédt der Oberfliche wurde

besser, betont Zerspanungstech-
nologie Andreas Dietzsch.

Die Oberfldchengiite von Teilen,
die mit den AMF-Nullpunktspann-
systemen gespannt werden, ist ho-
her. Das Spannsystem schluckt un-
erwiinschte Vibrationen und fithrt
zu besseren Ergebnissen bei glei-

cher Mafigenauigkeit. Das verldn-

gert die Standzeiten der Schneid-
stoffe. AufSerdem entfallen teilweise
nachgelagerte Arbeitsschritte. ,Da-
riiber hinaus kénnen wir mit gréfSe-
ren Durchmessern bei den Werk-
zeugen und mit hherem Vorschub
arbeiten’, freut sich Dietzsch.
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