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Bessere Oberflichenqualitat fiir Kunststoffteile
mit unterschiedlichen Wandstarken

Die Weiss Kunststoffverar-
beitung GmbH & Co. KG in-
vestiert am Standort lllertissen
in die Verbesserung der Oberfla-
chenqualitit von SpritzgieBbau-
teilen und reduziert zugleich die
Zykluszeiten. Maglich wird dies
durch die Nutzung der Gasin-
nendruck (GID)-Technik. In den
kommenden Monaten sollen
sukzessive mehrere SpritzgieB-
maschinen mit entsprechenden
Einheiten fir die GID-Technik
ausgeriistet werden. Die Vortei-
le, die das GID-Verfahren bietet,
kénnen anhand eines konkre-
ten Beispiels aufgezeigt werden,
welches das Unternehmen der-
zeit im Projektstadium bearbei-
tet. Es handelt sich um ein lan-
ges und diinnes Bauteil aus ABS,
das als Armlehne im Innenraum
eines Pkw zum Einsatz kommen
soll und bei der Weiterverarbei-
tung nur noch in der jeweiligen
Innenraumfarbe kaschiert wird.
Derart geformte Bauteile wei-
sen unterschiedliche Wandstar-
ken auf, und das fihrt in der
Praxis hdufig zu ungleichma-
Bigen Schwindungen beim Ab-
kiithlen. Dies wiederum hat zur
Folge, dass die Oberfliche nicht
vollstindig ebenmaBig ist, son-
dern leicht einfallt, wenn man
konventionelle SpritzgieBver-
fahren anwendet. Eine besse-

re MaBhaltigkeit und Oberfli-
chenqualitat |dsst sich mit dem
GID-Verfahren erzielen, bei dem
wiahrend des SpritzgieBens Stick-
stoff ins Formteil injiziert wird.
Weil der Gasdruck das Material
verdichtet und es an die Werk-
zeugwénde driickt, ist der Fll-
grad hiher und Schwund in der
Kavitdt wird verhindert. AuBer-
dem sind GID-Komponenten bis
zu 30 % leichter, was insbeson-
dere in Automotive-Anwendun-
gen ein groBer Vorteil ist. Zudem
verkiirzt die GID-Technik die Zy-
kluszeit, weil die Komponenten
diinnwandiger sind und somit
weniger Material abkiihlen muss.
Dies wirkt sich ebenso positiv auf
die Kosten aus wie der verringer-
te Materialeinsatz.

Gerade bei langen und diinnen Bauteilen
mit unterschiedlichen Wandstarken bringt
der Einsatz der GID-Technik Vorteile

Hybridbauteil mit Copolyamid von Evonik geht

in Serienproduktion

Ab sofort findet ein auf dem
Haftvermittler Vestamelt von
Evonik Industries basieren-
des Hybridbauteil serienmiBig
in mehreren Automodellen von
Mercedes-Benz Verwendung,
Das Hybridbauteil sei von aulen
zwar nicht zu sehen, trotzdem
spiele es eine tragende Rolle, so
Evonik. Ein Aluminiumrohr ver-
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bindet die beiden A-Saulen mit-
einander und tragt das gesamte
Armaturenbrett - von der Len-
kung bis zum Handschuhfach.
Bisher wurden diese Elemen-
te mit Hilfe von Metalllaschen
an das Rohr geschweiBt bzw.
geschraubt. Das Copolyamid
Vestamelt X1333-P1 hinge-
gen umhiillt das Aluminiumrohr

und verbindet die Halterungen
aus glasfaserverstarktem Poly-
amid 6 der einzelnen Bauteile
mittels Spritzguss stoffschliissig
mit dem Rohr. Laut Evonik bieten

Rubore-Technologie fiir den

im Motorraum geeignet

Eine nach der Rubore-Tech-
nologie von Trelleborg Sealing
Solutions gefertigte integrierte
Gehiausedichtung fir einen elek-
tronischen Sensor hat eine drei-
stufige Testreihe mit einem Lecka-
ge-Test, einem Temperaturschock-
Test und einem Hochdrucktest ab-
solviert und dadurch ihre Dicht-
heit unter extremen Druck- und
Temperaturbedingungen bewie-
sen. Das Sensorgehiuse mit der
Rubore-Deckeldichtung wurde
unter Wasser mit 0,6 bar Druck-
luft gefillt und lieB keine Luft
austreten. Im anschlieBenden
Temperaturschock-Test wurde der
Alterungsprozess des Dichtungs-
systems simuliert, indem das Ge-
hause alle 30 min innerhalb 30 s
einer Temperaturinderung von
-40 °C auf 125 °C und umgekehrt
ausgesetzt wurde. SchlieBlich hat

Hybridbauteile durch den Einsatz
des Haftvermittlers ein Leicht-
baupotenzial von bis zu 20 % im
Vergleich zu herkdmmlichen Lo-
sungen.

Einsatz

die Baugruppe mit der Dichtung
auch den 80-100 bar starken
HeiBwasserstrahl aus drei ver-
schiedenen Winkeln (0°, 30°, 90°)
ohne Beanstandung ausgehalten.

Die Rubore-Technologie ist
ein Verfahren, um mehrlagige
Gummi-Metall-Verbindungen
herzustellen. Durch Aufbringen
eines Bindemittels auf Metall-
trigern und die Vulkanisierung
von Kautschuk auf Metall ent-
stehen schliissige Verbindungen,
die sich zu komplexen, formsta-
bilen Dichtungsgeometrien ge-
stalten lassen. Mit diesem Ver-
fahren fertigt Trelleborg fiir die
Automobilindustrie Flachdich-
tungen, Dichtungen mit Me-
tallrahmen fiir automatisierte
Handhabung, Dichtungen mit
Fiihrungsband sowie Gehduse-
und Deckeldichtungen.

TSSR-Meter

Temperature
Scanning
Stress
Relaxation

Anisothermal

stress relaxation test
for characterizing
elastomers and
polymers
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