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Normalienproduktion:
Die Spitzenposition des Normalienher-
stellers Meusburger Georg GmbH &
Co. KG, Wolfurt, Osterreich, hinsichtlich
Produkt- und Lieferqualitat konnte trotz
rasanten Unternehmenswachstums ge-
halten werden — nicht zuletzt dank der
transparenten Informationen, die das
Manufacturing Execution System cro-
network der Industrie Informatik GrbH,
Linz, Osterreich, liefert.

Erfolgreicher Einsatz der Super-Pipe-Warmeleitrohre

im Kokillen- und Druckguss

24
Gussbearbeitung:

Fir die Kemplettbearbeitung von groB-
en Regelarmaturen und Absperrklappen
setzt das Traditionsunternehmen OHL
Gutermuth Industrial Valves GmbH, Al-
tenstadt, auf ein Dreh-Frés-Zentrum der
SHW Werkzeugmaschinen GmbH, Aa-
len-Wasseralfingen. So wird heute auf
einer UniSpeed 5T mit zwei Aufspan-
nungen in klrzerer Zeit ein besseres Er-
gebnis erreicht als friher mit mindes-
tens vier Aufspannungen.
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Spanntechnik:

Spannvorgange mit kurzen Ristzeiten
werden in der Fertigung umso wichtiger,
je kleiner die Stlickzahlen und je flexi-
bler das Teilespektrum ist. Die kocher-
plastic Maschinenbau GmbH, Sulzbach-
Laufen, hat seit 2009 Produktivitat und
Wertschdpfung in Werkzeugbau und
Tellefertigung durch den Einsatz intelli-
genter Nullpunktspannsysteme aus der
AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG,
Fellbach, beachtlich gesteigert.
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Kompletthearbeitung grofier Regel-
armaturen und Absperrkiappen

Zusatzlich programmierter Zyklus ermoglicht Sonderlosung

Fiir die Komplettbearbeitung von
groBen Regelarmaturen und Absperr-
klappen setzt das Traditionsunterneh-
men OHL Gutermuth Industrial Valves
GmbH, Altenstadt, auf ein Dreh-Fras-
Zentrum der SHW Werkzeugmaschi-
nen GmbH, Aalen-Wasseralfingen. So
wird heute auf einer UniSpeed 5T mit
zwei Aufspannungen in kiirzerer Zeit
ein besseres Ergebnis erreicht als
frither mit mindestens vier Aufspan-
nungen auf zwei und mehr Maschi-
nen. Bei der Herstellung der fiir die
Dichtheit einer Absperrklappe ent-
scheidenden dreifach exzentrischen
Klappensitze sorgt die Produktivitits-
steigerung immer noch fiir unglau-
biges Staunen. Verantwortlich dafiir
ist eine speziell entwickelte SHW-
Applikation. Die macht aus der Stan-
dardmaschine eine Sonderldésung,
mit der sich die komplexe Geometrie

schnell und hochprizise exzentrisch
drehen lasst. So kdnnen unter ande-
rem auch die Betreiber moderner So-
larkraftwerke darauf vertrauen, dass
heiles Thermodl zuverldssig dosiert
und kontrolliert durch das riesige Lei-
tungsnetz flieBt.

WFlr die zuverlédssige Dichtheit unserer
metallisch dichtenden KX-Absperr-
klappen ist die perfekte Fertigung des
dreifach exzentrischen Klappensiizes
entscheidend”, betont Stren Rau.
»SchlieBlich missen hier Medien mit
Druckunterschieden von bis zu 150 bar
und einem Temperaturspektrum von
-198 bis +850°C sicher geregelt oder
gesperrt werden®, so der Projektleiter
bei OHL Gutermuth weiter.

Schaut man sich die Einsatzbereiche
der Armaturen, Klappen und Ven-
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Bild 1: Rund 650 kg bringt der aus Stahlguss gegossene Rohling der Absperrklappe auf den Werkstiicktisch des Bearbeitungszentrums.

tile an, wird schnell klar, warum die
Anforderungen so hoch sind. Neben
den modernen Solarkraftwerken in
Spanien setzen unter anderem auch
Stahlwerke, Raffinerien oder die Pe-
trochemie auf die universelle, me-
tallisch dichtende Absperrklappe mit
der dreifach exzentrischen Sitzgeo-
metrie. Extrem heiBe oder kalte Me-
dien flieBen dabei genauso durch die
im Klappensitz stellitierte Absperr-
und Regelarmatur wie sehr aggres-
sive oder abrasive Medien. Dabei gilt
es, hohe Driicke und groBe Druck-
unterschiede sicher zu beherrschen.
Bei der Bearbeitung der Gehiuse,
der KX-Absperrklappen und speziell
des Klappensitzes ist deshalb neben
hichster Prizision und Zuverlissig-
keit vor allem auch Prozesssicherheit
beim entsprechenden Bearbeitungs-
zentrum gefordert.



Bild 2: Das Dreh-Frészentrum der SHW Werkzeugmaschinen ist mit Verfahrwegen von X =
2000 mm, Y = 1300 mm und Z = 1300 mm fiir die Bearbeitung von Werkstiicke bis zu
einem Gewicht von 61 geeignet.

Ein Kopf, der flexibel und
universell arbeitet

Rund 650kg bringt der gegossene Roh-
ling aus ASME-Code- und PED-kon-
formem Stahlguss der Absperrklappe
auf den Werkstiicktisch des Bearbei-
tungszentrums (Bild 1). Entsprechend
der Konstruktionszeichnung miissen
das mitgegossene Aufmaf von bis zu
15 mm abgetragen und dariiber hinaus
entsprechende Geometrien sowie Boh-
rungen und Gewinde gefertigt werden.
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Bild 3: Fiir die UniSpeed 5T stellt die B

Seit Juli 2011 setzt man beim Arma-
turenspezialisten OHL Gutermuth auf
ein Dreh-Fris-Zentrum UniSpeed 5T
vom schwibischen Hersteller SHW
Werkzeugmaschinen (Bild 2). Werk-
stiicke bis zu einem Gewicht von 6 t
lassen sich auf dem Einstiegsmodell
der Aalener in einer Aufspannung dre-
hen und frisen. Mit Verfahrwegen von
X =2000mm, Y = 1300mm und Z =
1300mm sind auch die Abmessungen
der Armaturen keine Herausforderung.

- K

earbeitung (Drehen und Frésen in einer Aufspannung) der Armaturen in dem Bearbeitungsbereich
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JFrither mussten wir mindestens vier
Aufspannungen auf zwei Maschinen
vornehmen, um zum gleichen Ergeb-

“nis zu kommen®, erinnert sich Rau.

Nach den Drehoperationen auf einer
Karusselldrehmaschine sorgte friiher
ein Bohrwerk mit gesteuertem Plan-
schieber fiir die weitere Bearbeitung.
Maschinenwechsel und Umspannvor-
génge liefen die Durchlaufzeit genau-
so ansteigen wie Fehleranfalligkeit und
damit der gesamte Nacharbeitungsauf-
wand.

Heute erledigt das SHW-Bearbei-
tungszentrum die Prozesse wesentlich
schneller. ,Die Fertigungshauptzeiten
konnten wir um mindestens 30 % sen-
ken (Bild 3). Die Nebenzeiten fiir min-
destens zwei Umspannvorginge und
den Maschinenwechsel sparen wir
komplett ein®, versichert Rau. Verant-
wortlich dafiir ist neben der groBen
Eigensteifigkeit des Maschinengestells,
das in Portalbauweise aus hochwer-
tigem Verbundwerkstoff hergestellt
wird, vor allem der kompakte und
kraftvolle Orthogonalkopf des Bear-
beitungszentrums. ,Damit erreiche ich
schnell und positionsgenau jede Stel-
le des Werkstiicks", erzdhlt Christian

.
g

bis 6t keine Herausforderung dar: a) Der kompakte und kraftvolle Orthogonalkopf erreicht 64 800 Positionen. b) In einer Aufspannung

maglichst viele Operationen durchzufiihren, erhoht die Prazision der Bearbeitung. c) Weil der Orthogonalkopf der UniSpeed 5T sehr kompakt ist,
schwenkt er vollautomatisch in jede gewtinschie Position, ohne den Arbeitsraum einzuschranken. d) Absperr- und Regelarmaturen fiir anspruchs-
volle Einsatzbereiche entstehen so bei OHL Gutermuth in hochster Prazision und Qualitat,
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Schultheis. Der
junge Mitarbeiter
bei OHL Gutermuth ist

von Anfang an mit der UniSpeed
5T vertraut.

Rein rechnerisch erreicht der Bearbei-
tungskopf 64 800 Positionen, resultie-
rend aus 180° Schwenkbereich der A-
Achse und 360° der C-Achse. Weil der
Kopf sehr kompakt ist, schwenkt er
vollautomatisch in jede gewiinschte
Position, ohne den Arbeitsraum cin-
zuschrinken,

Unterschiedlich offene Winkel
im Verlauf fertigen

Und dennoch: Fiir die Herstellung der
dreifach exzentrischen Geometrie der
Klappensitze reichten die vielen Még-
lichkeiten der Standardmaschine nicht
aus (Bild 4a). Bernd Martiné von SHW
erinnert sich an die ersten Gespréche.
wHier waren Flexibilitit und Verfahr-
wege gefragt, die wir zunichst in einen
entsprechenden Zyklus programmie-
ren mussten.” Die offenen Winkel im
Klappensitz von 2° auf der einen Seite
und bis zu 30° auf der Gegenseite in
einem Verlauf zu drehen, bedarf kom-
plexer Rechenoperationen. SchlieB-
lich entscheidet sich genau an dieser
Stelle die Dichtheit der stromungsop-
timierten Regel- und Absperrarmatur.

Zu der metallischen Dichtung gibt es bei
den Medien, den Temperaturbereichen
und den Druckunterschieden keine Al-
ternative. Wo Gummidichtungen derh
Druck nicht standhalten, Lamellen-
dichtungen ausflieBen und PTFE-Ma-
terialien sich auflésen, kann nur metal-
lisch abgedichtet werden. Und nur die

komplexe Ge-
ometrie sichert
absolute Dicht-
heit (Bild 4b). Da-
bei muss die Klappe
nicht nur dicht schlie-
Ben, sie muss dies auch
reibungsfrei leisten. Ge-
nauso darf die Absperrklappe
beim Offnen nicht losbrechen,
sondern muss entsprechend dem Off-
nungswinkel exakt dosiert die Arma-
tur durchflieBen. ,Dass diese prizisen
Operationen heute prozesssicher und
wiederholgenau moglich sind, verdan-
ken wir dem Einsatzwillen unserer Kon-
strukteure und Programmierer*, betont

Bild 4: Durch die optimierte Steuerung

Bild 5: Die bendtigten Werkzeuge fir alle Dreh-, Fris- und Bohroperationen liefert der

erledigt die SHW-Maschine die hohen
Anforderungen an die Dichtheit der
stromungsaptimierten Regel- und
Absperrarmatur ideal: a) Die Absperr-
klappen von OHL Guiermuth missen
Medien mit Druckunterschieden von
bis zu 150 bar und ginem Tempera-
turspektrum von -198 bis +850°C
sicher regeln und sperren. b) Fiir die
zuverlassige Dichtheit der metallisch
dichtenden KX-Absperrklappen ist die
perfekte Fertigung des dreifach exzent-
rischen Klappensitzes entscheidend.

Anton Miiller, Geschéftsfiithrer der SHW
Werkzeugmaschinen GmbH. Durch die

Werkzeugwechsler mit Doppelgreifzange zuverldssig an den Friskopf: a) Bei beson-
deren Anforderungen an die Stabilitat kann ein Werkzeughalter mit Hirth-Verzahnung
eingewechselt werden. b) Fiir einige Drehoperationen werden schwingungsgedampfte
,Silent Tools* von Sandvik eingesetzt. Diese werden mit dem abgestiizten Drehstah!-
halter von SHW direkt aus dem Werkzeugwechsler eingewechselt.




Bild 6: OHL Gutermuth Industrial Valves GmbH zéhlt zu den fihrenden Herstellern von Industriearmaturen fiir die Chemische Industrie, die
Petrochemie, die Energiewirtschaft sowie fiir den Anlagebau und den Schiffbau.

optimierte Steuerung erledigt die SHW-
Maschine die Anforderungen ideal.

Das exzentrische Drehen sorgt dabei
nicht nur fir die exakte Geometrie.
Weil die sehr steif ausgelegte Maschi-
ne die Dreh- und Frisoperationen mit
grofier Laufruhe ausfiihrt, stimmt auch
die Qualitit der Oberfliche. So schafft
sie die geforderte Oberflichengiite von
RA = 0,8 spielend. ,Meist liegen wir
zwischen 0,4 und 0,8", versichert Kon-
struktionsleiter Wilhelm Sens von OHL
Gutermuth. Bevor die Hessen ihre Ar-
maturen ausliefern, wird jede einzel-
ne einer Qualititspriifung unterzogen.

Gute Zusammenarbeit férdert
gutes Ergebnis

Die benétigten Werkzeuge fiir alle
Dreh-, Friis- und Bohroperationen lie-
fert der Werkzeugwechsler mit Dop-
pelgreifzange zuverlissig an den Fris-
kopf. Diese werden am Kopf mit 130kN
cingezogen. Fiir einige Frisoperati-
onen werden exira lange und beson-
ders steife Werkzeuge sowie Werkzeuge
mit Hirth-Verzahnung eingewechselt
(Bild 5). ,Hier mochte ich unbedingt
auch unseren Werkzeuglieferanten
RAZ in Dietzenbach hervorheben”, ist
Rau wichtig. , Verkaufsleiter André Pe-
trovic und Anwendungstechniker Mi-
chael Siegfried haben uns vor allem
in der Anfangszeit mit ihrer Flexibi-
litit und Ideenreichtum geholfen, die
richtigen Werkzeuge auszutesten. Mit
rein formalem Vorgehen und mit star-
ren Offnungszeiten wire das nicht so
schnell gelungen®, erwidhnt der Pro-
jektleiter den Werkzeughéndler lobend.

Wie iiberhaupt die gute und enge Zu-
sammenarbeit von allen Beteiligten
als ein Schlissel zum Erfolg betont

wird. ,Bei SHW war immer jemand
ftir uns ansprechbar und wir hatten
immer nach kurzer Zeit eine Antwort
auf unsere Fragen”, bekriftigt Rau.
Bernd Martiné gibt das Lob gern zu-
riick, wenn er erwihnt, ,dass die An-
forderungen von Anfang an klar und
sauber formuliert wurden. Das hat die
Losungshindung erleichtert.”

Die SHW Werkzeugmaschinen GmbH,
Aalen-Wasseralfingen, ist einer der
weltweit flihrenden Hersteller von
Werkzeugmaschinen fiir die Bearbei-
tung von GrofBteilen. Auf den Bearbei-
tungszentren mit groBen Verfahrwegen
werden Teile fiir den Maschinen- For-
men- und Anlagenbau, den Turbi-
nen- und Werkzeugbau oder die Luft-
fahrtindustrie gefertigt, die trotz ihrer
riesigen Abmessungen ein Hochstmaf
an Prizision aufweisen miissen. Was
1999 als junges, innovatives Unter-
nehmen in Aalen-Wasseralfingen ent-
stand, kann genau genommen auf eine
Tradition in der GieBereitechnik zu-
riickblicken, die bis ins Jahr 1365 zu-
riickreicht, und davon Fir ihre Gussbhe-
arbeitungsaufgaben profitieren.

Die OHL Guiermuth Industrial Valves
GmbH, Altenstadt, zdhlt zu den fiih-
renden Herstellern von Industriearma-
turen fiir die chemische Industrie, die
Petrochemie, die Energiewirtschaft so-
wie fiir den Anlagebau und den Schiff-
bau (Bild 6). Was 1867 begann, hat sich
zu einem verlisslichen Partner tiber-
all dort entwickelt, wo zum Absper-
ren und Regeln besonders hohe Sicher-
heitsmaBstibe angelegt und perfekie
Lésungen gefordert werden. Zahlreiche
Zertifikate sorgen fiir die Zulassung der
Produkte in anspruchsvollsten Anwen-
dungen wie zum Beispiel in den Pipe-
lines der russischen Gazprom.

Dipl.-Betriebswirt (FH) Danny Basic,
SHW Werkzeugmaschinen GmbH, Aa-
len-Wasseralfingen, Séren Rau, OHL
Industrial Valves GmbH, Altenstadt

Weitere Informationen:

www.shw-wm.de
www.ohl-gutermuth.de
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