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Spannsatze mit verbesserter
Rundlaufgenauigkeit
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Schwingungsmessung mit Laservibrometern
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¥ /] Maschinenelemente

Rundlaufgenauigkeit von Spannsdtzen um mehr als 20 % gesteigert

Prazision im Grenzbereich

Das Familienunternehmen Spieth hat die Genauigkeit seiner Spannsatze

beim Rundlauf erneut verbessert. Die rotationssymmetrischen Welle-Nabe-
Verbindungen iibertragen Antriebsleistungen nun mit einer Rundlaufgenauig-
keit von weniger als 8 um. Das bedeutet eine Steigerung um mehr als 20 %.

Der Autor: Jurgen
Flirst, Geschdftsfiih-
rer der Suxes GmbH,
Fellbach, verfasste
den Beitrag fiir die
Spieth-Maschinen-
elemente GmbH

& Co KG, Esslingen
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Durch Investitionen in den Maschinenpark und in die
Fertigungsoptimierung hat die Spieth-Maschinenele-
mente GmbH & Co KG die Genauigkeit im Grenzbereich
weiterverbessert und ihre Kompetenz als Experte firan-
spruchsvolle Aufgaben in der Antriebstechnik unter-
mauert. Die rotationssymmetrischen Welle-Nabe-Ver-
bindungen Uibertragen Antriebsleistungen nun mit noch
hoherer Genauigkeit beim Rundlauf. Die Gefahren einer
Unwucht tendieren gegen Null. Dadurch sind hdhere
Drehzahlen moglich, ohne dass das Gesamtsystem zu
hoheren Schwingungen angeregt wird.

.Die zwei Mikrometer, um die unsere Spannsatze jetzt
noch genauer sind, konnen sich an dem Produkt, das auf
der Werkzeugmaschine gefertigt wird, deutlich auswir-
ken”, betont Alexander Hund. ,So kann beispielsweise ei-
ne verbesserte Oberflichengiite mit geringerem Auf-
wand erreicht werden®, versichert der Prokurist des Ess-
linger Unternehmens. Die neue Rundlaufgenauigkeit
der Spieth-Spannsitze betragt bei Produkten bis 80 mm
AuRendurchmesser nun weniger als 8 um. Das bedeutet
eine Steigerung um mehrals 20 % gegeniber vorher und
verschiebt den Grenzbereich weiter gegen Null. Das Un-
ternehmen tragt so dem Trend zu immer hoheren Dreh-
zahlen Rechnung. Mit diesen Spannsatzen als Welle-Na-

Die rotationssymmetrischen
Welle-Nabe-Verbindungen von
Spieth tbertragen Antriebsleis-
tungen nun mit noch hoherer
Genauigkeit beim Rundlauf.
Dadurch sind hihere Dreh-
zahlen maglich, ohne dass das
Gesamtsystem zu hdheren
Schwingungen angeregt wird

Bilder: Spieth

Die Rundlaufgenauigkeit der Spieth-Spannsdtze betrigt jetzt
weniger als 8 um — das bedeutet eine Steigerung um mehr als 20 %

be-Verbindung erzielen Anwender vor allem bei der
Ubertragung von Leistung am Antriebsstrang noch
mehr Ruhe durch geringere Unwucht.
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In den Maschinenpark und die Fertigung investiert

Erreicht hat das Traditionsunternehmen diese Steige-
rung im Grenzbereich der Prazision durch Investitionen
in den Maschinenpark und in die eigene Fertigung. So
sorgt eine neue Rundschleifmaschine flir die Komplett-
bearbeitung in einer einzigen Aufspannung. ,Dadurch
liegen die Zentren der Innen- und Aulendurchmesser
unserer Spannsatze exakt aufeinander. Das erhoht die
Rundlaufgenauigkeit’, erklart Hund. Weitere Verbes-
serungen bei den Prozessen Drehen, Honen und Gewin-
deschneiden unterstiitzen die Qualitadtsanspriiche des
Unternehmens.

Ein durch Unwucht entstehen-

derschlechter Rundlaufhat viele

. Info & Kontakt

Spieth-Maschinenelemente

Reinhard Voss, technisches Marketing
Tel.: 0711 930730-42 '
rvoss@spieth-me.de
www.spieth-me.de

Mit dem Auswahlschema zum
optimalen Spannsatz

negative Auswirkungen auf die
Prazision. Unsymmetrisch be-
wegte Massen sorgen fir Ineffi-
zienz und Verlustleistung und
erhdhen den Verschleif. Wird
das Gesamtsystem durch Un-
wucht zum Schwingen ange-
regt, mindert das die Lebensdau-
er, sorgt fur héhere Gerausche
und den frihzeitigen Ausfall von
Komponenten. Indem Spieth
Unwucht bereits im Entstehen
bekampft, ersparen sich Anwen-
der komplexe Korrekturprozesse
inder Fertigung. Mit den aktuel-
len Maknahmen und der wei-
teren Verbesserung der Rund-
laufgenauigkeit  untermauert
das Unternehmen seine Spitzen-
stellung bei der Prézision von
Welle-Nabe-Verbindungen.

Verbesserung dort, wo
Schwingung entsteht

Der Trend zu immer hdheren
Drehzahlen  bei  Werkzeug-
maschinen erfordert bessere
Rundlaufeigenschaften, um
Schwingungen aus dem Ge-
samtsystem  herauszuhalten.
Jeder Mikrometer Genauigkeit,
den man an der Quelle der
Schwingungen erreicht, kann fir
ein Mehrfaches an Verbesserun-
gen am Endprodukt sorgen”, ist
Hund sicher. Wenn dadurch der
Mess- oder Nachbearbeitungs-
aufwand der Anwender sinkt,
steigt die Produktivitat.” |
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