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GEHAUSE — Gehiuse fiir elektronische Bauteile miissen sich
flexibel an jede Anforderung anpassen kénnen. Elektronik-

Gehause von Phoenix Contact kombinieren dazu modularen m cAD cAI
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TECHNIK MASCHINENELEMENTE

Die rotationssymmetrischen
Welle-Nabe-Verbindungen
iibertragen Antriebsleistung
mit hiichster Rundlauf-
genauigkeit und erlauben
deshalb héhere Drehzahlen,
ohne das Gesamtsystem zu
Schwingungen anzuregen.

razision im Grenzbereich

SPANNSATZE - Hochgenau gefertigte Spannsétze zur Welle-Nabe-Verbindung gewahrleisten
héchste Laufruhe bei der Ubertragung von Leistung am Antriebsstrang von Werkzeugmaschinen.
Die dadurch héhere Fertigungsgenauigkeit eriibrigt Nachbearbeitungen und erhéht so die Produktivitat.

ine Folge der immer héheren Dreh-
zahlen bei Werkzeugmaschinen ist
die Gefahr von Schwingungen im
Gesamtsystem aufgrund von Unwuchten
im  Antriebsstrang. entstehende
schlechte Rundlauf hat nicht nur zahlrei-

Der

che negative Auswirkungen auf die Bear-
beitungsprizision der Maschine, sondern
erhoht auch den Verschleifd verschiedener
Maschinenkomponenten. Zudem verursa-
chen unsymmetrisch bewegte Massen eine
hohe Gerduschentwicklung sowie eine ins-
gesamt verringerte Lebensdauer durch den
frithzeitigen Ausfall von Komponenten.
Fine wichtige Rolle fiir die Verbesserung
der Rundlaufeigenschaften spielt die Prizi-
sion der Welle-Nabe-Verbindungen. Der
Esslinger Maschinenelementspezialist
Spieth hat deshalb die Rundlaufgenauigkeit
seiner rotationssymmetrischen Spannsitze
um mehr als 20 Prozent gegeniiber den
Vorgingermodellen verbessert. So bieten
die aktuellen Spannsitze bei einem Auflen-
durchmesser bis 80 Millimeter eine Rund-
lauf-Abweichung von  weniger als acht
Mikrometern. »Die zwei Mikrometer, um

die unsere Spannsitze jetzt noch genauer

sind, konnen sich an dem Produkt, das auf

der Werkzeugmaschine gefertigt wird,
deutlich auswirkens, betont Spieth-Proku-
rist Alexander Hund und versichert: »So
kann eine verbesserte Oberflichengiite mit
geringerem Aufwand erreicht werden.«

Erreicht hat das Traditionsunternchmen
diese Steigerung im Grenzbereich der Pri-
zision durch Investitionen in den Maschi-
nenpark und eine Optimierung der eigenen
Fertigungsprozesse beim Drehen, Honen
Gewindeschneiden.
iibernimmt eine neue Rundschleifmaschi-
ne die Komplettbearbeitung jetzt in einer
cinzigen Aufspannung. Dadurch liegen die
Zentren der Innen- und Auflendurchmesser
der Spannsitze exakt aufeinander, was die

und Beispielsweise

"Rundlaufgenauigkeit erhéht. Die rotations-

symmetrischen Welle-Nabe-Verbindungen
ibertragen die Antriebsleistung deshalb
mit noch hiherer Genauigkeit beim Rund-
lauf. Dies erméglicht hihere Drehzahlen,
ohne dass das Gesamtsystem zu hoheren
Schwingungen angeregt wird.

Die hochgenauen Spannsiitze verhindern

auf diese Weise die Unwucht bereits im
Entstehen und ersparen dem Anwender da-
mit komplexe Korrekturprozesse in der
Fertigung, weiff Hund: »Jedes p Genauig-
keit, das man an der Quelle der Schwingun-
gen erreicht, kann fiir ein Mehrfaches an
Verbesserungen am  Endprodukt sorgen;
wenn dadurch der Mess- oder Nachbearbei-
tungsaufwand fir den Anwender sinkt,
steigt die Produktivitiit.« bt®

AUF EINEN BLICK

B Die Spieth-Maschinenelemente GmbH & Co. KG
in Esslingen entwickelt und produziert Elemente
fiir die mechanische Verbindung und Lagerung
sowie Filhrungskomponenten im Maschinenbau.

B Die Spannsatze des Unternehmens ermdglichen
eine absolut achssymmetrische Welle-Nabe-
Verbindung. Die besondere Geometrie gewdhr-
leistet bei axialem Zusammendriicken eine
gleichmaBige Querkontraktion des Bauelements
in Richtung Welle und Nabe.

www.spieth-me.de
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