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Auf kleine Werkstlicke folgen sehr kleine Werkstlcke. Darauf missen sich auch
Hersteller von Spannsystemen einstellen. Im Prinzip gilt: Was man zerspanen kann,
lasst sich auch spannen. Allerdings sind daftr hdufig kundenspezifische Losungen
erforderlich, um die geforderten Spann- und Rundlaufgenauigkeiten zu erreichen.

BERNHARD FOITZIK

ie Welt ist kleiner geworden. Was ei-
Dgentlich auf die vermeintliche Nihe

durch Kommunikationstechnik ge-
miinzt ist, gilt auch fiir die Welt der Bearbei-
tung. Wo immer der Trend zur Miniaturisie-
rung herkommt: Er ist da und die Produkti-
onswelt muss sich darauf einstellen. Die
Anwendungsmiirkte sind nicht riesig, aber
attraktiv.

Urs Canonica, Marketing und PR bei der
Erowa AG im schweizerischen Biiron: ,,In
der Medizin- und Mikrospanntechnik sehen
wir ein recht grofles Potenzial.” Naheliegend,
dass ein Hersteller wie Erowa in diesen Be-

Dieses Futter mit acht Backen

eignet sich fiir die Bearbeitung
verformungsempfind-
licher Werkstiicke
wie Ringe.
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reich investiert — zumal von allen Herstellern
die Uhrenindustrie an erster Stelle der Ab-
nehmer von Mikrospannsystemen genannt
wird.

Heinold Kostner, Leiter Produkt- und
Portfoliomanagement Spanntechnik bei der
Schunk GmbH & Co. KG, Lauffen, nennt
neben der Uhren- und Schmuckindustrie
und der Medizin- und Dentaltechnik auch
den Formenbau und die optische Industrie
als Zielgruppen. In allen einschldgigen Bran-
chen seien Anwendungen mit Mikrozerspa-
nung enorm gestiegen. Konsequenz von
Schunk: ,,Mit einem Spezialprogramm fiir

die Mikrozerspanung reagieren wir auf die
gestiegene Nachfrage®, sagt Kostner.

Ziel sei es gewesen, das Standardpro-
gramm in einem einzigen Schritt so weit
auszubauen, dass méglichst viele Aufgaben
damit schon abgedeckt sind. In Zahlen heifit
das: Tribos-Mini gibt es standardisiert ab
einem Durchmesser von 1 mm — und zur
EMO kommt das Werkzeughaltersystem mit
einer Highspeed-Spindelschnittstelle.

Bislang iibliche Spannmittel
im Mikro-Bereich kaum verwendbar

Nicht immer lassen sich Standards einfach
durchsetzen, Zwar hat Erowa mit dem Fine
Tooling System (FTS) eine Losung mit
Spannfuttern fiir kleine Baugréflen. Werner
Meier, Produktmanager bei der Erowa AG,
sieht das Unternehmen durchaus ,,fiir Pro-
jekte im Bereich Mikrospanntechnik ge-
wappnet”. Allerdings nehme der Bedarf an
kundenspezifischen Losungen zu, die eine
eigens gegriindete Projektgruppe entwickle.
Denn trotz aller Euphorie und Prognosen:
Bei der Mikrospanntechnik, da sind sich die
Hersteller einig, handelt es sich nach wie vor
um einen Nischenmarkt. Dabei schwankt die
Bewertung allenfalls zwischen ,,sehr interes-
sant” und ,,hochst interessant”.

Mario Baur, Marketing bei der Réhm
GmbH in Sontheim, stellt jedoch fest: ,Die-
ser Markt ist in letzter Zeit sehr viel dynami-
scher geworden.” Hersteller fithren dies
darauf zuriick, dass jetzt in groflem Maf3e
der Schwenk von manueller Produktion auf
automatisierte Prozesse stattfindet. Der eine
oder andere Hersteller ist {iberzeugt, dass
sich das Nischengeschitt auf das Standard-
geschift insgesamt auswirkt. Denn Mikro-
spannlésungen gibt es praktisch nicht von
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der Stange. Je kleiner die Werkstiicke, desto in-
tensiver wird der Informationsfluss zwischen
Anwender, Maschinen-, Werkzeug- und Spann-
mittelhersteller sein miissen. Dazu Erowa-Ma-
nager Meier: ,,Das stellt nicht zuletzt hohe An-
forderungen an die Produktentwicklung, macht
die Sache fiir uns interessant und bringt uns so-
wie unsere Kunden weiter.”

Bislang eingesetzte Spannmittel sind im Mi-
niaturbereich nur bedingt verwendbar. Die
Spanngenauigkeiten reichen nicht aus und die
erforderlichen Rundlaufgenauigkeiten werden
nicht erreicht. Sehr kleine, filigrane Werkstiicke
erfordern zudem ein sauberes, sorgfiltiges Ar-
beiten und auch in der Handhabung stofit man
an Grenzen. ,,Ein hiufiger Grund fiir den Wech-
sel auf unser Prizisionsspannsystem sind Defi-
zite in der Prozesssicherheit®, urteilt Schunk-
Experte Kostner. Gerade bei Mikroanwendun-
gen seien Anwender auf eine durchgingig hohe
Prozessstabilitdt angewiesen.

Die universitire Forschung hat sich aus dem
Mikro- in den Nanobereich verabschiedet. Gro-

Heinold Kostner, Leiter Produkt- und Portfolio-
management Spanntechnik bei der Schunk
GmbH & Co. KG: , Mit einem Spezialprogramm
fiir die Mikrozerspanung reagieren wir auf die
gestiegene Nachfrage.”

Das Fine Too-
ling System
ist ein Spann-
futter fiir klei-
ne BaugréBen.

Bild: Erowa

Bere Projekte sind jedenfalls nicht in Sicht. ,Jetzt
sind die Hersteller mit ihren Entwicklungsabtei-
lungen dran®, sagt Baur. Was die drauf haben,
wird die EMO im September in breiter Vielfalt
zeigen. Aus Sonderlsungen sind Baureihen ge-
worden und Baukisten werden erweitert. R6hm
wird beispielsweise das bereits vorgestellte Pro-
gramm erweitern und als Losung die beidseitige
Bearbeitung einer Platine in einer Aufspannung
zeigen. Baur erwartet insbesondere in der Kom-
bination Mikrospanntechnik und Automation
einen Entwicklungsschub. ,,Schnellwechselsys-
teme mit hohen Spannwiederholgenauigkeiten
werden eine wichtige Rolle spielen.”

Generell stellen sich die Hersteller von Spann-
systemen auf die Komplettbearbeitung ein. Rolf
Gliick, Vertriebsleiter Referenzsysteme der
Hirschmann GmbH, Fluor-Winzeln, nennt den
Knackpunkt: ,Prioritit hat in der Praxis die
durchgingige Prozesskette. Dort hat Hirsch-
mann die Erfahrungen aus dem Verbundprojekt
»Mikroproket” aufgegritten und mit dem integ-
rativen Nullpunktspannsystem p-Pris-Fix ein
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Mario Baur, zustandig fiir Marketing bei der Rohm
GmbH: , Der Markt fiir Mikrospanntechnik ist in
der letzten Zeit sehr viel dynamischer geworden.”
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«Vorstellbar sind
Kleinstmaschinen,
in denen sehr
beengte Platz-
verhaltnisse
herrschen”,
meint Erowa-
Produktmanager
Werner Meier.
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Mini-Spannsystem fiir Anwendungen in der Kleinteilefertigung
entwickelt. Dabei betrage die Wechselgenauigkeit in der Pro-
zesskette, also beim Wechseln von einer auf eine andere Ma-
schine, weniger als 1 pm. Eingesetzt wird das patentierte Refe-
renzsystem in der spanenden (frisen, drehen, schleifen) und
nichtspanenden (erodieren, lasern) Bearbeitung von Werkstii-
cken sowie in der Messtechnik. Interessant diirfte sein, in welche
Richtung sich die auf der vergangenen EMO gezeigte Kombi-
nation des damals neuen Senkerodiersystems von Mitsubishi
Electric und des Mikrospannsystesm von Hirschmann entwi-
ckelt hat,

Spannend im wahrsten Sinn des Wortes wird auch die gene-
relle Marktentwicklung sein. Nachdem immer kleinere Werk-
stiicke zu bearbeiten sind, folgen Werkzeug- und Spannmittel-
hersteller der Miniaturisierung. Erowa-Produktmanager Meier
schliefit daraus konsequenterweise: ,Vorstellbar sind Kleinst-
maschinen, in denen sehr beengte Platzverhiltnisse herrschen

Zentrisch spannendes System mit acht Backen
arbeitet trotz gegenteiliger Erwartung sehr genau

Es hitte sicher eine Menge Entwicklungsaufwand gespart, liefen
sich Spannzeuge fiir die Mikrobearbeitung einfach nur kleiner
dimensionieren. Bleibt man bei konventionellen Anforderun-
gen, ist das teilweise auch moglich. Die Bearbeitung von Gold
ist nicht nur wegen des Werkstoffpreises etwas anderes. ,,Die
teilweise sehr aggressiven Kiihlschmiermittel erfordern eine
besondere Austiihrung®, erldutert Baur. Deshalb gibt es von
Réhm Ausfithrungen mit chemisch vernickelten Elementen —
Ausfithrungen, die man in der konventionellen Zerspanung
nicht braucht.

Neben unterschiedlichen Werkstoffen, die in der Mikro-oder
Makro-Spanntechnik eingesetzt werden, ist es vor allem die
Bearbeitung der Miniatur-Spannelemente selbst, die eigenes
Know-how erfordert. Backenfiihrungen etwa werden in spezi-
ellen Verfahren hochgenau geschliffen und eingepasst. ,Von der
Spanntechnik her gehen wir da schon einen Tick anders heran
als bei konventionellen Futtern®, verrit Baur. Ftwa indem ein
zentrisch spannendes System mit acht Backen entwickelt wurde
- eine Losung, die auf den ersten Blick und mit praktischen
Erfahrungen an einem 3-Backen-Futter gar nicht funktionieren
kann. Das tut sie aber doch, wie die Praxis zeigt, und das mit
hoher Genauigkeit. Schliefllich sollen die Eheringe, die mit ei-
nem solchen Spannsystem bearbeitet werden, ja auch ein Leben
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In mehr als 30 Jahren hat LTA sich weltweit
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